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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqcy spetnit
kryterium albo N, jezeli

nie spetnil

Rezultat 1: 3 nawoje skrecarkowe z przedza melanzows 25 tex x 2

1

Nawoje skrgcarkowe utworzone z przedzy melanzowej 25 tex x 2.

2 | Wykonane nawoje nie posiadaja pojedynczych nitek.
3 Ksztalt nawojow
— co najmniej dwa nawoje wykonane sa bez widocznych deformacji powierzchni bocznej nawoju.
4 Wielkoé¢ nawojow skrecarkowych
— na kazdym nawoju na co najmniej polowie cewki skr¢carkowej nawinigta jest skrgcona przedza melanzowa.
5 |Zerwane nitki zwigzane sg weztem plaskim.
6 |Twardos¢ kazdego nawoju jest rOwnomierna.

Rezultat 2: Formularz rozliczenia przedzy — tabela 1.

Przgdza pobrana do skrgcenia:

— numeracja przedzy — wpisano: 25tex,

— kolor — wpisano: kolor A lub B,

— ilo$¢ pobranych nawojéw — wpisano: 6.

Przgdza oddana nieskrgcona:
— numeracja prz¢dzy — wpisano: 25 tex ,

2 |- kolor — wpisano: kolor A lub B,
— ilo$ci nawojoéw — wpisano ilos¢ zgodng z liczba nawojéw pozostawiong na stanowisku egzaminacyjnym (w przypadku braku
przedzy nieskreconej nalezy zaznaczyé T).
Przedza oddana skrecona: wpisano

3 |- numeracja prz¢dzy — wpisano 25 tex x2,

— kolor — wpisano: melanz,

— iloéci nawojow — wpisano ilo$¢ zgodna z liczba nawojoéw pozostawiong na stanowisku egzaminacyjnym do oceny.
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Rezultat 3: Ocena wykonanych nawojéw — tabela 2.

Rodzaj blgdu:

! Brak efektu melanzu — wpisano liczbg nawojow (w szt.)

Rodzaj bledu:

2 Nieréwna powierzchnia boczna nawoju — wpisano liczbg nawojow (w szt.)

3 | Nawoje bez blgdow - wpisano liczbg nawojow (w szt.)

4 |Liczba nawojow — wpisano sumaryczna liczbg wykonanych nawojow (szt)

Przebieg 1: Wykonanie nawojéw skrecarkowych z przedzg melaniows.

1 |Zakladane nawoje na rame skrecarki odwijajg sie w jednym kierunku.

Przedza przeprowadzana jest przez walki podajace, prowadnik, biegacz (przedza jest przelozona przez biegacz zgodnie

2 z kierunkiem obrotéw wrzeciona).

Zdajacy zgltasza PZNCP przygotowanie nawojow do skrgcania — NIE uruchamia samodzielnie maszyny.

Skrecana przedza nawijana jest na cewke skrgcarkowa w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw wrzeciona skrecarki.

3
4
5 [Wrzeciono zatrzymywane jest hamulcem, w celu zwigzania zerwanej przgdze.
6

Zdjal nawoje skrgcarkowe z wrzecion po zatrzymaniu skrgcarki.

Zachowat porzadek na stanowisku a po zakonczeniu uporzadkowal stanowisko pracy (zdjal nawoje z ramy skrecarki i utozyt na

7 stanowisku egzaminacyjnym, oczyscil maszyne z kurzu i pozostatosci przedz).
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Uwaga !
Po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZNCP przygotowanie wyznaczonych trzech wrzecion do pracy, Przewodniczgcy zezwala asystententowi
technicznemu uruchomic skrecarke. Maszyneg wylgeza asystent techniczny, kiedy lawa obrgczkowa osiggnie gérne polozenie.
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