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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
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Jezeli zdajgcy speinif
kryterium albo N, jezeli

nie speinif

Rezultat posredni 1. Elementy podstawki przygotowane do wykonania obrébki
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakoriczenie tego etapu prac

Zgromadzone wszystkie elementy niezbgdne do wykonania podstawki:
— element o wym. 1000 x 60 x 50 z wywierconymi gniazdami — szt. 1,
— element o wym. 810 x 60 x 40 z nacietymi z jednej strony czopami — szt. 2
— element o wym. 800 x 60 x 40 z nacigtymi z dwoch stron czopami — szt. 1
— element o wym. 450 x 60 x 40 — szt. 2
— element o wym. 80 x 80 x 20 —szt. 4
— Kkliny sosnowe 30 x 14 x 3 —szt. 2
— wkrety do drewna ¢3,5 x 45 — szt. 16

clement o wymiarach 1000 x 60 x 50 ma wytrasowane $cigcia koncéw pod katem 45° x 20 £2 mm od strony gniazd

elementy o wymiarach 810 x 60 x 40 majg wytrasowane centralnie z jednej strony elementu odsadzenia czopow o wym. 40 x 50 x 14 mm

elementy o wymiarach 810 x 60 x 40 maja wytrasowane z jednej strony elementu odsadzenia i zarysy czopéw owym. 40 x 30 x 14 mm|
w ukladzie prostopadtym do zarysu czopa z przeciwleglej strony

elementy o wymiarach 810 x 60 x 40 majg wytrasowane na $rodku ptaszczyzny 40 mm gniazdo o wym. 50 x ¢14 mm

elementy o wymiarach 450 x 60 x 40 maja wytrasowane na s$rodku plaszczyzny 60 mm z jednej strony elementu gniazdo przelotowe
o wymiarach 30 x ¢14 mm, a z przeciwleglej strony gniazdo przelotowe o wymiarach 34 x ¢14 mm

element o wymiarach 800 x 60 x 40 ma wytrasowane z obydwu stron odsadzenia czopéw o dhug. 40 i szer. 50 mm

w elementach 80 x 80 x 20 wytrasowane miejsca wiercenia 4 otworéw w odlegloséci 20 mm od krawedzi elementu (miejsca wiercenia)

stanowig narozniki kwadratu o boku 40 x 40 mm)
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Rezultat 2. Podstawka stolarska

1 |wymiary gabarytowe podstawki stolarskiej wynosza 1000 x 850 x 470 z tolerancjg +2 mm

2 |potgczenia pomiedzy poszczegdlnymi elementami bez szczelin lub ze szczelinami wielkoéci do 1 mm

3 |wykonane fazowanie tylko na wskazanych krawgdziach

4 |krawedzie stopek przymocowane w odleglosci 10 mm od krawedzi czolowych 1 bocznych stopy podstawki z tolerancja +2 mm

5 |zachowana réwnoleglo$¢ stojakow podstawki z tolerancja 2 mm

krawedzie stojakow, taczyny, stop i stopek zatamane

6 [stojaki osadzone w srodku stopy podstawki pod katem prostym w tolerancji wymiarowej £2 mm
7

8 |brak $ladow trasowania, kleju i obrobki

9 [powierzchnie elementow podstawki wyszlifowane i odkurzone

10 [podstawka jest stabilna i stateczna
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Przebieg 1. Wykonywanie podstawki stolarskiej

Zdajacy:

1

zmontowal podstawke zgodnie z zasadami technologii

2

bezpiecznie wykonat fazowanie na wskazanych krawegdziach

bezpiecznie nawiercil gniazda w stojakach i stopach

bezpiecznie docial element po katem

podczas wykonywania obrobki mechanicznej frezowania, pitowania i wiercenia zdajacy zachowat bezpieczng odlegtos¢ dioni od narzedzi
skrawajacych

podczas obrobki mechanicznej zdajacy stosowat $rodki ochrony indywidualnej, okulary ochronne, zatyczki przeciwhalasowe (lub
stuchawki ochronne )

podczas pracy na obrabiarkach, zdajacy stosowat ostony narzedzi skrawajacych

podczas montazu podstawki stosowal podktadki pod $ciski i pod pobijak

po zakoniczeniu pracy uporzadkowat stanowisko pracy, a odpady wyrzucit do kosza

EgZaminator .......o.ouiieiti e ettt e e aas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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