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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow stolarskich
Oznaczenie arkusza: A.13-01-17.01

Oznaczenie kwalifikacji: A.13

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

r . 1 *
Kod osrodka| | | | | | | | | | | | | Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora| | | | | | |

Dataegzaminu| | I | | | | | |

Dzien Miesige Rok

Godzina rozpoczgeia egzaminu I:I:I : I:I:I

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé



Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobranogz

Nume:

stanowi

arkusze24.pl

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spefnit

Rezultat 1. Elementy przygotowane do wykonania taboretu
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakoniczenie tego etapu prac.

—_

Jeden element dociety na wymiar netto 300 x 300 x 20 z dokfadnoscig 1 mm

2 |Dwa elementy docigte na wymiar netto 200 x 60 x 20 z doktadnosdcia +£1 mm

3 |W clemencie o wymiarach netto 200 x 60 x 20 wytrasowane po 3 migjsca wiercen na kazdym z koncow zgodnie z dokumentacja

4 |Jeden element docigty na wymiar netto 200 x 100 x 20 z doktadnosciag +1 mm

5 |W elemencie o wymiarach netto 200 x 100 x 20 wytrasowane po 3 miejsca wiercen na kazdym z koncéw zgodnie z dokumentacjg

6 W elementach o wymiarach 410 x 200/290 x 20 wytrasowane: po 6 miejsc przy szeroko$ci 200, po 3 miejsca w $rodku i przynajmniej po|
2 miejsca przy szerokosci 290 zgodnie z dokumentacja

7 |W elementach o wymiarach 55 x 30 x 15 wytrasowane po 2 miejsca na otwory zgodnie z dokumentacja
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Pobranogz

Nume:
Wi

stano

us

re24.pl

Rezultat 2. Taboret

1 |Wymiary gabarytowe taboretu wynosza 445 x 300 x 300 z odchytka +2 mm dla kazdego z wymiaréw

2 |W polaczeniach taboretu dopuszczalne szczeliny sa nie wigksze niz 0,5 mm

3 (Wykonane frezowanie R10 na krawedziach plyty siedziska z 4 stron od goéry siedziska, na 4 krawedziach taczyny srodkowej oraz
2 krawedziach faczyny gémej bez falistodci, wyrwan i przypalen

4 [Egczyny gome i taczyna srodkowa rownolegte, dopuszczalne odchytki i zwichrowanie wzglgdem nog taboretu £1 mm

5 [Krawedzie stopek przymocowane w odlegtoéci 5 mm od krawedzi czotowych i bocznych nogi taboretu z doktadnoscig £1 mm

Zachowana réwnoleglo$¢ nog. Wymiar migdzy nogami 200 mm z dopuszczalng odchytkg +2 mm

Krawedzie plyty siedziska w odleglosci od nég odpowiednio 30 i 50 mm z doktadnosciag £2 mm

8 |Powierzchnie elementéw taboretu wyszlifowane i odkurzone, a krawedzie zalamane papierem $ciernym

9 |Brak $ladow trasowania, montazu, kleju i obrébki

1

(=]

Taboret jest stabilny
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Pobranog arkus

re24.pl

Nume:

stanow1

Przebieg 1. Przebieg wykonania taboretu

Zdajacy:

1 [stosowat narzedzia i przyrzady zgodnie z ich przeznaczeniem

2

stosowal obrabiarki zgodnie z ich przeznaczeniem

3

bezpiecznie docigt elementy do dlugosci i szeroko$ci, wylaczyt i oczyscil obrabiarkg

zachowywat bezpieczng odleglosé dloni od narzedzi skrawajacych podezas wykonywania obrébki mechanicznej frezowania, pilowania
i wiercenia

stosowal $rodki ochrony indywidualnej, okulary ochronne, zatyczki przeciwhatasowe lub stuchawki ochronne podczas wykonywania
obrobki mechanicznej

stosowal ostony narzedzi skrawajacych podczas pracy na obrabiarkach

stosowal podktadki pod $ciski i pobijak podczas wykonywania montazu taboretu

po zakonczeniu pracy uporzadkowatl stanowisko pracy, a odpady wyrzucit do pojemnika przeznaczonego na ten cel

Egzaminator .......oiii ittt e e e e e n e naan e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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