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Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow stolarskich
Oznaczenie arkusza: A.13-01-18.01

Oznaczenie kwalifikacji: A.13

Numer zadania: 01
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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kodosrodka| | | | | [ | ] ]

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2018
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Datacgzaminu| | | ‘ | ‘ ‘ ‘ |
Drzienr Miesige Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

Numer
stanowiska|

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminator wpisuje T,

. . A Jezeli zdajqey spelnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1. Przygotowane elementy
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgloszeniu przez zdajqcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1 [Ksztatt bokéw karmnika wytrasowany zgodnie z szablonem i boki wyciete z doktadno$cia =1 mm

2 [Na bokach karmnika wytrasowane po trzy miejsca wiercenia na kotki o 8 mm i na wkrety & 3,5 mm zgodnie z rysunkiem

3 [Dno karmnika docigte na dhugoéé 366 mm i szeroko$é 366 mm z dokladnoscia +1 mm

4 |W dnie karmnika wytrasowane 12 miejsc wiercenia na wkrety @ 3,5 mm oraz na fazowanie zgodnie z rysunkiem

5 |Laczyny dociete do dtugoscei 314 mm z doktadnoscig +1 mm

6 |W lgczynach wytrasowane po 2 miejsca wiercenia na kotki o 8 i na wkrety e 3,5 mm zgodnie z rysunkiem

7 |W fgczynach wytrasowane zaokraglenie zgodnie z rysunkiem

8 |Listwy mocujgce dociete na diugo$é¢ 155 mm z doldadnoscig £1 mm

9 W listwach mocujacych wytrasowane po 2 miejsca na jednej plaszezyznie i po 3 miejsca wiercenia na przyleglej plaszezyznie zgodnie
z rysunkiem

10 |W listwach mocujacych wytrasowane fazowanie zgodnie z rysunkiem
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Rezultat 2. Karmnik

Wymiary gabarytowe karmnika wynosza 400 x 400 x 365 z dokladno$cig +2 mm

Fazowanie wykonane na wskazanych krawedziach zgodnie z rysunkiem

Zaokraglenia krawedzi wykonane na wskazanych elementach zgodnie z rysunkiem

Polaczenia bez szezelin miedzy taczonymi elementami

Krawedzie elementdw bez wylupan i wyrwan oraz przypalen

Odlegtosci taczyn od krawedzi dna 8+1 mm

Krawedzie bokow, plyty daszka i dna zatamane papierem Sciernym

Brak $ladow trasowania i obrobki

Powierzchnie karmnika wyszlifowane i odkurzone

10

Karmnik jest stateczny
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Przebieg 1. Wykonywanie karmnika

Zdajacy:

1

bezpiecznie wykonal frezowanie (fazowania) na wskazanych krawedziach

2

wywiercil otwory na wkrety i gniazda na wiertarce pionowej

wywiercil otwory na wkrety i gniazda na wiertarce poziome;j

podczas wykonywania obrobki mechanicznej frezowania, zaokraglania, pilowania i wiercenia zachowal bezpieczna odlegtosé dioni od

narzedzi skrawajacych

podczas obrobki mechanicznej stosowal srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, zatyezki przeciwhatasowe lub ochronniki stuchu

podczas pilowania na pilarce formatowej stosowat ostony narzedzi skrawajgcych

po zakonezeniu pracy uporzadkowal stanowisko pracy, a odpady wyrzucil do odpowiedniego pojemnika

Egzaminator

imig i nazwisko
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szczegotA (1: 1)

BT

3.5x35

7. Kotex 6 |tarc. buk. 36 %] 8
5. Whkret 38 |[metal 35 %] 3.5
5 Dno 1 tarc. sosn 366 366 18
4. | taczyna 3 |tarc. sosn. 314 | 50 | 18
3. Listwa mocujaca 4 [farc. sosn. 155 18 18
2. Plytz daszka 2 |farc. sosn. 400 301 18
1, Bok karmnika 2 |farc. sosn. 322 | 350 18
Dt. | Szer. | Gr.
Lp. | Nazwa czesci szt Materiat
Wymiary mm
Projektowat Podz. Format Uwagi
Konstruowal 1:5 A4
Rysowal Nazwa wyrobu Nr rysunku
rysunek ztozeniowy
Sprawazit Karmnika 01.00.000
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350 18
Projekiowat Bok karmnika szt 2
Konstruowat Wymiary Podz. Materiat
tar. sosn.
Rysowat 322 x350x18 1:2
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.001
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Projektowat Ptyta daszka szt. 2
Konstruowat Wymiary Podz. Materiat
tar. scsn.
Rysowal 400 x 301 x 18 1:2
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.002
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Zzowanie 2 X 45° row n ZezyZnil

wykonac¢ w 2 elementach jak na rysunku
aw 2 elementach w lustrzanym odbiciu

18

Projektowat Listwa mocujaca szt 4
Konstruowat Wymiary Podz. Materiat
lar. sosn.
Rysowat 155x18x "8 1:1
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.003
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314 18
Projestowat taczyna szt. 3
Konstruowat Wymiary Podz. Materiat
tar. sosn.
Rysowat 314 x50 x 18 1:1
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.004
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Projektowal Dno szt. 1
Konstruowat Wymiary Podz. Materiat
tar. sosn
Rysowat 366 x 366 x 18 1:2
Nr rysunku
Sprawdzit 01.00.006
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