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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypetnia egzaminator
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Oprawy zeszytowe bez obwoluty

Kazde z podanych kryteriow dla Rezultatu 1 musi by¢ spelnione dla co najmniej 4 opraw

1

Wktady wykonane sg z papieru offsetowego 100 g/m*

2

Oprawy posiadaja wkiady 32 stronicowe

(%)

Kartki wktadéw nie posiadajg zmarszczeni ani pogniecen

Oprawy posiadaja wymiary 140 x 200 mm + 1 mm

wn

Wktady maja wymiary identyczne jak oktadka

(=2}

Oprawy sa polaczone drutem introligatorskim przez grzbiet po 2 zszywki na oprawe

7

Odlegtosci zszywek 40 mm od gomne;j i dolnej czgsci oprawy (z tolerancja + 2 mm)

Rezultat 2. Obwoluty do opraw

Kazde z podanych kryteriéw dla Rezultatu 2 musi by¢ spelnione dla co najmniej 4 opraw

1

Obwoluty majg wysokos¢ (200--202) mm

2

Obwoluty po rozlozeniu majg szeroko$é¢ (398+402) mm

w

Obwoluty posiadajg wyrazne ztamy zgodne z formatem oprawy

Roéznica szerokodci skrzydetek nie przekracza 3 mm

(%]

Krawedzie gorna i dolna sg prostopadte do krawedzi bocznych
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Przebieg 1. Wykonywanie opraw zeszytowych

1

Podczas wykonywania wktadu do opraw zdajgcy zachowat kolejno$¢: ztamywanie sktadek, kompletowanie sktadek przez nakladkowanie

2

Podczas wykonywania opraw zdajacy zachowat kolejno$é: bigowanie oktadki, naktadkowanie oktadki na wktad, zszywanie, okrawanie,
krojenie obwoluty, ztamywanie obwoluty, zakladanie obwolut na oprawy

Zdajgcy obstugiwat bigowke, zgodnie z instrukeja obstugi

Przed przystapieniem do proceséw przekrawania i okrawania na krajarce jednonozowej zdajacy wykonat przekrawania kontrolne

Obshigujac krajarke jednonozowa, zdajacy uruchamiat néz przy pomocy dwaéch dtoni

Obstugujac zszywarke drutem, zdajacy przytrzymywal zszywane oprawy poza obszarem glowicy szyjacej

Po wykonaniu zadania zdajacy uporzadkowat stanowisko pracy, a odpady umiescit w pojemniku przeznaczonym na ten cel
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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