Pobrano z arkusze24.pl

Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2018 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie wyrobéw koszykarsko-plecionkarskich
Oznaczenie kwalifikacji: A.17
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

A.17-01-19.01
Czas trwania egzaminu: 240 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

s

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj koszyczek galanteryjny z dnem okraglym i goéra prostokatna oraz z palgkiem. Masz do dyspozyciji:
wikling amerykank¢ gotowang w asortymencie Ags/I 100, Ags/I 120 i kij okorowany Kg/Il/5, a takze
odpowiednig forme¢ i dwa zacigte kije do zaznaczenia miejsca mocowania palgka. Wyplot dna i Sciany
bocznej wykonaj z wikliny Ags/I 100. Na krzyzak, spaltki, pasy wzmacniajace i oplot patgka wykorzystaj
prety Ags/I 120. Kij okorowany wykorzystaj na rdzen palgka. Wybierz odpowiednie prety na elementy
koszyczka oraz ich ilo$¢ i odloz na bok.

Uwaga! Wybor odpowiednich pretow i kija do wykonania poszczegolnych elementow koszyczka
galanteryjnego zgtos Przewodniczqcemu ZN przez podniesienie reki. Po uzyskaniu zgody przystgp do
dalszych prac.

Koszyczek galanteryjny wykonaj zgodnie z zaleceniami zawartymi w opisie procesu technologicznego.

Niezbedne narzedzia i sprzet pomocniczy znajduja si¢ na stanowisku egzaminacyjnym.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, ergonomii, bhp, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska. Po zakoficzeniu prac oczy$¢ narzedzia i sprzet, uporzadkuj
stanowisko, a odpady umies¢ w pojemniku przeznaczonym na ten cel.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.
Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:

— wybor pretow na elementy koszyczka,

— dno koszyczka,

— $ciana boczna koszyczka

— patak
oraz

przebieg wykonywania koszyczka.
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OPIS PROCESU TECHNOLOGICZNEGO WYKONANIA KOSZYCZKA GALANTERYJNEGO

1.
2.

10.

11.

Wykonanie krzyzaka 4x4 z wykorzystaniem 8 pretow Ags/I 120.

Wyplot dna koszyczka o srednicy @190 mm (£10 mm) splotem we¢zykowym dwupretowym
zuzywajac 16 pretow Ags/I 100, Krzyzak rozstawi¢ promieniscie (Rys. 1).

Umocowanie w dnie konstrukeji bocznej koszyczka spatek — 32 prety wiklinowe Ags/I 120.
Wykonanie koronki 1 za 1.

Wykonanie pierwszego 1 drugiego pasa wzmacniajgcego dolnego splotem wezykowym
trzypretowym — 2x6 pretow Ags/I 120. Wykonujac pasy wzmacniajace dolne, nalezy jednoczesnie
ustawic¢ po 10 spatek wzdhuz dtuzszego boku formy i po 6 spalek wzdtuz krotszego boku formy
(Rys. 21 Rys. 3).

Wyplecenie splotem skosSnym warstwy $ciany bocznej — 32 prety wiklinowe Ags/I 100. Nalezy
pilnowac rozstawu spatek. (Rys. 4).

Zaznaczenie miejsca mocowania palgka przez umocowanie w polowie dlugosci dtuzszej Scianki
bocznej oraz w potowie jej wysokosci dwoch zacietych kijow.

Wykonanie pierwszego i drugiego pasa wzmacniajgcego goérnego splotem wezykowym
trzypretowym — 2x6 pretow Ags/I 120 (Rys. 5).

Zakonczenie gornego obrzeza koszyczka obrgbem dwustronnym krotkim (zalamanie pretow
osnowy i ich dwustronne przeplecenie: za jedng osnowe od wewnatrz i za dwie osnowy od
zewnatrz) oraz wykonanie podplotki — wysoko$¢ krawedzi gornej 130 mm (+20 mm), (Rys. 6
1 Rys. 7).

Umocowanie i oplecenie pataka spiralnego:

— rdzen — 1 kij okorowany

— oplecenie — 12-14 pretow Ags/I 120 (Rys. 8).

Wykonczenie wyrobu:

— oczyszezenie dna i $ciany bocznej koszyczka (obcigcie wystajacych pretow).

Rys. 1
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Rys. 3
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Rys. 6

Rys. 7
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Rys. 8
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