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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw wytwarzania wyrobow wlékienniczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.41
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

) ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypelnia zdajacy PESEL i z kodem o§rodka

A.41-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
__Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL 1 z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera bt¢déw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglto§ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajqgcego tozsamosc
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Zadanie egzaminacyjne

Korzystajac z danych zawartych w dokumentacji techniczno-technologicznej tkaniny o sktadzie wetna/
elana DTTT (Tabela 1.) zaplanuj operacje wykanczalnicze, ktéorym powinna by¢ poddana tkanina, oblicz
brakujace dane z doktadnoscig do liczb catkowitych 1 zapisz wyniki w wolnych polach dokumentacji
oznaczonych kolorem szarym. Obliczenia wykonaj korzystajac z tabeli wzorow.
Na zalaczonej kratkdwce narysuj rysunek dyspozycyjny tkania, bez przekrojow tkaniny wzdluz watku
1 0SNOWY, Zawierajacy:

— 4 raporty splotu po osnowie i 1 po watku,

— sposob przewlekania osnowy do plochy,

— przewlekanie kolejne osnowy do 12 nicielnic,

— plan sterowania nicielnicami.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaja 3 rezultaty:
— uzupeiona dokumentacja techniczno-technologiczna tkaniny,
— rysunek dyspozycyjny tkania,
— wykaz kolejnych operacji wykanczalniczych.
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Tabela 1. Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Tkaniny
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a)  nazwa $rodka 44, Nr pt. / licz. nitek w szczelinie /
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Miejsce na wpiecie analiz i probki tkaniny
VIl, PROCES WYKONCZENIA
50. |Nerma zapotrzebowania tkaniny surowsj na metr tkaniny wykonczone] 1,01
51. |Norma zapotrzebowania tkaniny surowej na metr kwadratowy tkaniny wykonczonej 1,08
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RYSUNEK DYSPOZYCYJNY
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Tabela 2. Tabela wzorow

Lp. | Parametr Wzér do obliczen
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Miejsce na obliczenia (niepodlegajace ocenie)
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