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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja proceséw wytwarzania wlokienniczych wyrobow dekoracyjnych
Oznaczenie kwalifikacji: A.43
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem oérodka

A.43-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
. Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym mie¢jscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bt¢gdéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglos gotowos¢ do oceny przez
podniesienie r¢ki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody =zespotlu nadzorujgcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj przeglad techniczny dwdch punktéw przewijarki wodzikowej do przewijania przedzy z motkow
na nawoje stozkowo-krzyzowe.

Po wykonaniu przegladu wypehnij protokoét przegladu technicznego maszyny.

Nastepnie przygotuj dwa punkty przewijarki wodzikowej do pracy i przewin na nawoje stozkowo-
krzyzowe po 5 motkéw przedzy na kazdym punkcie.

Po wykonaniu nawojow, zdejmij je z maszyny i pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku egzaminacyjnym, na ktérym znajdujg si¢ niezbedne
materialy 1 narze¢dzia do wykonania zadania.

Po zakonczeniu uporzadkuj stanowisko, oczy$¢ przewijarke z kurzu i pozostatosci przedzy.
Przewijarke obstuguj zgodnie z instrukcjg obstugi, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowe;.

Protokét przegladu technicznego maszyny

Nazwa maszyny

Typ przewijarki

Wytwdérca

Rok budowy

llos$¢ punktow przewijajacych

Typ naprezacza przedzy

N o L R W N e

Typ oczyszczacza przedzy

Ocena stanu technicznego

1. | Skrzynka napedowa
- poziom oleju®

- stan techniczny krzywki napedzajace;j wodzik?

- stan techniczny uchwytu cewki®

2. | Motaki
-stan techniczny ramion*

-stan techniczny taémy hamujacej®

3. | Sprezyna diwigni kompensujgcej napiecie przewijanej przc;‘dzyIS

nalezy sprawdzic i zapisa¢ w protokole: poziom oleju odpowiedni lub poziom oleju uzupetnic¢
nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ w protokole: stan techniczny krzywki dobry lub krzywka uszkodzona
nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ w protokole: uchwyt cewki sprawny lub uchwyt cewki uszkodzony
nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ w protokole: ramiona sprawne lub ramiona do wymiany

nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ w protokole: tasma dobra lub tasma do wymiany

1
2
3
4
5
% nalezy sprawdzic i zapisa¢ w protokole: sprezyna dobra lub sprezyna do wymiany
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:
— protokot przegladu technicznego maszyny,

— dwa nawoje stozkowo-krzyzowe
oraz

przebieg przygotowania dwoch punktow przewijarki do pracy.
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