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Organizacja proceséw wytwarzania wyrobow ze szkla

kwalifikacji: A.47
Numer zadania: 01
Kodarkusza:  A.47-01-19.06
Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Parametry pracy wanny szklarskiej
W tabeli 2 zapisano:
R.1.1 [dobowe wydobycie masy szklanej z wanny szklarskiej w kg: 293 184
R.1.2  |zapisana wydajno$c¢ jednostkowa wanny szklarskiej w kg;’mg: 2931 +2932
R.2 Rezultat 2: Dobowe zapotrzebowanie wanny szklarskiej na poszczegoélne surowce
) szklarskie i sttuczke — tabela 3
Uwaga: Kryteria od R.2.2 do R.2.8 nalezy uznac za spetnione, jesli wpisane wartosci wynikajg z R.1.1
R.2.1 zapisano wzdr do obliczen dobowego zapotrzebowania wanny szklarskiej na poszczegolne
surowce szklarskie i sttuczke
Roo W telbeli.zapis:emt:!_malsaq,l sttuczki szklanej w kg: 161882 + 161 883 lub zapisano wynik uzyskany z
wartosci podstawionych do wzoru
ro3 |V tabeli _zapisano mase piasku w kg: 86 422 + 86 423 |ub zapisano wynik uzyskany z wartosci
podstawionych do wzoru
Roa |V tabeli _zapisano mase sody w kg: 31 775 + 31 776 lub zapisano wynik uzyskany z wartosci
podstawionych do wzoru
rRos |V tabeli _zapisano mase dolomitu w kg: 9 164 + 9 165 lub zapisano wynik uzyskany z wartosci
podstawionych do wzoru
R.2.6 w tabeli .zapisano mase skalenia w kg: 13 130 + 13 131 lub zapisano wynik uzyskany z wartosci
podstawionych do wzoru
Ro7 |V tabeli _zapisano mase wapienia w kg: 19 550 + 19 551 lub zapisano wynik uzyskany z warto&ci
podstawionych do wzoru
rRosg W tabeli _zapisano mase sulfatu w kg: 1 838 + 1 839 lub zapisano wynik uzyskany z wartosci
podstawionych do wzoru
R.3 Rezultat 3: Dobowa produkcja poszczegolnych stoikéw z uwzglednieniem odpadu
W tabeli 4 zapisana dobowa produkcja stoikow o masie:
R.3.1 |300 gw szt.: 324 576
R.3.2 450 g w szt.: 211 680
R.3.3 610 g w szt.: 155 232
R.4 Rezultat 4: Schemat blokowy gléwnych etapow procesu produkciji stoikow
W blokach schematu wpisano kolejno:
R.4.1 Topienie
R.4.2 |Formowanie
R.4.3 |Odprezanie
R.4.4 |Kontrola jakosci
R.4.5 |Pakowanie




