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CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swédj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swqj numer PESEL*,

- symbol cyfrowy zawodu,

- oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu czgs$¢ praktyczng egzaminu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie re¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego czgs$c
praktyczng egzaminu (ZNCP).

Zapoznaj sie¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy ZNCP.
Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny na swoim stanowisku lub
w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania

egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego toZzsamosci
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie rysunku modelowego sukienki (Rysunek 1.) zorganizuj proces wytwarzania 360 sztuk
sukienek dziewczgcych w dwoch rozmiarach. W tym celu okresl rodzaj i sposdb warstwowania materiatow
odziezowych, dobierz maszyny i urzadzenia do rozkroju materialdow odziezowych, dobierz techniki
klejenia elementdw sukienki, okresl metode i system organizacji produkcji sukienek oraz podaj ich cechy.
Zaplanuj przebieg procesu wytwarzania wyrobu odziezowego w kolejnosci chronologicznej
z uwzglednieniem zastosowanych maszyn 1 urzadzen. Informacje zapisz w karcie warstwowania
materialow odziezowych (Tabela 1.), karcie maszyn i urzadzen do rozkroju materialow odziezowych
(Tabela 2.), karcie klejenia elementow wyrobu odziezowego (Tabela 3.), karcie organizacji procesu
produkcyjnego w szwalni (Tabela 4.) oraz w karcie prac w szwalni (Tabela 5.).

Tyl

Rysunek 1. Model sukienki

Sukienki wykonane bgda z etaminy o deseniu przedstawionym na Rysunku 2.

Rysunek 2. Wzor tkaniny
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Koierzyk i mankiety wyrobu podklejone bedg wkladem klejowym, wszyte zostang zgodnie z rysunkami
instruktazowymi 3 1 4 (Rysunek. 3 1 4).
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Rysunek 3. Wszycie kolnierza

Rysunek 4. Wszycie mankietu
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Tabela 1. Karta warstwowania materialow odziezowych

Lp. | Rodzaj materiatu odziezowego Rodzaj warstwowania Sposob warstwowania
1. |Tkanina zasadnicza
2. | Wktad klejowy
Tabela 2. Karta maszyn i urzadzen do rozkroju materialéw odziezowych
Lp. Etap rozkroju Maszyny lub urzadzenia do rozkroju
1. | Dzielenie naktadu na sekcje
2. | Wykrawanie poszczegdlnych elementdw sukni
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Tabela 3. Karta klejenia elementéw wyrobu odziezowego

Lp.

Element wyrobu odziezowego

Technika klejenia
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Tabela 4. Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni

Lp. Proces produkcyjny w szwalni
1. | Metoda organizacji produkcji: Cechy metody:
2. | System organizacji produkcji: Cechy systemu:
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Tabela 5. Karta prac w szwalni
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Lp.

Wykaz czynnosci wytwarzania sukienki
w ukfadzie chronologicznym

Maszyny
i urzagdzenia

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatow:

karta warstwowania materiatow odziezowych,

karta maszyn 1 urzadzen do rozkroju materiatdéw odziezowych,
karta klejenia elementéw wyrobu odziezowego,

karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni,

karta prac w szwalni.
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