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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesé6w wytwarzania wyrobéw odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: A.49
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Ini : Migejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

A.49-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejkg¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swo0j numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczagcemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treécig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad konfekcyjny przyjat zamowienie na uszycie 100 sztuk spddnic damskich w 5 wielkosciach. Zaktad
posiada kompletne wyposazenie techniczne, specjalizuje si¢ w produkcji krotkich serii réznych
asortymentow odziezy. W zaktadzie stosuje si¢ metode potokowa organizacji produkcji.

Opracuj elementy dokumentacji procesu produkcyjnego, ktore s3 niezbedne do realizacji prac
technologicznych w krojowni i szwalni. Elementy te stanowig tabele 1+6 zamieszczone w arkuszu w czgsci
pn. ,,FRAGMENT DOKUMENTACIJI PROCESU PRODUKCJI SPODNICY DAMSKIEJ”, ktére uzupelnij.
Do opracowania dokumentacji wykorzystaj rysunek wykonawczy spodnicy damskiej, opis modelu spodnicy
oraz dane zamieszczone w tabelach 1+6.

Po zakonczeniu pracy arkusz pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatow:
— zestawienie elementow konstrukcyjnych spddnicy damskiej — tabela 1,
— karta pracy w krojowni — tabela 2,
— karta klejenia elementéw spodnicy — tabela 3,
— karta organizacji procesu szycia spodnicy — tabela 4,
— etapy wytwarzania spodnicy w szwalni oraz wykaz maszyn i urzadzen — tabela 5,
— karta oceny ostatecznej spodnicy damskiej — tabela 6.
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Rysunek wykonawczy spédnicy damskiej
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Uwaga!
Pozostate wezly spodnicy uszyte zgodnie z opisem i technologig.

Opis modelu spédnicy damskiej
Spédnica damska z elanobawelny o jednokierunkowym wzorze, na podszewce jedwabnej. W przodzie

spédnica dopasowana poprzez symetryczne cigcia ukosne, zwezajace si¢ od linii talii w kierunku dotu
spodnicy. W tyle dwie zaszewki dopasowujgce spodnicg na linii talii. W szwie na linii $rodka tytu wszyty
asymetrycznie zamek btyskawiczny, w czgsci dolnej odszyty rozporek. Gora spédnicy wykonczona paskiem
zapinanym na jeden guzik. Pasek podklejony wkiadem klejowym. D6t spodnicy wykonczony pojedynczym
obrgbem. Cigcia ukosne przodu, pasek, dot spodnicy pojedynczo stgbnowane.
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FRAGMENT DOKUMENTACJI PROCESU PRODUKCJI SPODNICY DAMSKIEJ

Tabela 1. Zestawienie elementow konstrukcyjnych spédnicy damskiej

Materiat zasadniczy| Wktad klejowy Podszewka

Lp. Nazwa elementu sktadowego
Liczba elementéw
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Tabela 2. Karta pracy w krojowni
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Zestawienie liczby zamowien w poszczegolnych wielkosciach (procentowka) - obliczenie liczby sztuk odziezy dla

zamowionych wielkosci.
Liczba razem zamowionych sztuk — 100

Wzrost [cm] 158 158 164 164 170
Obwad klatki piersiowej [cm] 92 96 92 100 96
Obwadd bioder [cm] 96 104 96 104 100
% w zamdwieniu 10 15 35 20 20
Liczba sztuk odziezy @ 000 [ seneens | crevenvsesereneneness | sesereeresnesnesanens

Czynniki majace wptyw na liczbe naktadéw i warstw w naktadzie dla zamoéwienia:

Liczba naktaddw /stoSOW Materiatu ZAlEZY 00 ........ccciveeciiviiciiiieece e e e s s s e saas b ss s e s s e essnes b asnesasasesrnsnbesaseses

Okreslenie, od czego zalezy liczba i wielko$¢ szablonéw w ukfadzie i ktéry uktad/ ukiady nalezy przygotowac dla
potrzeb realizacji zaméwienia

Liczbe i wielko$¢ szablondw w uktadzie ustala Si@ Na POASTAWIE .....ccccvevieieiiinieiicirrie et s sreeessnre s e s rar e s esabane s sabensasssnses

Czynnos$é 1 — Warstwowanie materiatéw

Nazwa materiatu Metoda warstwowania Sposdob warstwowania
Tkanina zasadnicza elanobawetna
Wkitad klejowy
Czynnos¢ 2 — Nanoszenie uktadu szablonéw na pierwsza warstwe naktadu
Nazwa metody nanoszenia uktadu szablonow Opis metody

Czynnosé 3 — Rozkroj materiatu

Nazwa etapu rozkroju Nazwa maszyny lub urzadzenia do rozkroju
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Nazwa czynnosci wykonywanej w krojowni po rozkroju

Nazwa maszyny lub urzadzenia

Czynnosc 4

Czynnosc 5

Czynnos¢ 6

Tabela 3. Karta klejenia elementéw spdodnicy

Nazwa elementu spodnicy

Technika klejenia

Maszyny lub

Parametry klejenia
urzadzenia

Tabela 4. Karta organizacji procesu szycia spodnicy

Metoda organizacji produkeji

Cechy metody produkcji (co najmniej 4 cechy metody)
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Tabela 5. Etapy wytwarzania spédnicy w szwalni oraz wykaz maszyn i urzadzen

Element spédnicy/

etap wytwarzania
spodnicy

Lp.

Wykaz czynnosci wytwarzania spodnicy w uktadzie chronologicznym

Przéd i tyt

Montaz i wykoriczenie

Czynnosci

Maszyny i urzadzenia

Szycie, stebnowanie

Obrzucanie

Prasowanie

Wykonanie dziurki

Przyszycie guzika
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Tabela 6. Karta oceny ostatecznej spédnicy damskiej
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Rodzaj kontroli

Metody
kontroli

Parametry oceny
(co najmniej 3 parametry oceniane
podczas kontroli ostatecznej)

Dokumenty, przybory, urzagdzenia
wykorzystywane podczas kontroli
ostatecznej
{co najmniej 5 elementéw)

Kontrola
ostateczna
spddnicy
damskiej
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