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oo, OTganizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
Oznaczenie
kwalifikacii: A.49
Numer
zadania: 01
Kod arkusza: A.49'01 '1 601
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Plan procesu rozkroju grubej tkaniny welnianej dwustronnej w krate
Plan procesu rozkroju na podstawie informacji zawartych w dokumentaciji wyrobu
Zdajgcy zapisat:
r11 [ uktad symetryczny - jest to ukiad wszystkich calych elementow kompletu szablonéw wyrobu
o odziezowego na materiale roztozonym /ub
- (odniesienie do wyrobu): w przypadku materialu w krate, prawa strona na wierzch
Zdajacy zapisaf:
- uktad jednokierunkowy - jest to uktad wszystkich elementéw kompletu szablonéw wyrobu
R.1.2 Jodziezowego utozone tylko w jednym Kierunku lub
- (odniesienie do wyrobu): ukiad odpowiedni dla materiatéw w krate, aby zachowac
pasowanie wzoru
Zdajacy zapisat:
- uklad taczony - jest to uktad kompletéw szablonéw dwéch lub wiece] wielkosci wyrobdéw
R1.3 odziezowych lub
- (odniesienie do wyrobu): trzy rozmiary w procentéwce, ukiad odpowiedni do rozkroju
Cechy uktadu, ktére swiadcza o odpowiednim utozeniu szablondéw na materiale w krate -
zdajgcy zapisat:
R14 1) symetria

2) dopasowanie wzordéw wzdiuz materiatu
3) dopasowanie wzordéw w poprzek materiatu.
(dopuszcza sie zapis - symetria i dopasowanie wzoru, bez odrézniania wzdtuz i w poprzek)

Sposob warstwowania tkaniny wetnianej, dwustronnej w krate

R.1.5 |Liczba warstw w naktadzie dla tkaniny przeznaczonej na budrysowke maksymalnie - 30
RA16 Opis sposobu warstwowania materiatu przeznaczonego na budrysoéwke - zdajgcy zapisat:
Y prawa strong do lewej poprzez odcinanie warstw.
Schematyczny rysunek wybranego sposobu warstwowania i zaznaczenie prawej strony
materialu: prawa strona (dopuszcza sie rézne sposoby zaznaczenia prawej strony)
R.1.7 - -/

- e TS
I

—>

Metoda nanoszenia naniesienia rysunku ukladu szablonow na pierwsza warstwe nakiadu

Nazwa metody - zdajgcy zapisaf: wydruk rysunku ukitadu bezposrednio z programu, na

R.1.8 |papierze na ploterze i polaczenie go z nakladem.
(metoda wydruku bezposredniego wynika z tresci zadania - krojenie)
Uzasadnienie wyboru - zdajgcy zapisaf: firma dysponuje petnym oprogramowaniem do
R.1.9 [|przygotowania procesu produkcji odziezy i projekt uktadu zostat zaprojektowany na papierze
z klejem, ktory zabezpiecza przed przesunieciem.
R.2 |Rezultat 2: Przygotowanie wykrojéw do szycia

Znakowanie wykrojow

R.2.1

w przodach zdajacy zaznaczyt jeden z punktéw spotkan:

zewnetrzne — potaczenie pachy z rekawem-przdd /ub miejsce doszycia kaptura lub
oznaczenie srodka przodu /ub linia talii na szwie bocznym

wewnetrzne - miejsce naszycia kieszeni lub miejsca przyszycia klamerek

R22

w tyle zdajacy zaznaczyt jeden z punktow spotkan:
zewnetrzne - linia talii na szwie bocznym /ub srodek podkroju szyi — spotkanie z kapturem
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R.2.3 |w rekawach:
na zewnatrz szablonu - potgczenie pachy z rekawem-podkréj przodu

w kapturze zdajacy zaznaczyt jeden z punktéw spotkan:
R.2.4 |zewnetrzne — miejsca zaszewek
wewnetrzne - wierzchotki zaszewek

Urzadzenia do znakowania wykrojow budrysowki

Kryteria sg rowniez spetnione w przypadku wymienienia wszystkich- urzgdzen bez okreslenia - do wewnetrznych
I zZewnetrznych punktow spotkarn

Zdajacy zapisal:

do wewnetrznych punktéw spotkan - przyrzad do znakowania igta wiertnicza z wprowadzong
R.2.5 [farbg lub przyrzad do znakowania nicig
(oba przyrzady sg odpowiednie — wystarczy jeden)

do zewnetrznych punktéw spotkan - reczny lub mechaniczny przyrzad do znakowania
R.2.6 |zewngtrznych miejsc spotkan z podstawka i nozykiem
(dopuszcza sie rowniez, tylko sformutowanie - przyrzad do znakowania zewnetrznych migjsc spotkari)

Numerowanie wykrojow budryséwki

Cel numerowania wykrojow budrysowki

- zdajgcy zapisal: zabezpiecza przed powstawaniem pomylek, identyfikuje wyréb na kazdym
etapie procesu technologicznego

(dopuszcza sig inna odpowiedz, ktoref sens jest Z2godny z powyzszymi odpowiedziami)

R.2.7

Sposob numerowania wykrojow budrysowki
R.2.8 |- zdajgcy zapisal: poprzez naklejanie numerdéw zastosowanie numeratoréw
Kryteriumm spetnione w przypadku odpowiedzi alternatywnych

R.3 |Rezultat 3: Plan organizacji produkcji budrysowki w szwalni

R.3.1 |zdajacy wykonat kompletne obliczenia rytmu (29,9:13=2,3 min)

zdajgcy wykonat kompletne obliczenia dopuszczalnych odchylen rytmu (min - 2,0 min, max -

R.3.2 2,7 min)

zdajgcy wykonat dla 9 operacji obliczenia prowadzace do ustalenia liczby oséb wykonujgcych operacje /
liczby stanowisk roboczych, tj.: (wyniki obliczert podane sg w kolenosci nagiéwkdow w tabeli)

operacja 1: 2,4<2,7;2,4/2,3=1,04 lub 1 osoba
R.3.3 operacja2: 2,7=2,7,2,7/2,3=1,17 lub 1 osoba
operacja 3: 4,7>2,7;4,7 /2,3 = 2,04 lub 2 osoby

operacja4: 2,6 <2,7;2,6/2,3=1,13 /lub 1 osoba
R.3.4 operacja5: 2,3<2,7;2,3/2,3=1,00lub 1 osoba
operacja6: 1,6 <2;1,6/2,3 =0,69 lub 1 osoba

operacja?7: 7,56>2,7;7,5/2,3=3,26 fub 3 osoby
R.35 operacja 8: 3,3>2,7;3,3/2,3 =1,43 lub 2 osoby
operacja9: 2,8>27;2,8/2,3=1,21lub1 osoba

R.3.6 Jzdajacy obliczyt liczbe osdb/stanowisk i zapisat w tabeli - 13

R3.7 zdajacy wykonat wykres rownomiernego obcigzenia stanowisk pracy wykonujacych operacje
o od1do9

R38 zdajacy wymienit stanowiska pracy na ktérych czas wykonania operacji wykracza poza
- dopuszczalne granice odchylen rytmu tj. 3,6,7,8,9

R.4 Rezultat 4: Plan-procesu organizacji konfekcjonowania budryséwki w szwalni

Dobér systemu organizacji procesu produkciji budrysowki z tkaniny welnianej

R.4.1 ISystem organizacji produkcji - zdajgcy zapisat: system synchro

Kryteria speinione, jesli uzasadniono wybdér sytemu podajac rownoznaczne z wymienionymi cechy systemu
Uzasadnienie wyboru systemu
Zdajacy zapisal:

R.42 [|pomieszczenia sg niewielkie co pozwala stworzy¢ mate grupy obrébkowe

Kryterium spetnione, jesli zdajacy wymienif co najmniej dwa elementy:
R.4.3 [instalacja elektryczna pozwala rozmiesci¢ maszyny na sali w sposob dowolny, podziat na
grupy obrébkowe, przeptywowos¢ produkcji

R.4.4 |metoda pozwala na duzg elastycznos¢ w doborze liczby i wyposazenia stanowisk pracy

Dobér sposobu transportu miedzyoperacyjnego w szwalni podczas produkcji budrysowki




Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

Kryterium spetnione, jesli zdajacy wymienif jedno z ponizszych urzadzen transportowych:

R.4.5 |zrzutniki, pochylnie, stoly pomocnicze, pojemniki na elementy, wozek lub dopuszcza sig
transport podwieszony
Uzasadnienie wyboru urzadzenia
zdajacy zapisat: dowolne rozmieszczenie stanowisk w niewielkim pomieszczeniu pozwala

R.46 |stosowac wymienione urzadzenia transportowe do sktadowania i przemieszczania
elementéw odziezy pomiedzy stanowiskami pracy — jest on odpowiedni dla systemu
,synchro”, uzasadnienie transportu podwieszanego

R.5 Rezultat 5: Proces kontroli ostatecznej wyrobu gotowego

Parametry decydujace o jakosci uszytych budrysdwek dziecigcych:

parametr | - zdajacy zapisal: wymiary poszczeg6lnych czesci konstrukeyjnych, potaczenie

R.5.1 Jczesci konstrukeyjnych
(dopuszcza sig inny zapis, ktory jest Zgodny pod wzgledem merytorycznym z powyzszym zapisem)
parametr Il - zdajacy zapisaf: jakosc uzytych materiatow, jakosé uzytych dodatkow
R.5.2 |krawieckich
(dopuszcza sie inny zapis, kiory jest zgodny pod wzgledem metytorycznym z powyZszym zapisem)
Kategorie bledéw w odziezy gotowej
R5.3 btedy konfekcyjne - zdajgcy zapisal: zle dopasowany wzér kraty, krzywe laméweki,
" niestarannie wykonczone szwy po lewej stronie.
btedy surowcowe - zdajacy zapisat: wady materiatu zasadniczego - zty wzor, odbarwienia,
R.5.4 |zla jakos¢ dodatkéw krawieckich majgcy wplyw na obnizenie wartosci uzytkowej wyrobu




