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_ Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejkg¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swo0j numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczagcemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treécig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Nowoczesna firma odziezowa przyjeta zamowienie od sklepu internetowego na produkcje 1000 sztuk
spodnic damskich w czterech rozmiarach. Wiasciciel sklepu zalaczyl do zamoéwienia rysunek modelowy
spodnicy damskiej 1 opis modelu spodnicy.

W dziale przygotowania produkcji tej firmy, wyposazonym w system komputerowego wspomagania
projektowania procesu produkcji odziezy, opracowano i wydrukowano na ploterze uklad szablonéw dla
tkaniny, z ktorej beda wytwarzane spédnice. Jest to ukiad: dwukierunkowy, faczony, symetryczny.

Opracuj dokumentacje, ktéra jest niezbedna do zorganizowania prac w krojowni i szwalni dla potrzeb
realizacji zamoOwienia, z uwzglednieniem zakresu kontroli jakosci. Elementy tej dokumentacji stanowig
tabele 1,6 zamieszczone w arkuszu w czesci pt.: ,DOKUMENTACJA PROCESU WYTWARZANIA
SPODNICY DAMSKIEJ”.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatow:
— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych w procesie przygotowania materialdw do produkcji i w etapach
produkcji wykrojow — tabela 1,
— karta warstwowania tkaniny zasadniczej — tabela 2,
— karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni — tabela 3,
— karta klejenia elementow wyrobu odziezowego — tabela 4,
— chronologiczne zestawienie zabiegdéw taczenia elementéw spddnicy damskiej — tabela 5,
— zakres kontroli jakosci produkeji sp6dnic damskich — tabela 6.

Rysunek modelowy spédnicy damskiej

PRZOD TYL
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Opis modelu spédnicy
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Spbédnica damska z jednobarwnej Zorzety poliestrowej. W przodzie symetryczne kieszenie odcinane.
Spédnica dopasowana na linii talii w przodzie podwdjnymi zwroconymi do siebie zakladkami. W tyle
spodnica dopasowana zaszewkami. W szwie srodka tylu w gornej czesci zapigcie na zamek blyskawiczny

kryty zabezpieczone ryglem, w cz¢sci dolnej pgknigcie. Gora spodnicy wykonczona paskiem zapinanym na
guzik. Pasek, wloty kieszeni w przodach oraz tyt wzdhuz linii szwu srodkowego na dlugosci pgknigcia
1 wszycia zamka podklejone wkitadem klejowym. Szwy montazowe zwykle rozprasowane o krawedziach
wykonczonych overlockiem. D6t spodnicy obrzucony i podszyty kryto.

DOKUMENTACJA PROCESU WYTWARZANIA SPODNICY DAMSKIEJ

Tabela 1. Wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie przygotowania materialéw do produkeji

i w etapach produkeji wykrojow

Etapy procesu przygotowania materiatéw do
produkcji i produkcji wykrojow

Maszyny i urzadzenia

Organoleptyczna kontrola jakosci materiatéw
przed rozkrojem

Laboratoryjna kontrola jakosci materiatow przed
rozkrojem

Warstwowanie materiatu

Nanoszenie rysunku ukfadu szablonéw na
pierwszg warstwe nakfadu

Rozkréj naktadu

Wykréj elementédw konstrukcyjnych

Kontrola jakosci wykrojéw

Znakowanie wykrojow

Numerowanie wykrojow
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Tabela 2. Karta warstwowania tkaniny zasadniczej

Sposdb warstwowania zorizety poliestrowej

Rysunek sposobu warstwowania z oznaczeniem prawej Opis sposobu warstwowania
strony materiatu

Tabela 3. Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni

Proces produkcyjny w szwalni

Metoda organizacji produkcji w odniesieniu do danych Cechy metody — uzasadnienie wyboru
zawartych w zadaniu i tabelach 16

System organizacji produkcji z uwzglednieniem metody Cechy systemu - uzasadnienie wyboru
organizacji produkcji wpisanej powyzej
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Tabela 4. Karta klejenia elementéw wyrobu odziezowego

Element spadnicy damskiej Technika klejenia
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Tabela 5. Chronologiczne zestawienie zabiegéw laczenia elementéw spédnicy damskiej

Element Nr Nazwa zabiegu
spodnicy zabiegu
Przéd
i Tyt
Montaz

Strona 6z 7




Pobrano z arkusze24.pl

Tabela 6. Zakres kontroli jako$ci produkcji spédnic damskich

Kontrola jakosci materiatu przed rozkrojem

Zakres kontroli jakosci organoleptycznej przeprowadzonej
przez brakarza

Zakres kontroli jakosci laboratoryjnej przeprowadzonej
przez metrologa

Kontrola jakosci produkcji w krojowni

Rodzaj kontroli jakosci

Metody/sposéb przeprowadzenia kontroli

Kontrola jakosci p

rodukcji w szwalni

Rodzaj kontroli jakosci

Metody/sposéb przeprowadzenia kontroli

Kontrola jakosci wyrobow gotowych

Rodzaj kontroli jakosci

Metody/sposéb przeprowadzenia kontroli
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