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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: A.49
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.49-01-18.06
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacje procesu wytwarzania 200 sztuk bluzek damskich w 6 rozmiarach. Do opracowania
dokumentacji wykorzystaj rysunek modelowy wraz z opisem modelu bluzki damskiej oraz warunki
techniczno-organizacyjne zaktadu odziezowego.

Dokumentacje stanowig tabele 1+6 zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym w cze$ci pt.. Dokumentacja
wytwarzania bluzek damskich, ktore wypetnij.

Po zakoficzeniu pracy arkusz pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Rysunek modelowy bluzki damskiej

| R RS L B

Opis modelu bluzki damskiej

Bluzka damska z batystu zapinana na 6 guzikéw. W przodach odcinane karczki, do karczkéow wszyte patki z guzikami.
W tyle odcinany karczek, do karczku doszyta dolna czes$é¢ bluzki z kontrafatdg na linii $rodka. Rekawy diugie
jednoczesciowe wykonczone mankietami z rozporkiem, zapinane na guzik. Krawedzie przodu wykonczone
doszywanym obtozeniem. Podkréj szyi wykonczony kotnierzem stojgcym sportowym. Dét bluzki wykonczony
obrebem pojedynczym. Kotnierz wierzchni, mankiety wierzchnie, patki wierzchnie oraz obtoienia przodu
wzmocnione wkiadem klejowym. Wszystkie szwy w bluzce obrzucone fgcznie, zaprasowane. Kotnierz, dolna krawedz
mankietow, karczki przoddw i tylu oraz dot bluzki stebnowane pojedynczo w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi szwu.

Warunki techniczno-organizacyjne zaktadu odziezowego

Warunki techniczne zaktadu odziezowego - wykaz maszyn i urzadzen
1) Przegladarka,
2) Warstwowarka,
3) Krajarka z nozem tarczowym,
4) Maszyna krojcza tasmowa,
5) lIgta elektryczna,
6) Metkownica,
7) Klejarka tasmowa,
8) Stebnodwka ptaska, mozliwos¢ zastosowania dodatkowego oprzyrzgdowania:
a) lamownik,
b) zwijacz,
c) linijka odlegtosciowa,
d) stopka do wszywania zamkow.
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9)

10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)

Maszyna tarficuszkowa,
Zygzakdéwka,

Podszywarka,

Dziurkarka bielizniana,
Dziurkarka odziezowa,
Guzikarka,

Overlock 3- nitkowy,

Zelazko elektryczno — parowe.

Warunki organizacyjne zaktadu odziezowego

1)
2)
3)

Oceny materiatu, przed rozkrojem, dokonuje sie w magazynie surowca.
W krojowni wytwarza sie wykroje oraz podkleja sie elementy wyrobu.
Produkcja odbywa sie w systemie potok z sy nchronizowanymi grupami obrébkowymi, w ktdrym wyodrebniono:
a) 2grupy obrobkowe tj.
| GRUPA OBROBKOWA - KOtNIERZE | REKAWY,
Il GRUPA OBROBKOWA - PRZODY | TYLY,
b) grupe montazowa: [ll GRUPA — MONTAZ,
c¢) grupe wykonczeniowa: IV GRUPA — WYKONCZENIE.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 6 rezultatow:

karta oceny jakosci materialu zasadniczego przed rozkrojem — tabela 1,
karta pracy w krojowni — tabela 2,

karta warstwowania materialow — tabela 3,

karta klejenia elementow bluzki damskiej — tabela 4,

karta organizacji procesu szycia bluzki damskiej — tabela 5,

karta pracy w szwalni w systemie potok z synchronizowanymi grupami obrobkowymi — tabela 6.
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DOKUMENTACJA WYTWARZANIA BLUZEK DAMSKICH

Tabela 1. Karta oceny jakosci materialu zasadniczego przed rozkrojem

Nazwa czynnosci wykonywanej w zakresie

Maszyna, urzgdzenie
zastosowane przy ocenie

Metody kontroli
zastosowane przy

Lp. kontroli jakosci materiatu przed rozkrojem jakosci materiatu przed ocenie jakosci materiatu
rozkrojem przed rozkrojem
1.
Wykaz parametréw sprawdzanych podczas oceny jakosci materiafu przed rozkrojem
1.
2.
3.

Tabela 2. Karta pracy w krojowni

Lp.

Etapy prac w krojowni

Maszyna lub urzadzenie
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Tabela 3. Karta warstwowania materialow
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Lp. Nazwa materiatu

Metoda warstwowania
(mechaniczna lub reczna )

Sposdb warstwowania

1. | Tkanina zasadnicza - batyst

2. | Wktad klejowy

Tabela 4. Karta klejenia elementéw bluzki damskiej

Nazwy elementow bluzki damskiej

Technika klejenia

Parametry klejenia

Tabela 5. Karta organizacji procesu szycia bluzki damskiej

Metoda produkcji

Cechy metody (co najmniej 4)
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Tabela 6. Karta pracy w szwalni w systemie potok z synchronizowanymi grupami obrébkowymi

Wykaz czynnosci wytwarzania bluzki w uktadzie chronologicznym
w systemie potok z synchronizowanymi g rupami obrébkowymi
(tj. z uwzglednieniem podziatu na grupy obrobkowe oraz grupe montazu igrupe
wykonczenia)

Lp. Maszyny i urzgdzenia
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