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Organizacja procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

R.1

Rezultat 1: Proces przygotowania do rozkroju i rozkroju tkaniny zakardowej
przeznaczonej na sukienki - tabela 1

Sposob warstwowania tkaniny Zakardowej o wzorze cgtkowanym z nitkg metalizowang

R.1.1

zasady prawidiowego przygotowania nakiadu: swobodnie lub rownomiernie lub nieuktadac
zbyt luzno lub nie naprezadé/nie nadciggac Jub materiat o jednakowej szerokosci lub odcinac
po nitce watku jub ukladac w jednym kierunku

Kryferium nalezy uznac za speinione, jezeli wymieniona jest co najmniej jedna zasada

|sposéb warstwowania materiatu: warstwujemy prawg strong do lewej

R.1.3

schemat sposobu warstwowania tkaniny z oznaczeniem prawej strony: prawa strona
(dopuszcza sie rozny sposob zaznaczenia prawej strony), np.
= == =4 Prawastrom

Metody nanoszenia ry;sur_rku ukiadu szablonow na pierwszg warsiwe nakfadu

R.1.4

metoda, ktdrg nalezy zastosowac: wydruk na ploterze Jub na papierze samoprzylepnym (z
klejem) lub bezposrednio z programu

R.1.5

|uzasadnienie: komputerowe przygotowanie produkcji fub nowoczesny zakiad lub ploter

Rozkrdj tkaniny Zakardowej przeznaczone na sukienki

R.1.6

etapy rozkroju tkaniny: rozkro] naktadu na mniejsze czesci i wykrawanie elementow

R.1.7

dobor maszyn krojczych - odpowiednio do podanych etapow rozkroju: krajarki reczne: z
nozem pionowym Jub z nozem tarczowym Jub z nozem katowym lub krajarka z nozem
|tas'm0wym (dopuszcza sie zastosowanie katera do wszystkich etapow)

Dobar techniki klejenia

R.1.8

Jtechnika malych wklejek

R.2

|Hezu|lat 2: Przygotowanie wykrojow do szycia - tabela 2

Kontrola jakosci wykrojow

R.2.1

Kontrola jakosci wykrojow jest przeprowadzana: zaraz po wykonaniu rozkroju lub
przy stole krojczego lub przez brakarza lub w krojowni

R.2.2

|K0ntr0|a jakosci wykrojow polega na: poréwnaniu wykrojonych czesci z szablonami

R.2.3

Wady wykrojow mozna usungc przez przyciecie i dopasowanie lub przekrojenie na mniejszy
rozmiar lub mniejsze czesci

Zdajacy podat miejsca znakowania wykrojow:

R.2.4

przodu:
potaczenie pachy z rekawem i zaszewki

R.2.5

tytu:
zaszewki

R.2.6

rekawow:
potgczenie pachy z rekawem

Urzadzenia do znakowania wykrojow sukienki

R.2.7

|przyrzqd do oznaczania wewnetrznych punktéw spotkan

R.2.8

|przyrzqd do znakowania zewnetrznych miejsc spotkan lub krajarka

R.3

Rezultat 3: Planowanie przebiegu procesu taczenia elementow sukienki damskiej-
tabela 3

System organizacji produkcji w szwalni
UWAGA! Dopuszcza sig jeden z wybranych systemgw

R.3.1

System potok z zsynchronizowanymi zespotami obrébkowymi, system ,.synchro”
Kryterium nalezy uznac¢ za spelnione, jezeli wymieniono jeden z wybranych systeméw

R.3.2

Uzasadnienie:

(Kryterium speinione, jesli zostaly wymienione co najmniej dwa uzasadnienia z podanych ponizej)
rozlegia hala lub duzy zaktad lub istalacja elektryczna lub elastycznosc w rozmieszczeniu,
doborze ilosci | wyposazeniu stanowisk pracy /ub przeptywowos¢ produkeji lub wydajnosc
produkeji fub oszczednosE czasu fub duzy podziat pracy lub kontrola miedzyoperacyjna
fub dostarczanie wykrojow w paczkach

Transport pomiedzy stanowiskami w szwalni podczas produkcji sukienek
UWAGA! Srodek fransportu musi odpowiadac systemowi wybranemu w punkcie 3.1

R.3.3

|System potok z zsynchronizowanymi grupami obrébkowymi — transport po stotach
tasmowych ruchomych jub nieruchomych fub podwieszany lub wézki

System .synchro” pojemniki lub zrzutniki lub kozly lub skrzynie lub pochylnie fub stoty
pomocnicze lub podwieszany

Maszyny szwalnicze stosowane w produkeji sukienek damskich oraz ich oprzyrzadowanie
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maszyny:
R.3.4 |maszyna stebnowa - oprzyrzgdowanie: stopka do szycia zamkow krytych,
overlock, podszywarka
przypisanie maszyn/oprzyrzadowania do rodzajow operaciji:
maszyna stebnowa: do taczenia szwow, stopka do szycia zamkow Kkrytych — wszywanie
R.3.5 |zamka blyskawicznego,
overlock — do zabezpieczenia brzegow,
podszywarka — do wykonania obrebéw
Obrobka parowo-cieplna sukienki damskiej
|maszyny i urzadzenia prasowalnicze:
R.3.6  |zelazko parowo - elekiryczne /ub zelazko parowe /ub manekin prasowalniczy (nalezy
wymieni¢ co najmniej jedno z urzadzen)
R3.7 parametry obrébki: temperature prasowania, nie powinna przekraczac 150 °C lub
= oznaczenie dwiema kropkami na zelazku
R.4 |Rezultat 4: Sposoby oznakowania i pakowania sukienek - tabela 4
Sposoby oznaczenia wielkosci w etykietach jednostkowych zamocowanych do sukienek
damskich
R.4.1 Sposoby oznaczania wielkosci odziezy: piktogram flub opis lub wszywka lub etykieta
Oznaczenie dla sukienki o rozmiarze 164/96/104
lub wazrost 164
lub RBYo ' A8g" 26
Rus ghw bigsler 34
lub  symbol literowy
lub  40-42
lub  164/96/104
Sposoby pakowania sukienek damskich przeznaczonych do sprzedazy
R.4.3 |Na wieszaku /ub pakowany w worek foliowy lub kartony




