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Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zglos
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Zakazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt,

Aby zda¢ czgs¢ pisemng egzaminu musisz uzyska¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piorem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:
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A T
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9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wlasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A’:

W B[ B

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora uwazasz za poprawna, np.

CIRERRCRN

12. Po rozwiazaniu testu sprawdz, czy zaznaczyles wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamie¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie 1.

Ktora dokumentacja zawiera projekt organizacji produkcji odziezy?

A. Techniczna.

B. Ekonomiczna.

C. Organizacyjno-produkcyjna.
D. Statystyczno-informacyjna.

Zadanie 2.

Ktora cze$¢ dokumentacji techniczno-technologicznej okresla sposéb wykonania odziezy?

A. Rysunki techniczne.

B. Tabela klasyfikacji wielkosci.

C. Opis obrébki technologiczne;.

D. Normy i przepisy z zakresu wykonania wyrobu.

Zadanie 3.

Ktora czes¢ dokumentacji techniczno-technologicznej okresla sktad surowcowy wyrobu odziezowego?

A. Warunki wykonania.

B. Wymagania techniczne.

C. Zestawienie czgsci sktadowych.

D. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow.

Zadanie 4.

Ktora maszyna jest stosowana do pomiaru dlugosci materiatu w beli i kontroli jego jakosci, migdzy innymi
ustalenia bledow i uszkodzen?

A. Noposkop.

B. Ukladarka.

C. Przegladarka.
D. Warstwowarka.

Zadanie 5.

Kontrola organoleptyczna materialdow w belach przeprowadzana przed rozkrojem ma na celu miedzy innymi
ustalenie

A. raportu splotu.

B. bledow tkackich.

C. dlugosci materiatu.

D. wskaznikow uzytkowych.

Zadanie 6.

Ktory sposob warstwowania zgodnie z przedstawionym rysunkiem mozna zastosowaé do tworzenia naktadu
dla gtadkiej bawelnianej podszewki?

A. Przemienne. > AT S

Zygzakowate.

“~
s &
R

B
C. Strong prawa do lewej PL z odcinaniem.
D. Strong prawa do prawej PP z odcinaniem.
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Zadanie 7.

Ktorym sposobem nalezy warstwowac tkaning z okrywa wlosowa?

A. Wahadlowym,

B. Zygzakowym.

C. Z odcinanymi koncami PL.

D. Znieodcinanymi koncami PP.

Zadanie 8.

Podstawa do obliczenia liczby warstw w nakladzie jest

A, procentowka,

B. uktad szablonow.
C. tabela wymiarow.
D. rysunek techniczny.

Zadanie 9.

Do zadan krojowni nalezy migdzy innymi
A. opracowanie procentowki.
B. tworzenie uktadu szablonow.

C. tworzenie naktadu materiatu.
D. sporzadzenie zlecenia produkcyjnego.

Zadanie 10,
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Proces produkcji wykrojow wyrobu odziezowego, po utworzeniu naktadu materiatu, obejmuje wykonanie

prac w nastepujacej kolejnosci:

A. dzielenie naktadu na sekcje, numerowanie wykrojow, wykrawanie elementow.

B. wykrawanie elementow, dzielenie naktadu na sekcje, kompletowanie wykrojow.

C. rozkroj na sekcje, naniesienie rysunku uktadu szablonow, znakowanie wykrojow.

D. naniesienie rysunku uktadu szablonow, rozkréj na sekcje, wykrawanie elementow z sekcji.

Zadanie 11.

111

L v

Ktora czynno$é wykonywana jest na stanowisku II w przedstawionym mechanicznym ciagu krojczym?

Tworzenie naktadu.
Znakowanie wykrojow.
Rozkroj naktadu na sekcje.

onwp

Wykrawanie elementow z sekcji.
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Zadanie 12,

Ktore urzadzenie przenosne mozna zastosowa¢ do wykrawania elementow o prostych ksztalttach z naktadu
o wysokosci do 70 mm?

A. Lagowarke.

B. Nozyce elektryczne.

C. Krajarke z nozem tarczowym,
D. Krajarke z nozem wielokgtnym.

Zadanie 13.

Ktore, urzadzenie przedstawione na rysunku nalezy zastosowac do rozkroju wysokiego naktadu na sekcje?

Zadanie 14.
Wilokna otrzymywane z rozwlokniania Scinkow oraz odpadow otrzymywanych podczas przerobu surowcow
wlokienniczych to widkna

A. szklane.
B. sztuczne.
C. ponowne.
D. metalowe.

Zadanie 15.

Ktora technike klejenia nalezy zastosowac do podklejenia patek i kotnierza w zakiecie damskim?

A. Malych wklejek.

B. Tymczasowych ztaczy.

C. Wktadéw sztywnikowych.

D. Wielkopowierzchniowego klejenia.

Zadanie 16.

Technike wktadow sztywnikowych stosuje si¢ podczas wytwarzania

koszul meskich.
spodni meskich.
pizam dziecigcych.
kamizelek damskich,

cawpy
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Zadanie 17.
Ktora technike klejenia przedstawiono na rysunku?

Snowp»

Zadanie 18.
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Matych wklejek.

Tymczasowych zlaczy.

Wkiadow sztywnikowych.
Wielkopowierzchniowego klejenia.

Element dekoracyjny stanowigcy wykonczenie krawedzi przodu i dotu rekawow w ptaszczu przedstawionym

na rysunku to

oSnwy>

epolet.
lampas.
laméwka.
wypustka.

Zadanie 19.

Ktory rodzaj zdobienia zastosowano w wyrobie przedstawionym na zdjeciu?

onwy

Zabot.
Kreze.
Riusze.
Wolant,
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Zadanie 20.

Za pomoca przyrzadu przedstawianego na rysunku mozna jednoczesnie w calym nakladzie zaznaczy¢ na
wykrojach rekawa typu safari

A. miejsce zmarszczenia dohu rekawa.

B. miejsca naszycia kieszeni naktadane;j.

C. punkty montazowe na linii gtowki rekawa.

D. punkty montazowe linii szwu wewnetrznego i linii tokcia.

Zadanie 21.
Wszycie zamka blyskawicznego do spodnicy na podstawie przedstawionego rysunku instruktazowego nalezy
wykonac
A. kryto. 5 N7 N7 [
B. na listewce.
C. symetrycznie.
D. asymetrycznie.
Zadanie 22.
-nogaua 7 -
;-mua-m:::mh @' Ny A
NS
& g7

Szew boczny w spodniach zgodnie z przedstawionym rysunkiem instruktazowym nalezy wykona¢
nastepujaco:

A. zszyé nogawki przodu i tylu, krawedzie zszytych nogawek obrzucié, szew rozprasowac.

B. krawedzie nogawek przodu i tylu obrzuci¢, zszy¢ nogawki na linii boku, szew rozprasowac.

C. zszy¢ nogawki przodu i tytu, krawedzie zszytych nogawek razem obrzuci¢, szew zaprasowac
w kierunku tyhu.

D. krawedzie nogawek przodu i tylu razem obrzuci¢, zszy¢ nogawki na linii boku, szew
zaprasowac¢ w kierunku tyhu.
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Zadanie 23.
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W systemie organizacji produkcji synchro konfekcjonowanie bluzki damskiej powinno przebiegac

nastepujaco:
A.

B.

D.

Zadanie 24.

obrébka przodow, obrobka tytow, montaz, obrébka rekawow, obrobka drobnych elementow,
wykonczenie.
obrobka drobnych elementow, obrobka rekawow, obrobka przodow i tylow, montaz,
wykonczenie.
obrobka tylow i przodow, montaz, obrobka drobnych elementow, obrobka regkawow,
wykoficzenie.
obrobka przodoéw i tylow, obrobka drobnych elementow, montaz, obrobka rekawow,
wykonczenie.

W ktérym systemie organizacji produkcji pomieszczenia szwalni powinny by¢ wyposazone w specjalnie

przystosowang instalacj¢ elektryczng do podtaczenia maszyny w kazdym miejscu jej ustawienia?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 25.

Schemat przedstawia tasme

A.
B.
C.
D.

Zadanie 26,

Potok.

Synchro.

Tasmowy.
Tasmowo-sekcyjnym.

rzedowa dwustronna.

dwustronng szeregowa.
rzedowa jednokierunkows.

szeregowa jednokierunkowa.

Najwazniejsze cechy metody potokowej to

A.
B.
C.
D.

Zadanie 27.

duzy podziat pracy i ustalony rytm pracy.

brak rytmu pracy i specjalizacja przedmiotowa.
przeptywowos¢ produkeji i maty podziat pracy.

ustalony rytm pracy i brak wyspecjalizowanych stanowisk.

Ktora maszyne szwalnicza nalezy zastosowaé do wykonczenia dotu spoédnicy $ciegiem niewidocznym?

A.

B
C.
D

Overlock.
Ryglowke.
Fastrygowke.
Podszywarke.
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Zadanie 28.

Ktora maszyna jest przeznaczona do tymczasowego przyszycia wkladow ocieplajacych do przodow
plaszczy?

Stebnowka.
Zygzakowka.
Fastrygowka.

ocnwy»

Podszywarka.
Zadanie 29,

Ktora maszyne szwalnicza nalezy zastosowac do zszycia szwu siedzeniowego w spodniach?

A. Pikowke.

B. Ryglowke.

C. Zygzakowke.
D. Lancuszkowa.

Zadanie 30.

Do prasowania zaszewek mozna zastosowac

A. prasulce.

B. rekawniki.

C. klocki do prasowania.
D. poduszki do prasowania.

Zadanie 31.

Urzadzenie przedstawione na rysunku jest stosowane do

A. zaprasowania linii kantow.

B. formowania nogawek spodni.

C. prasowania spodni na gotowo.

D. =zaprasowania szwu siedzeniowego.

Zadanie 32,

Spodnie Iniane nalezy prasowac
A. na mokro w temperaturze 200°C
przez zaparzaczke w temperaturze 150°C

B
C. po lewej stronie na sucho w temperaturze 200°C
D. bezposrednio po zwilzonej tkaninie w temperaturze 140°C
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Zadanie 33.

Spodnice z elanowelny mozna prasowac zelazkiem nagrzanym do temperatury

A, 200°C
B. 180°C
C. 150°C
D. 110°C
Zadanie 34,

Operacja obrobki parowo-cieplnej, polegajaca na roztozeniu szwu na dwie strony i utrwaleniu go w tym
potozeniu zgodnie z przedstawionym rysunkiem, to

A. wprasowanie.

B. rozprasowanie. S J
C. przeprasowanie. @—ﬁ@

D. przyprasowanie.

Zadanie 35.

W zakladzie odziezowym o strukturze wydzialow, zorganizowanych na odrebnych pietrach w budynku
o 3 kondygnacjach, stosuje si¢ transport

A. ukosny.
B. poziomy.
C. pionowy.
D. pictrowy.
Zadanie 36.

Ktore urzadzenie mozna zastosowa¢ w grupie obrobkowej drobnych elementow - kotnierzy, pagonow, patek?

T
(‘%"%. \\\‘*‘x l r
= X ) | |
= _1|IT | ol
@
A B. C b

Zadanie 37.

Ktéra metoda kontroli jako$ci jest stosowana w produkcji konfekcyjnej w procesie obrobki klejowej
elementow wyrobow odziezowych?

A. Kontrola peta, laboratoryjna.

B. Kontrola petna, organoleptyczna.

C. Kontrola wyrywkowa, laboratoryjna.

D. Kontrola wyrywkowa, organoleptyczna.
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Zadanie 38.

Ktore dokumenty sg potrzebne brakarzowi do sprawdzenia wymiarow gotowego wyrobu odziezowego?

A. Karty operacji, rysunki techniczne.

B. Rysunki techniczne, tabele wymiaréw wyrobu.

C. Tabele wymiaréw wyrobu, rysunki instruktazowe.

D. Rysunki technologiczne, tabele klasyfikacji wielkosci.

Zadanie 39,

Ktory z bledow wykryty przez brakarza w czasie kontroli koncowej zalicza si¢ do grupy bledow
konfekecyjnych?

A. Smugi na kolnierzu spodnim.

B. Zle ukladajacy sie rekaw w zakiecie.

C. Zgrubienia wielonitkowe na kieszeni.

D. Niewtasciwie dobrane guziki na mankietach.

Zadanie 40.
Na przywieszkach mocowanych w wyrobach odziezowych podaje sie informacje miedzy innymi o

A. normie zuzycia materiatu.

B. systemie organizacji szycia.
C. sposobie kontroli koficowe;.
D. sposobie konserwacji wyrobu.
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