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analiae: | Organizacja proceséw wytwarzania wyrobow odziezowych
Oznaczeni
k;alifi;:cjli? A.49
Numer zadania: Q1
Kodarkusza:  A.49-01-19.06
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta prac w krojowni
Uwaga — Dopuszcza sie inne sformufowania, kidre sg rownoznaczne z wymienionymi i poprawne merytorycznie;
graficznie
W tabeli 1 w kolumnie Charakterystyka etapow pracy w krojowni zdajgcy zapisat dla:
R Warstwowania: warstwowania z odcinanymi koficami prawa strong do lewej lub prawa do prawej
T lub warstwowania zygzakowego
Naniesienie rysunku uktadu szablonéw na 1 warstwe naktadu: odrysowywania rgcznego
R.1.2 |szablonéw za pomocy kredy krawieckiej /ub polegajaca na przyklejeniu papieru z wyrysowanym
uktadem szablonéw
Rozkrdj materiatu: Etap | rozkroju obejmuje rozkréj nakiadu na sekeje
R.1.3 : oo . . -
Etap Il rozkroju obejmuje wykrawanie elementdw z sekeji naktadu
R.1.4 |Znakowanie wykrojow: oznaczeniu punktéw montazowych
R15 Kontrola jakosci wykrojow: sprawdzenie w odniesienu do szablondw: kierunku nitki osnowy,
T ksztattu i wielkosci wykrojow, poprawnosci naniesienia oznaczen, punkiéw montazowych
R.1.6 Numerowanie i kompletowanie wykrojow: naklejeniu numeréw na wykrojach
R.1.7  |Klejenie wykrojow: elementy podklejane spodni damskich: pasek, listewka do zamka, mankiety
R.1.8 |Klejenie wykrojow: technika podklejenia: matych wklejek
R.1.9  |Klejenie wykrojow: temperatura klejenia z przedziaiu 160+200°C/zgodnie z instrukcjg
R.2 Rezultat 2: Karta organizacji procesu szycia spodni damskich
W tabeli 2 zdajgcy zapisat:
R.2.1 Metoda organizaciji produkcji: metoda potokowa
Cechy metody - co najmniej 3 cechy odpowiednie dla zakresu i charakteru zaméwienia z
wymienionych, dla metody potokowej:
Roo [duzy podziatpracy, istnienie wyspecjalizowanych stanowisk pracy, przydziat pracy jednorodnej
wyspecjalizowanym stanowiskom pracy, ustalony rytm pracy, przeptywowo$¢ produkcii
Uwaga — dopuszcza sie inne sformufowania réwnoznaczne z wyzej wymienionymi lub inne poprawne
merytorycznie
R.3 Rezultat 3: Karta prac w szwalni
Uwaga - Dopuszcza sie inne sformufowania, kidre sg rownoznaczne z wymienionymi czynnosciami podczas
szycia spodni damskich
W tabeli 3 w wykazie czynnosci zdajacy zapisat:
R.3.1 obrzucenie elementéw nogawek przodu i nogawek tytu spodni damskich
R.3.2 Jodszycie kieszeni klinowych i stebnowanie wlotéw kieszeni
R.3.3 |zszycie szwu na linii podkroju krocza przodu do miejsca wszycia zamka biyskawicznego
R.3.4 Jwszycie zamka z listewka
R35 zszycie szwu siedzeniowego, obrzucenie szwu siedzeniowego, albo zapisano zszycie i obrzucenie
o szwu siedzeniowego
R.3.6 uszycie paska: wykonczenie overlockiem krawedzi paska, odszycie koncdéwek paska
R.3.7  |zszycie szwdw bocznych, zszycie szwoéw wewnegtrznych, rozprasowanie szwow
R.3.8 Jwszycie paska do spodni, stebnowanie dolnej krawedzi paska z uwzglednieniem spodniej czesci
R.3.9 |doszycie mankietéw do dotu nogawek, obrzucenie szwow
R.3.10 wykonanie dziurek na pasku i mankietach, przyszycie guzikdw na pasku i mankietach, prasowanie
- koricowe
RA Rezultat 4: Wykaz maszyn i urzadzen stosowanych w procesie technologicznym wytwarzania
) spodni damskich
W tabeli 4 zdajgcy zapisat dla:
Krojenie - rozkréj na sekcje: krajarka przenosna z nozem pionowym lub tarczowym,
R.4.1 wykrawanie elementéw: maszyna stacjonarna z nozem tasmowym lub krajarka stacjonarna z nozem
tasmowym lub krajarka z nozem pionowym
R.4.2 |Klejenie - klejarka lub klejarka tasmowa lub klejarka ptytowa lub prasa ptaska
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R.4.3 |Szycie - maszyna stebnowa, overlock 3 - nitkowy lub overlock
R.4.4 Prasowanie - zelazko elektryczno - parowe
R.4.5 |Wykonczenie - dziurkarka, guzikarka
R.5 Rezultat 5: Karta kontroli jakosci przy wytwarzaniu spodni damskich
UWAGA - dopuszcza sie inne sformufowania rownoznaczne z wyzej wymienionymi lub inne poprawne
merytorycznie
W tabeli 5 w kolumnie Rodzaj kontroli zdajgcy zapisat:
R5.1 Kontrola jakosci tkaniny bawetnianej przed rozkrojem - kontrola surowca lub kontrola organoleptyczna
R.5.2 Kontrola jakosci w krojowni - kontrola miedzyoperacyjna lub kontrola wyrywkowa
R.5.3 Kontrola jakosci w szwalni - kontrola miedzyoperacyjna
R.5.4  |Kontrola jakosci uszytej sztuki spodni damskich - kontrola koricowa, albo kontrola ostateczna
W tabeli 5 w kolumnie Parametry sprawdzane podczas kontroli zdajacy zapisat dla:
R5.5 Kontrola jakosci tkaniny bawetnianej przed rozkrojem - kontrola diugosci materiatu w beli, kontrola
- szeroko$ci materiatu, zaznaczenie bledéw w materiale (co najmniej 2 czynnosci)
R.5.6 |Kontrola jakosci w krojowni wielkosci wykrojow
R5.7 Kontrola jakosci w szwalni - proste stebnéwki ozdobne, szwy boczne réwne na catej diugosci,
e szerokos¢ mankietdéw réwna na catej diugosci (co najmniej 2 czynnosci)
Kontrola jakosci uszytej sztuki spodni damskich - wymiary poszczegdlnych elementow odziezy,
R5.8 uktadalnosé spodni, prawidtowosé potaczen poszczegdlnych czesci konstrukeyjnych spodni lub zapis -

zgodnie z dokumentacjg wyrobu




