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Eﬁ}ﬁfmcﬁ: Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
ey, A49
Numer zadania: )1
Kod arkusza: A.49-01 -01_20
Lp Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
) (dopuszcza sig inne sformufowania réwnoznaczne z wyzej wymienionymi lub inne poprawne merylorycznie)
R.1 |Rezultat 1: Karta pracy w krojowni
Etapy prac w krojowni - w tabeli 1 w kolejnych wierszach jest zapisane odpowiednio:
R.1.1  |warstwowanie materialu, warstwowarka lub metoda reczna
R.1.2 [naktadanie lub przyklejenie na 1 lub pierwszg lub gorng warstwe nakiadu rysunku uktadu szablonow
R.1.3  |dzielenie lub rozkrdj naktadu na sekcje, krajarka z nozem tarczowym lub krajarka z nozem pionowym
R.1.4 |Jwykrawanie elementow, krajarka tasmowa
R.1.5 |znakowanie wykrojow, przyrzad do oznczania punktow wewnetrznych / zewnetrznych na wykrojach
R.1.6 |kontrola jakosci wykrojow / pordwnanie wykrojow z szablonami
R.1.7 |numerowanie wykrojow lub/i kompletowanie wykrojow, numeratory
R.1.8 |klejenie - plisa do wykorczenia podkroju szyi w tyle, plisa do wykonczenia podkroju szyi w przodzie
klejenie - technika matych wklejek / temperatura klejenia zgodnie z instrukcja na stanowisku klejenia lub
S dowolny zakres temperatur powyzej 120°C
R.2 |Rezultat 2: Karta organizacii procesu szycia
W tabeli 2 w kolumnie jest zapisane:
R.21 |metoda organizacji produkcji - potokowa
cechy wybranej metody - co najmniej 3 cechy z wymienionych: duzy podziat pracy, istnienie
R.22 |wyspecjalizowanych stanowisk pracy, przydziat pracy jednorodnej wyspecjalizowanym stanowiskom pracy,
Justalony rytm pracy, przeptywowosc produkcii, krotkie odeinki transportu
R.3 |Rezultat 3: Karta pracy w szwalni
W tabeli 3 w kolumnie chronologiczne zestawienie zabiegow i czynnosci - jest zapisane:
PRZODY I TYLY
R.3.1 odszycie zaszewek w przodzie, zaprasowanie zaszewek, obrzucenie krawedzi elementéw przodu i tytu
R.3.2 |zszycie przodéw na linii srodka, stgbnowanie symetrycznie wzdtuz linii przeszycia
REKAWY
R.3.3 |obrzucenie krawedzi rekawow
R.3.4 Juszycie rekawdw, wykonczenie dotu obrgbem
PLISY
R.3.5 |zszycie plis, wykonczenie laméwka dolnej krawedzi plisy
MONTAZ | WYKONCZENIE
R3.6 isztycie przodu i tytu na linii bokéw i na linii ramion, rozprasowanie szwow, wszycie zamka btyskawicznego
rytego
R.3.7 |wszycie rekawdw, doszycie plisy do podkroju szyi tuniki
R.3.8 |stebnowanie rozporkéw bocznych, podwinigcie i dotu tuniki
w kolumnie Maszyny, urzadzenia, oprzyrzadowanie - jest zapisane odpowiednio:
R39 dla operacji szycia - stebnéwka, dla operacji obrzucania - overlock, dla operacji prasowania - zelazko
- elektryczno-parowe
R3.10 dla operacji wszycie zamka krytego - stebndwka ze stopka specjalna do wszywania zamkéw krytych lub dla
o operacji lamowania krawedzi dolnych plis - stebnéwka z lamownikiem
R4 Rezultat 4: ﬁysunek instruktazowy doszycia plisy do podkroju szyi w przodzie z opisem elementow i
i zabiegow
W tabeli 4
RA41 |na rysunku przekroju zastosowane sa symbole graficzne zgodnie z zasadami rysunku technologicznego iflub
o rysunku technicznego PN
w wykazie elementow uwzglednione sa: przdd tuniki, plisado wykonczenia podkroju szyi w przodzie z wiskozy,
R4.2 plisa do wykoniczenia podkroju szyi w przodzie z wktadu klejowego, laméwka
na rysunku przekroju A-A oznaczono zabieg:
R.4.3 |podklgjenia plisy
R.4.4  Jwykonczenia dolnej krawedzi lamdwka
R.4.5 |doszycia plisy do podkroju szyi
R.4.6 |stebnowania plisy wzdtuz lini do szycia jej do podkroju szyi
R.4.7 |Wykaz zabiegéw technologicznych jest zgodny z technologia wykonania
R.5 rHezuIlal 5: Karta kontroli jakosci gotowego wyrobu
W tabeli 5 sg zapisane informacje:
R.5.1 |rodzaj kontroli jakosci - ostateczna, metody kontroli jakosci: petna lub organoleptyczna
opis stanowiska brakarza wyrob6éw gotowych uwzglednia co najmniej 3 informacje z wymienionych: stanowisko
powinno by¢ bardzo dobrze oswietlone, najlepiej swiattem naturalnym, powinno by¢ usytuowane blisko okien,
R.5.2  |stétlub biurko, przybory do pisania, manekin, lupg tkacka, krede krawiecka, miare krawiecka, linijke,
dokumentacje techniczna wyrobu, zatwierdzony model odziezy, dokumenty stanowigce podstawe klasyfikaciji
odziezy do odpowiednich gatunkéw, specyfikacja jakosci dostarczona przez zleceniodawce
wykaz parametrow sprawdzanych podczas kontroli ostatecznej - co najmniej 3 z wymienionych: wymiary
R.53 |poszczegblnych elementéw odziezy, uktadalnosc wyrobu, jakosc potaczen poszezegolnych czescei

konstrukcyjnych, jakosc uzytych materiatow i dodatkdw krawieckich




