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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséow przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Miejsce na naklejke
Wvpelnia zdaiac z numerem PESEL i z kodem
P Jacy osrodka
Numer PESEL zdajacego*
5 A.50-01-14.05
5 Czas trwania egzaminu: 180 minut
e
E EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
8 Rok 2014
= CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu czgs$¢ praktyczna egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera bledéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczagcemu zespolu nadzorujgcego czesé
praktyczng egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescia zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji pracy.
8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglto§ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespolu nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wrtasciciel zakladu stolarskiego przyjal zamdwienie na wykonanie 20 szafek pod telewizor zgodnie
z rysunkiem i opisem technicznym. Wyposazenie zakladu umozliwia realizacje wszystkich operacji
wykonawczych i montazu wyrobu.
Opracuj dokumentacj¢ wykonania ptyty roboczej dla 20 szafek pod telewizor, ktéra powinna zawierac:
— wykaz materialtéw potrzebnych do wykonania plyty roboczej z charakterystyka jako$ciowo-
wymiarowa,
— rysunek wykonawczy plyty roboczej z zaplanowanym rozmieszczeniem gniazd ztaczy kotkowych
1 wregiem pod sciang tylng,
— schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania 20 plyt roboczych dla szafek pod
telewizor,
— norm¢ zuzycia materialu podstawowego do wykonania plyt roboczych dla 20 szafek pod
telewizor.
Wzory dokumentéw do wypelnienia oraz wszystkie niezbedne informacje znajdziesz w arkuszu
egzaminacyjnym.
Opis techniczny szafki pod telewizor
Wymiary gabarytowe: 900 x 570 x 450 mm
Konstrukcja: skrzyniowa
Elementy sktadowe szafki:

— plytarobocza 900 x 450 x 22 mm
— Sciana boczna 548 x 410 x 19 mm
— przegroda pozioma 796 x 390 x 19 mm
— Sciana tylna 824 x 381 x 6 mm

Wykaz materialow podstawowych:
— plyta wiérowa laminowana (imitacja sosny) grubo$¢ 19 mm,

— tarcica iglasta obrzynana (sosnowa) grubos¢ 32 mm, I klasa jakosci, wilgotnos¢ 10+2%
odpowiadajaca wymaganiom,
— plyta piléniowa twarda grubos¢ 6 mm,
— obrzeze z klejem topliwym (imitacja sosny) 0,6 mm.
Wykaz materialéw pomocniczych:
— kotki montazowe ¢8 x 35 mm,
— wkrety do drewna ¢3 x 25 mm,
— papier scierny P80, P120,

klej polioctanowinylowy.

Opis wykonania szafki pod telewizor

Korpus szafki wykonany z ptyty wiérowej laminowanej o grubosci 19 mm i usztywniony plyta pilsniowa
twardg o grubosci 6 mm. Plyta robocza szafki o grubosci 22 mm wykonana z 9 listew sosnowych
sklejonych klejem polioctanowinylowym i potaczona z korpusem kotkami montazowymi po 3 sztuki
rozstawione modulowo w odlegtosci co 160 mm. Elementy ptytowe laczone sa ze sobg na kotki
konstrukcyjne drewniane. Sciana tylna umieszczona we wregach i zamocowana wkretami.

Wykonczenie: plyta robocza z drewna litego szlifowana papierem S$ciernym, widoczne
krawedzie elementow z ptyty widrowej zabezpieczone obrzezem w kolorze ptyty.
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Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi i przyrzadow

1. Pilarka tarczowa wahadlowa 13. Okleiniarka waskich powierzchni
2. Pilarka tarczowa stolarska 14. Zwornice

3. Pilarka tarczowa formatowa 15. Sciski stolarskie
4. Frezarka dolnowrzecionowa 16. Noz

5. Frezarka gornowrzecionowa 17. Kostka szlifierska
6. Strugarka grubiarka 18. Mtotek gumowy
7. Naktadarka kurtynowa 19. Mtotek metalowy
8. Strugarka wyréwniarka 20. Metrowka

9. Wiertarka pionowa 21. Suwmiarka

10. Wiertarka pozioma 22. Otowek

11. Szlifierka tasmowa 23. Katownik

12. Szlifierka tarczowa

Wykaz materialow potrzebnych do wykonania plyty roboczej z charakterystyka
jakosciowo-wymiarowa

Materiaty Charakterystyka

Podstawowe — gatunek, rodzaj tarcicy, rysunek, barwa, grubosé¢, wady dopuszczalne i niedopuszczalne, wilgotnosé

Pomocnicze — rodzaj kleju, spoina, odpornosé wilgotnosciowa, temperatura klejenia
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Rysunek wykonawczy plyty roboczej z zaplanowanym rozmieszczeniem, gniazd zlaczy kolkowych
i wregiem pod $ciane tylna
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

wykaz materialéw potrzebnych do wykonania ptyty roboczej z charakterystyka jakosciowo-
wymiarowa,

rysunek wykonawczy ptyty roboczej z zaplanowanym rozmieszczeniem gniazd ztaczy kotkowych
i wregiem pod sciang tylna,

schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania 20 plyt roboczych dla szafek pod
telewizor,

norma zuzycia materialtu podstawowego do wykonania ptyt roboczych dla 20 szafek pod
telewizor.
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