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e Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna
vaithac A0
Numer zadania: (01
Kod arkusza: f\.50-01-17.01
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Lp. Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajacych te sama tres¢ pod
warunkiem poprawnosci merytorycznej.
R.1 Rezultat 1: Rysunek wykonawczy listwy podirzymujacej
R.1.1 rysunek wykonany w rzutach prostokatnych
R.1.2  |zastosowano zréznicowang grubosé linii rysunkowych
R.1.3  |podano wymiary listwy: dtugos¢ 882 mm, szerokosc 200 mm i grubosc 18 mm
R.1.4 oznaczono graficznie materiat piyty wiérowej zgodnie z obowiazujacg normga
R.1.5 zwymiarowano potozenie gniazd i oznaczono ich srednice 68 mm
R.1.6 narysowano i zwymiarowano glebokose¢ gniazda 24 mm
R.1.7  Jwymiary wpisano bez podania jednostek
R.1.8  |zwymiarowano odlegio$¢ miedzy gniazdami 128 mm
R.1.9  |zwymiarowano odlegio$¢ gniazda od krawedzi listwy 36 mm
R110 [© najmniei 3 wymiary na rysunku sg zgodne z rysunkiem zlozeniowym i opisem
technicznym
R.2 Rezultat 2: Schemat przebiegu procesu technologicznego
R.2.1 zapisano operacje doboru ¥lub pobrania materiatu
zapisano co najmniej 7 z wymienionych operacji (manipulacja i trasowanie, pifowanie
R.2.2 poprzeczne, pitowanie wzdtuzne, pitowanie na doktadny wymiar, struganie bazujace,
- klejenie, struganie grubosciowe, oklejanie waskich ptaszczyzn, wiercenie gniazd,
zatamywanie krawedzi, szlifowanie, lakierowanie)
zapisano co najmniej 5 z wymienionych maszyn do obrébki (pilarka tarczowa poprzeczna,
R2.3 pilarka tarczowa wzdiuzna, pilarka formatowa, strugarka wyréwniarka, strugarka grubiarka,
wiertarka pozioma, szlifierka)
R.2.4 |zapisano operacje klejenia z podaniem nazwy urzadzenia
R.2.5 zapisano operacje zalamywana krawedzi elementéw biurka
R.2.6  |zapisano operacje szlifowania z podaniem nazwy urzadzenia
R.2.7  |zapisano operacje lakierowania z podaniem nazwy urzadzenia
R.2.8  |zapisano operacje kontroli technicznej lub kontroli jakosci
R.2.9 zastosowe}no symbole graficzne przeznaczone do oznaczenia operacji w procesie
technologicznym
R3 Rezultat 3: Obliczenia norm zuzycia materialowego w tabelach 1,21 3
R.3.1 w tabeli 1 - kolumna 4, wpisano tarcica sosnowa i plyta wiérowa laminowana
R.3.2 |w tabeli 1 - kolumna 9, wpisano wartos¢ zuzycia netto tarcicy: 0,02625 ( +/- 5%)
Ras |V Fabeli 1- @Iumna 9, wpisano wartosci zuzycia netto: listwy podtrzymujacej: 0,17640 oraz
sciany tylnej 0,29649 ( +/- 5%)
R3.4 w tabeli 1 - kolumna 10, wpisano dla tarcicy sosnowej wskaznik wydajnosci 47% i dla plyty
“ wiorowej laminowanej 85%
R.3.5 w tabeli 1 - kolumna 11, wpisano wartos¢ zuzycia ogétem tarcicy: 0,05585 ( +/- 5%)
R3.6 w tabeli 1 - kolumna 11, wpisano wartos¢ zuzycia ogotem dla listwy podirzymujacej: 0,20752
- oraz sciany tylnej 0,34881 ( +/- 5%)
R3.7 W;ti,gf:i 1 - kolumna 12, wpisano wartos¢ odpaddw ogdtem dla tarcicy sosnowej: 0,02960 (
+/- (]
R3.8 w tabeli 2 - kolumna 13, wpisano wartos¢ zuzycia lakieru podktadowego: 221 oraz lakieru
- nawierzchniowego 442
R.3.9 w tabeli 3 - kolumna 5, wpisano wartosc zuzycia tasmy obrzezowej razem: 2916
R.310 wszystkie olbiczone wartosci zuzycia materiatow sg wpisane zgodnie z jednostkami

wskazanymi w tabelach




