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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proces6w przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

i i Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.50-01-17.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz W 0znaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo§ przez podniesienie reki przewodniczagcemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wiasciciel zaktadu stolarskiego przyjat zamoéwienie na wykonanie biurka zgodnie z rysunkiem 00-01-000
oraz podanymi zalozeniami technologicznymi. Wyposazenie zaktadu umozliwia realizacj¢ wszystkich
operacji wykonawczych i montazu wyrobu.
Przygotuj dokumentacje¢ do wykonania biurka, ktéra ma zawiera¢:
1. rysunek wykonawczy listwy podtrzymujacej wykonany w rzutach prostokatnych w podzialce 1:2,
zawierajacy niezbedne wymiary do jej wykonania,
2. schemat przebiegu procesu technologicznego obrobki wstepnej, zasadniczej, wykonczeniowe;
i montazu biurka z uwzglednieniem operacji technologicznych oraz obrabiarek, narzedzi
i urzadzen, niezbednych do wykonania biurka,
3. normy zuzycia tarcicy sosnowej, plyty widrowej oraz taSmy obrzezowej potrzebnej do wykonania
elementéw biurka.

Wzory dokumentéw znajdujg si¢ w arkuszu egzaminacyjnym.

ZALOZENIA TECHNOLOGICZNE

Opis techniczny
1. Nazwa wyrobu: biurko.
2. Wymiary gabarytowe: 1500 x 750 x 700 mm.
3. Konstrukcja: skrzyniowo-stojakowa.
4. Plyta robocza biurka wykonczona lakierem bezbarwnym na mat, a waskie plaszczyzny plyty
wiorowej zabezpieczone tasma obrzezowa.
5. Elementy biurka polgczone na wkrety oraz kotki montazowe.

Wykaz materialow
1. podstawowych:
— tarcica sosnowa nieobrzynana I klasa jakos$ci o grubosci 38 mm,

— plyta widrowa laminowana klasa I o grubosci 18 mm w kolorze sosny,
2. pomocniczych:

— kotki montazowe ¢8 x 35 mm,

— wkrety do drewna i tworzyw drzewnych typu konfirmat ¢6,4 x 50 mm,
— wkrety do drewna i tworzyw drzewnych ¢3,5 x 35 mm,

— ta$ma obrzezowa typy ABS grubosci 0,8 mm,

— kolki pod pétke ¢S5 mm,

— papier $cierny P100, P120, P320,

— lakier podktadowy typu Capon,

— lakier nawierzchniowy poliuretanowy jednosktadnikowy.
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Opis wykonania

Biurko wykonane z plyty widrowej laminowanej, a ptyta robocza biurka z tarcicy sosnowej. Plyta robocza
mocowana do korpusu wkretami ¢3,5 x 35 mm przez listwy wzmacniajagce mocowane do korpusu na wkrety
typu konfirmat i podparta listwa podtrzymujaca. Listwa podtrzymujgca polaczona ze $ciang boczng
i przegroda na kotki montazowe w rozstawie kotkéw 128 mm rozmieszczonych w $rodku listwy. Sciana tylna
wpuszczona pomi¢dzy Sciang boczng i przegrode Srodkows. Wszystkie pozostate elementy montowane na
kotki. Kotki montazowe osadzone w elementach konstrukcyjnych w gniazdach o glebokos$ci 24 mm.

Wykonczenie

Wszystkie widoczne waskie plaszczyzny elementow z plyty widrowe) oklejone tasmag obrzezowa
z naddatkiem po 30 mm na kazdg dtugos¢ elementu biurka. Plyta robocza biurka wykonczona bezbarwnie
jednokrotnie lakierem podktadowym, a nastgpnie dwukrotnie lakierem nawierzchniowym. Wydajnos¢ lakieru
podktadowego i nawierzchniowego wynosi 100 ml/m’. Wszystkie ostre krawedzie biurka sa zatamane
papierem S$ciernym.

Wskaznik wydajnoSci tarcicy sosnowej nieobrzynanej

Klasa jakosci
Grubos¢ tarcicy Dtugosc elementow I " " v
w mm w mm
Wskaznik wydajnosci w %
1 2 3 4 5 6
do 1000 47 45 43 40
12 1001+2100 45 42 40 37
) do 1000 47 45 43 40
10012100 45 42 40 37
»5 do 1000 48 46 44 40
1001+2100 46 44 42 38
do 1000 48 46 44 40
28 1001+2100 46 44 42 38
32435 do 1000 49 47 45 40
1001+2100 47 45 43 38
do 1000 49 47 45 41
=8 1001+2100 47 45 43 39
. do 1000 50 48 46 42
1001+2100 48 46 44 40
50 do 1000 50 48 46 42
1001+2100 49 46 44 40

Wskaznik wydajnoSci plyt wiérowych

Charakterystyka plyt Grubo$¢ plyty Klasal - _ _ Klasa Il
wmm Wskaznik wydajnosci w %
1 2 3 4
Ptyta wiorowa surowa 18 82 80
Ptyta wiérowa fornirowana 18 80 75
Ptyta widrowa laminowana 18 85 82
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Wykaz wyposazenia
1. Pilarka tarczowa wzdluzna
2. Pilarka tarczowa poprzeczna
3. Pilarka formatowa z podcinaczem
4. Strugarka wyréwniarka
5. Strugarka grubiarka
6. Szlifierka tasmowa
7. Wiertarka pozioma
8. Kabina lakiernicza
9. Wiertarko wkretarka elektryczna
10. Zwornice srubowe lub Sciski stolarskie
11. Wiertarka pionowa
12.  Oklejarka waskich ptaszczyzn
13. Papier $cierny
14. Kostka szlifierska
15. Miara stolarska
16. Suwmiarka
17. Miotek metalowy
18. Pobijak gumowy
19. Katownik
20. Rysik
21. Liniat
22. Otowek
23. Klegj

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac beda 3 rezultaty:
— rysunek wykonawczy listwy podtrzymujacej,

— schemat przebiegu procesu technologicznego,

— obliczenia norm zuzycia materialowego w tabelach 1, 21 3.
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Rysunek wykonawczy listwy podtrzymujacej
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