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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.50-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé



Zadanie egzaminacyjne
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Sporzadz dokumentacje do wykonania setii stolikow ogrodowych, ktoéra powinna zawierac:

rysunek przekroju A-A podzespotu ptaskiego stolika w podziatce 1:5,

rysunek wykonawczy oskrzyni,

norme techniczng zuzycia tarcicy na wykonanie 4 nog stolika ogrodowego,

uproszczong Karte Technologiczng procesu wykonania stolika ogrodowego zawierajaca operacje

i czynnosci technologiczne,

wykaz obrabiarek, urzadzen i narzedzi oraz przyrzadow niezbgdnych w procesie technologicznym

wykonania stolika.

Wszystkie niezbedne informacje do sporzadzenia dokumentacji oraz wzory dokumentow do wypehienia

znajduja si¢ w arkuszu egzaminacyjnym,

Opis techniczny wyrobu

1.

2
3.
4

Nazwa wyrobu: stolik ogrodowy.
Wrymiary gabarytowe: 500x 500x 450 mm.
Konstrukcja: szkieletowa, oskrzyniowa.
Wykaz elementow
a) stelaz:
— noga —426x 50x 50 mm, 4 szt., tarcica bukowa,
— oskrzynia — 396 x 40x 24 mm, 4 szt., tarcica bukowa,

b) plyta robocza:
— ramiak ptyty A — 500x 72x 24 mm 2 szt., tarcica bukowa,
— ramiak plyty B —396x 72x 24 mm 2 szt., tarcica bukowa,
— listwa plyty — 396 x 40 x 24 mm 8 szt., tarcica bukowa.

Wykaz materialow

a) podstawowych:
— tarcica bukowa nieobrzynana o grubosci 32 mm I klasa jakosci,
— tarcica bukowa nieobrzynana o grubosci 38 mm I klasa jakosci,
— tarcica bukowa nieobrzynana o grubosci 50 mm I klasa jakosci,

— tarcica bukowa nieobrzynana o grubosci 60 mm I klasa jakosci,

b) pomocniczych:
— kotki montazowe ¢p8 x 35 mm,
— klej wodoodporny do drewna klasy D4 poliuretanowy,
— papier scierny nr 80, 100, 120,
— lakier podktadowy,
— lakier nawierzchniowy,

— rozcienczalnik.
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Wykonanie

Plyta robocza stolika wykonana z tarcicy bukowej o grubosci 32 mm, oskrzynie z tarcicy
o grubosci 50 mm, nogi stolu z tarcicy o grubosci 60 mm. Nogi stolika fazowane potaczone
z oskrzyniami przy pomocy zlacza czopowego prostego krytego. Czop prosty w oskrzyni
o dlugosci 20 mm, szerokosci 20 mm i grubosci 10 mm zaokraglony o promieniu 5 mm. W nodze
gniazdo czopa zaokraglone o glebokosci 22 mm usytuowane tak, by szeroka ptaszczyzna oskrzyni
byta cofnigta od przedniej krawedzi nogi o 3 mm. W oskrzyni 3 gniazda na kotki
o Srednicy 8 mm i glebokosci 25 mm usytuowane w Srodku jej grubosci. Jedno gniazdo
umieszczone w potowie dhugosci oskrzyni pozostate dwa rozmieszczone symetrycznie wzgledem
jej srodka w odlegtosci 128 mm. Elementy ptyty roboczej potaczone zlaczem czopowym. Plyta
robocza zamocowana do stelaza za pomocg kotkow montazowych nawierconych w otworach
w plycie na glebokos$¢ 12 mm.

Wszystkie potgczenia sklejone klejem wodoodpornym do drewna klasy D4,

Wykonczenie

Stolik wykonficzony z widoczng strukturg drewna na mat. Elementy szlifowane o krawedziach
zatamanych, lakierowane jednokrotnie lakierem podkladowym. Po montazu jednokrotne
lakierowanie lakierem nawierzchniowym.

Strona3z 12



Pobrano z arkusze24.pl

Rysunek pogladowy stolika ogrodowego
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Rysunek podzespolu plaskiego stolika ogrodowego
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Tabela 1. Wskazniki zuzycia materialow
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Materiat Grubosé tarcicy Wskaznik zuzycia materiatu
[mm] [%]
Tarcica sosnowa 50iwiecej 44
Tarcica debowa 55-65 30
Tarcica Swierkowa 50i wiecej 49
Tarcica bukowa 55-65 36
Tarcica bukowa 25-32 34

Tabela 2. Wykaz dostepnych obrabiarek i urzadzen

Lp. Obrabiarki i urzadzenia
1. |Pilarka poprzeczna

2. |Pilarka wzdiuzna

3. |Pilarka formatowa z podcinaczem
4. |Strugarka grubosciowa

5. |Strugarka wyréwniarka

6. |Pilarka tasmowa

7. |Frezarka dolnowrzecionowa

8. |Frezarka gdérnowrzecionowa

9. |Frezarka reczna

10. |Szlifierka tasmowa

11. | Wiertarka pozioma oscylacyjna
12. | Wiertarka pionowa

13. |Oklejarka waskich powierzchni
14. |Strug elektryczny

15. | Pistolet natryskowy

16. | Pilarka tarczowa uciosowa
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Tabela 3. Wykaz dostepnych narzedzi i przyrzadow

Lp. Narzedziai przyrzady
1. | Miotek gumowy

2. |Wiertarko wkretarka

3. |Wiertio $8

4. |Wiertto ¢5

5. |Wiertio $10

6. |Sednik $p15

7. | Wkretak reczny krzyzakowy PH2

8. | Katownik

9. [Miara stolarska

10. |Otéwek stolarski

11. | Sciski stolarskie

12. | Komplet bitow do wiertarko-wkretarki
13. [ Diuto stolarskie

14. [Tarnik

15. | Mtotek metalowy

16. | Metrowka

17. | Pistolet natryskowy lub pedzel

18. | Frez Scinowy kat 45°

19. | Frez trzpieniowy ¢10

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie S rezultatow:

rysunek przekroju A-A podzespotu ptaskiego w podziatce 1:5,

rysunek wykonawczy oskrzyni,

norma techniczna zuzycia tarcicy na wykonanie 4 nog stolika ogrodowego,
uproszczona Karta Technologiczna procesu wykonania stolika ogrodowego,

wykaz obrabiarek, urzadzen, narzedzi i przyrzadow niezbednych w procesie wykonania stolika.
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Rysunek przekroju A-A podzespolu plaskiego w skali 1:5
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Rysunek wykonawczy oskrzyni
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Uproszczona Karta Technologiczna procesu wykonania stolika ogrodowego

Opis techniczny wyrobu
Nazwa wyrobu: Stolik ogrodowy Konstrukcja: | Szkieletowa, oskrzyniowa
Materiat: | Tarcica bukowa Wymiary gabarytowe: 500 x500x450 mm

Wykaz operacji i czynnosci technologicznych w etapach procesu wykonania:

I. Obrébka wstepna:
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Wykaz obrabiarek, urzadzen, narzedzi i przyrzadow niezbednych w procesie wykonania stolika

Obrabiarki i urzadzenia

Narzedzia i przyrzady
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