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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA

chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.50-01-20.01-SG
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWAZPOI;:(Z)GRAMOWA
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swé6j numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

5. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohu
nadzorujacego.

6. Wpykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefhstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

8. Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania

egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacje wykonania drabinki na podstawie:

opisu technicznego,

danych dotyczacych zuzycia i wydajno$ci materiatow,
wykazu wyposazenia zaktadu stolarskiego,

rysunku zestawieniowego.

Dokumentacja wykonawcza sporzadzona w arkuszu egzaminacyjnym powinna zawierac:

s

rysunck wykonawczy nogi zewnetrznej drabinki w podziatce 1:1 lub 1:2,

schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania drabinki,

przewidywane zuzycie tarcicy sosnowej do wykonania drabinki,

przewidywane zuzycie lakieru podktadowego do polakierowania gérnego stopnia drabinki.

OPIS TECHNICZNY

Nazwa wyrobu: drabinka do prac domowych.
Wymiary gabarytowe wyrobu: 440 x 450 x 490 mm.

Elementy sktadowe wyrobu:

Lp. Nazwa elementu eleIII:g:;(’)w II{no:t?I:]ialu dlugogym]::zrzitzgé [mnglluboéé
1 noga zewnetrzna 2 tarcica sosnowa 464 90 20
2 noga wewnetrzna 2 tarcica sosnowa 464 90 20
3 stopiefi dolny 1 tarcica sosnowa 390 125 20
4 | stopien gorny 1 tarcica sosnowa 450 125 20

Wykaz materiatow:

podstawowych:

- tarcica sosnowa obrzynana grubosci 25 mm, I klasa jakosci,
pomocniczych:

- kolek montazowy bukowy ¢8 x 32 mm - 4 szt.,

- wkret 3,5 X 35 mm - 8 szt.,

- klej polioctanowinylowy dyspersyjny,

- papier scierny P100, P120, P180,

- lakier podktadowy bezbarwny do natrysku,

- lakier chemoutwardzalny jednosktadnikowy bezbarwny do natrysku,
- rozcieficzalnik do lakieréw.

Konstrukcja wyrobu: szkieletowa.

Wykonanie wyrobu:

Elementy drabinki wykonane z drewna litego sosnowego. Noga zewngtrzna potaczona ze stopniem
gornym dwoma kolkami montazowymi i klejem, a z nogg wewngtrzng dwoma wkrgtami. Stopien
dolny polaczony z noga zewnetrzng za pomocg ztacza wpustowego, kleju oraz wkretéw. Dolne
krawedzie nog drabinki sfazowane na wymiar 5 x45°, Powierzchnie elementow drabinki
wyszlifowane, krawedzie zalamane.

Wykonczenie wyrobu:

Drabinka wykonczona z widoczng strukturg drewna na polmat. Powierzchnie elementow
polakierowane jednokrotnie lakierem podktadowym bezbarwnym oraz dwukrotnie lakierem
chemoutwardzalnym bezbarwnym.
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DANE DOTYCZACE ZUZYCIA I WYDAJINOSCI MATERIALOW
Do obliczenia zuzycia brutto tarcicy sosnowej na elementy drabinki nalezy uwzgledni¢ nastepujace nadmiary:
- nadhugos¢ (do 1 m): 20 mm,
- naszeroko$¢ (na struganie dwustronne): 5 mm,
- na grubos¢ (na struganie dwustronne): 4 mm.
Do obliczenia zuzycia ogélem tarcicy sosnowej nalezy uwzgledni¢ wskaznik wydajnosci - 37%.

Do obliczenia zuzycia ogélem lakieru podkladowego nalezy uwzglednié¢ wskaznik zuzycia — 90 g/m?

WYKAZ WYPOSAZENIA ZAKEADU STOLARSKIEGO
- pilarka tarczowa poprzeczna,
- pilarka tarczowa stolarska,
- pilarka tarczowa poprzeczno-wzdtuzna,
- frezarka dolnowrzecionowa,
- frezarka gornowrzecionowa,
- frezarka przeno$na,
- strugarka grubiarka,
- strugarka wyrowniarka,
- wiertarka pionowa,
- wiertarka pozioma,
- wiertarko-frezarka,
- szlifierka taSmowa,
- szlifierka tarczowa,
- szlifierka szerokotasmowa,
- stét montazowy,
- prasa montazowa,
- naktadarka watkowa,
- naktadarka kurtynowa,
- pistolet natryskowy,
— kostka szlifierska,
- miotek gumowy,
- sciski stolarskie,
- pedzel,
- przyrzad katowy nastawny,
- miara stolarska zwijana,
- olowek stolarski,
- katownik,
— tarnik,
- Dpapier scierny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:
- rysunek wykonawczy nogi zewnetrznej drabinki w wybranej podzialce z zastosowaniem przerwania
przedmiotu,
- schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania drabinki,
- przewidywane zuzycie tarcicy sosnowej do wykonania drabinki — tabela 1,
- przewidywane zuzycie lakieru podktadowego do polakierowania goérnego stopnia drabinki — tabela 2.
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RYSUNEK ZESTAWIENIOWY
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2 |Noga wewnetrzna 2 tarcicasosnowa | 464 90 |20 |

1 |Noga zewnetrzna 2 ftarcica sosnowa | 464 90 |20
N ; Nazwa elementu s Materiat diug,szer, gr. | Uwagi
kolej. sztuk Wymiary [mm]
'Podziatka | o Format 'Nr rys.

Drabinka 1
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Z zastosowaniem przerwania przedmiotu

Pobrano z arkusze24.pl
Rysunek wykonawczy nogi zewnetrznej drabinki w podzialee ............

Noga zewnetrzna

Podziatka ...

Nr.rys. 1.1
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Miejsce na obliczenia (niepodlegajace ocenie)
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