arkusze.pl

Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie

Pobrano z arkusze24.pl

rﬂ:m': Organizacja i prowadzenie procesow wyltwarzania obuwia
oz
g, AS2
Mumes zadania: ]
fod wums  A52-01-19.01
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
A1 Rezultat 1: Okreslenie grubosci i rodzaju scieniania elementow cholewki
(Okreglenie grubosci elementow wier ych w karcie krojenia z tolerancjg +/- 0,1 mm
R11 nadstawka przyszwy: 0,9 mm
o cbciag obcasa: 0,5 mm
obciag podpodeszwy: 0.5
(Okreglenie grubosc elementdw p yeh w karcie krojenia z tolerancig +/- 0.1 mm
podszewka przyszwy: 0.7 mm
R12 podszewka zew.: 0,7 mm
. przyszwa wewn.: 0,9 mm
tylnik zew: 0,9 mm
|wyscicdka: 0.7 mm
(Ckreslenie rodzaju Scieniania przyszwy wew. -
e ™,
R13 ol
(Ckreslenie rodzaju Scieniania tylnika zew.
R14 .
(Ckreslenie rodzaju Scieniania nadstawki przyszwy
R15
(Ckreglenie rodzaju Scieniania podszewki przyszwy
R16
(Ckreglenie rodzaju Scieniania zapigthka - -
Ri7
(Ckreglenie rodzaju Scieniania wysciolki
Ria .
il
R.2 Rezultat 2: Wykaz i charakterystyka czynnosci technologicznych of lia eler ‘ ki
Zdajgcy w tabell 2 zapisal w.
R21  |ppz.1/2 dwojarka al Lie] i wowych iflub gr Sciomierz
R22  |poz.3/4 stemplowarka lub pel
R23 |ppz.5 Znaczenie elemantow wi howych i p ych lub znaczenie elementow
R24  |poz. 6/7 scieniarka elementow wierzchowych i podszewkowych lub scieniarka
F.25  |poz.8 Nakladanie migdzyy L
R3  |Rezultat 3: Wykaz i charakterystyka czy i technologicznych szycia cholewki
Zdajcy w tabell 2 zapisal w:
RA31  |poz.9 kontrola elementow pod wzgledem jakosci i zgodnosci numeracji w parze
RS2 poz.10 maszyna szyjaca stupkowa lub ptaska 1-iglowa, nozyczki,
’ oraz przyszwe ziozyc licem do lica, przeszy¢ jednym rzedem sciegow zwartych
R33  |ppz.12 maszyna szyjaca slupkowa 2-iglowa |ub 1-iglowa i/lub nozyczki
R34  |poz.14 Maszywanie tylnika na nadstawke przyszwy lub igczenie tylnika z nadstawka przyszwy
R35 |poz.15 maszyna szyjaca stupkowa lub plaska 1-iglowa i/lub noiyczki
R36 |ppz.17 Zawijanie brzegow przyszwy lub zawijanie brzegow cholewki
R37  |poz.18ta i@ lub zszy ie el tow jednym rzedem Sciegow
R38  |poz. 20 Powlekanie klejem gornych brzegow podszewki i wierzchu lub nanoszenie kleju
R39 |poz 22igta o ostrzu plaskim LR 80 lub 60, nici synietyczne 80 lub 60 do koloru
R.3.10 |poz. 23 natozyé podnosek na przyszwe i wkleic
R4 Rezultat 4: Wykaz i charakterystyka czynnosci wykonczeniowych
Foajcy w tabell 2 zapisal w:
R41 |poz. 1 Wykonczenie uszytych cholewek
R42 |poz 2 sprawdzi¢ gestosé i odleglos¢ sciegow od brzegow
RS Rezultat 5: Wyniki obliczen zuzycie materiatow rozkrojonych na 1 i na 90 par cholewek czdtenka

damskiego

Zdalacy w tabell 3 zapisal wynik obiiesnia ausyeia skdry wiarzehnis):

R51  |Nomma brutto 1 pary: lakier kozi 20,22 dm”lub 0,2022 m*

R52 Powierzchniz brutto 90 par: lakier kozi 1 319,3dm2ILt: 18,198 m*
R53  |Nomma brutto 1 pary: skora tioczona 3,67 dm” |ub 0,0367 m*

R54 |Powierzchnia brutto 90 par: skér tioczona 330,3 dm® lub 3,303 m*

E w taball 4 zapisal wynik oblezenia autycla maleriaidw podszewkowych:

R55  |Norma brutto 1 pary: podszewka kozia 12,266 dm” lub 0,1226 m*

R56  |Powierzchnia brutto 90 par: podszewka kozia 1 103,9 dm® lub 11,039 m*
R57  |Norma brutto 1 pary: material zapietcowy 2,968 dm® lub 0,0297 m*

RE&8  |Powierzchnia brutto 90 par: material zapietkowy 267,1 dm® lub 2,671 m®

| Zt: w label 5 zapisal wynik oblic2enia auzycla makerialdw wzmocnieniowych:

R532

Norma brutto 1 pary: migdzypodszewka 12,522 dm® lub 0,1252 m* oraz matrerial termoplastyczny 0,042 dm*

R.5.10

0,038 m?

Powierzchnia brutto 90 par:migdzypodszewka 1 127dm?lub 11,27 m? oraz matreial termoplastyczny 3,8 dm? lub




