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Arkusz zawiera informacje prawnie Uktad graficzny © CKE 2018 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania obuwia
Oznaczenie kwalifikacji: A.52
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.52-01-19.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 15 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacje techniczno-technologiczng w zakresie przygotowania wykrojonych elementow,
okreslenia odpowiedniej grubosci i uszycia w warunkach przemystowych zlecenia produkcyjnego w liczbie
90 par cholewek czolenka damskiego SANDRA przedstawionego na zdjgciach od 1 do 7.

1.
2.
3.

Okres$l w karcie krojenia grubos$ci elementow cholewki — tabela 1.
Sporzadz wykresy Scieniania elementow wierzchowych i podszewkowych na podstawie zdjec¢ od 1 do 7.
Uzupelnij szare pola tabeli 2. Zestawienie czynnosci technologicznych do przygotowania wykrojonych
elementow oraz szycia czolenka SANDRA przedstawionego na zdjgciach od 1 do 7.
Na podstawie danych dla jednego elementu, zawartych w tabeli krojenia oblicz zuzycie brutto na 1 parg
oraz catkowite zuzycie materiatéw do wykonania catego zlecenia:
— elementy wierzchowe — lakier kozi, przyjmij 25% odpadu,

— skora ttoczona, przyjmij 25% odpadu,
— elementy podszewkowe — podszewka kozia, przyjmij 22% odpadu,

— syntetyk zapietkowy, przyjmij 10% odpadu,
— elementy wzmocnieniowe — miedzypodszewka, przyjmij 10% odpadu,
— material termoplastyczny, przyjmij 10% odpadu.

Wryniki obliczen zapisz w tabelach 3+5

Zdjecie 1. Czolenko SANDRA — widok pary
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Zdjecie 2. Czolenko SANDRA - widok prawej polpary od strony zew.

Zdjecie 3. Czélenko SANDRA — widok prawej pélpary od strony wew.
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Zdjecie 4. Czolenko SANDRA — widok z gory

Zdjecie 5. Czolenko SANDRA — widok piety  Zdjecie 6. Czélenko SANDRA — widok laczenia
tylnika i zapietka
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Zdjecie 7. Czolenko SANDRA — widok laczenia elementow na zewnegtrznej stronie

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie S rezultatow:

okreslenie grubosci i rodzaju $cieniania elementow cholewki, — tabela 1. poz. 4 + 12,

wykaz i charakterystyka czynnosci technologicznych opracowania elementow cholewki — tabela 2.
poz. 1 +8,

wykaz i charakterystyka czynnosci technologicznych szycia cholewki — tabela 2. poz. 9 + 24,

wykaz i charakterystyka czynnosci wykonczeniowych — tabela 2. poz. 25 + 26,

wyniki obliczen zuzycia materiatow rozkrojowych na 1 i na 90 par cholewek czotenka damskiego —
tabele 3, 4, 5.
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Tabela 1. Karta krojenia
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KARTA KROJENIA

WZOR:

SANDRA

sezov:  JESIEN 2019

PLIK PLOTER: 558

Kopyto: SANDRA

Poz.1
MIEDZYPODSZEWKA
Powierzchnia elementu:1,096 dm?

M.podsz. nadstawki z.
= P e

‘ Rozmiar podstawowy: 37 ‘

Poz.2

MIEDZYPODSZEWKA
Powierzchnia elementu:3,537 dm?

-y

M.podsz.przyszwy wew Elem2

MlEDZYPODSZEWKA
Powierzchnia elementu:1,059 dm?

M.podsz.tylnika zew Elern2

Poz.4

SKORA TLOCZONA
Powierzchnia elementu:1, 468 dm?
grubosé

-

Nadstawka przyszwy Elern2

Poz.5

LAKIER KOZI

Powierzchnia elementu: 0 865 dm?’
grubosé

S

Elemz

Poz.6

LAKIER KOZI
Powierzchnia elementu:1,584 dm?

grubosé X

Obciag podpodeszwy Elem2

Poz.7
2 MAT. TERMOPLASTYCZNY

_V

Elem2

Powierzchnia elementu:0,01 88dm?

Poz.8
PODSZEWKA KOZIA

Powierzchnia elementu: 4 240 dm?
grubosé

Podszewka przyszwy Elemz

Obciag obcasa Podnosek
Poz.9 Poz.10 Poz.11 Poz.12
PODSZEWKA KOZIA LAKIER KOZI ,LAKIER KOZI , ]PODSZEWKA KOZIA

Powierzchnia elementu: 0 787 dm?
grubosé

Elom 2

Powierzchnia elementu: 4 357 dm?
grubosé

=

Elemz

Powierzchnia elementu: 1 282 dm?
grubos¢

Elem 2

Powierzchnia elementu:2,415 dmz
grubo$é i

=
Elem2

Podszewka zew Przyszwa wewn. Tylnik zew. Wysciotka
Poz.13 Poz.14 Poz.15
SYNTETYK ZAPIETKOWY | KARTON KARTON K&Ton

Powierzchnia elementu: 1,349 dm?

Elemz

Znaczenie nadstawki

Elemz

Znaczenie podszewki zgafvemz

G 7

Elemz

Zapietek przyszwy Znaczenie wysciotki
Poz.17 Poz.18 Poz.19 Poz.20
KARTON
Znaczenie zapietka Elem2 Elem. : Elem. : Elem. :
Poz.21 Poz.22 Poz.23 Poz.24
Elem. : Elem. : Elem. : Elem. :

* uzupelnij z doktadnoscig £0,1 mm
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Rysunek 1. Wykres Scieniania przyszwy wew. czélenka damskiego SANDRA
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Rysunek 2. Wykresy Scieniania tylnika i nadstawki przyszwy czolenka damskiego SANDRA
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—

Rysunek 3. Wykresy $cieniania podszewki przyszwy i podszewki zew. cholewki czélenka damskiego
SANDRA
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Rysunek 4. Wykres scieniania wysciolki i zapietka czélenka damskiego SANDRA
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Tabela 2. Zestawienie czynnosci technologicznych do przygotowania wykrojonych elementéw oraz
szycia czélenka SANDRA

Lp. Czynnosci technologiczne Mas.zyny, narz_edna Maten:;lh; Charakterystykai oplr: .
i urzadzenia pomochicze wykonywanych czynnosci
Opracowanie elementow cholewki
1 Wyrbwnywanlegrobosr (SRS
" | elementéw wierzchu
....................................... Dwojerie od mizdry, zgodnie
....................................... 2 gruboéciami okre¢lonymi
....................................... w karcie krojenia
, Wyrbwnywanie grubosel [
' elementéw podszeWkOWych .......................................
....................................... W tyInej gérnej czgsci
3 Stemplowanie oznaczen podszewki przyszwy po
" | elementéw podszewki stronie przy$rodkowej
....................................... W kazdei pdtoarze
....................................... Folia do .
....................................... stemplowania
4. | stemplowanie logo WySCIOtKi | ...........oooooren 25 mm od kofica wysciolk
Wg znaczenia
...................................................... Dlugonis do
T | .o R R Szablony do znaczenia g pl? ,
znaczenia skor
6 écienianie elementéw .......................................
) wierzchowych ......................................
...................................... We wykreséw écieniania
Scienianie elementdw | e
7.
podszewkowych |
_________________________________________________ Nf.ildadarka Miedzypodszewke
B | e g’:lssc;zypodszewek/ Linijka naktadamy na elementy
................................................. miedzypodszewkowa wierzchu od strony mizdry
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Szycie cholewki

Dostarczenie i kontrola
opracowanych elementow,

Stanowisko reczne,

9. | wymiany. grubosciomierz, Kreda
Wydawanie elementéw do pudetka ||
Szycia nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn
------------------------------------ Igta do szycia lakieru | «oeem
10 taczenie przyszwy wew. | v, R8O [ub 60,nici [ e
" | znadstawka przyszwy | e SYNLEtyCZNe | o
.................................... 80 lub60dokoloru | .. s
Rozgtadzanie szwu Tasma Rozgtadzenie nalezy
. . Rozgtadzarka szwu, ,
11. | z jednoczesnym naktadaniem nosvezki samoprzylepna szer. | rozpoczac od dolnych
tasmy wzmacniajgcej Y 15 mm brzegéw ku gérze
------------------------------------ lgta do szycia lakieru
12 Rozszywanie przyszwy | s, R 80 lub 60, nici
"l znadstawka | e syntetyczne
.................................... 80 lub 60 do koloru
Zawijanie tylnika od stro Klej Szerokos¢ zawiniecia wynosi
13. J ty v Zawijarka brzegow termoplastyczny & ¥
przyszwy , . 4 mm
tasma szer. 2+4 mm
Tylnik natozy¢ wg znaczenie
) Igta do szycia lakieru na nadsta:uv.kq .;)rzysz\{vy,
Maszyna szyjgca . wykonac $ciegi powtdrne na
R 80 lub 60, nici i A
14, stupkowa lub ptaska syntetyczne elemencie, przeszy¢
1-igto ozyczki 1-rzedem $ciegéw z ch
‘glowa, nozyczki 80 lub 60 do koloru g S .|eg W zwarty
w odlegtosci okoto 2 mm od
brzegu
.................................... Elementy ztozyc licem do
.................................... lica, aby ich tylne krawedzie
.................................... pokrywaty sie, wykonac
Igta do szycia lakieru | Scieg $lepy na dtugosc
15 taczenie przyszwy wew. | T R 80 lub 60, ok.10 mm lub wykona¢
" | ztylnikiem zew. | TUTmmmmmmmmmmmmmm nici syntetyczne Sciegi powtdrne na
"""""""""""""""""" 80 lub 60 do koloru | elemencie, przeszyc
""""""""""""""""""" 1-rzedem Sciegéw zwartych
------------------------------------ w odlegtosci okoto 2 mm od
------------------------------------ brzegu
Rozgtadzanie szwu Tasma Rozgtadzanie nalezy
) . Rozgtadzarka szwu, .
16. | z jednoczesnym naktadaniem samopszylepna szer. | rozpoczac od dolnych

tasmy wzmacniajgcej

nozyczki

15 mm

brzeg 6w obtozyn ku gorze
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Szerokos$¢ zawiniecia wynosi
4mm

element nalezy utozy¢
mizdrg do gory, brzeg

Klej elementu powinien scisle
17. Zawijarka brzegow termoplastyczny, przylega¢ do prowadnika,
tasma szer. 2+4 mm | nalezy wyregulowad
predkos¢ posuwu na
krzywiznach, tasma powinna
uktadac sie w krawedzi
zawiniecia
Masaving aviada lgta 0 ostrzu ptaskim | T
Naszywanie podszewki Y 213 LR 80 lub 60, nici | T
18. stupkowa lub ptaska | T s
przyszwy na podsz. zew. L-ictowa. novezki syntetyczne
& ,nozy 80 lub 60 do koloru | oo
Maszvna szviaca Igta o ostrzu ptaskim
19 Naszywanie podszewki “lu k‘:;wa Iz:tiqpiaska LR 80 lub 60, Jednym rzedem sciegow
" | przyszwy na zapietek 1 ip{owa nosvezki nici syntetyczne zwartych wg znaczenia
& » noZy 80 lub 60 do koloru
Kabina natryskowa do A )
. . Klej nanosimy punktowo
kleju lateksowego, Klej lateksowy , .
) ) i . | |nagorne brzegi wierzchu
20. pistolet, alternatywnie | Alternatywnie — klej ) ) ]
. . od strony mizdry i na gérne
pedzelem klej szwalniczy . .
) brzegi podszewki
szwalniczy
Podszewke nalezy natozy¢
21 Naktadanie podszewek na na przyszwe tak, aby
" | elementy wierzchowe wystawata poza zawiniety
brzeg
Obszywanie gornych brzegdw |
przys.zwy Z pOdSZE‘N—kq WiaE Maszyna Szyjqca .................................... Q?SZyiwamy jednym qudeT
z obcinaniem nadmiaru ; sciegodw zwartych, odlegtosé
22. . i stupkowa l-igtowa | i
podszewki, alternatywnie s szwu od brzegu ok.1 mm
: . znozykiem
obszywanie, nastepnie
ObCIQCIe noéyczka I'T‘II ....................................
prassdowkleiaria | N [
23. | Wklejanie podnoskow asa w ejania
podnoskow
: : Igta o ostrzu ptaskim | Dolne brzegi przyszwy na
Obszywanie przyszwy do Maszyna szyjaca ) ,
24. | zaciggania w miejscu czubka stupkowa lub ptaska cR BOLb 60, obwodzie podnoska obszyc

i przedstopia

1-igtowa, nozyczki,

nici syntetyczne
80 lub 60 do koloru

z podszewka 1 - rzedem
$cieg luzny 2 sztychy /1 cm

Strona 13 z 15




Pobrano z arkusze24.pl

Wykoniczenie cholewek

Oczyscic¢ cholewki resztek

. Gumka, farba do kleju, znaczenia,
2 | Opalarka nitek . . Lkt ot e
retuszowania zabezpieczy¢ koncowki nici
"""""""""""""""""""""""""" i wyretuszowac cholewki
26, | Kontrolai kompletowanie | o Kreda, gUmka do | et

uszytych cholewek

czyszczenia

Tabela. 3. Zuzycie skor wierzchnich

Lakier kozi

Warto$

¢ Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par

Skora ttoczona

Wartos¢

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par

Tabela. 4. Zuzycie materialow podszewkowych

Podszewka kozia

Wartosé

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par

Syntetyk zapietkowy

Wartos¢

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par

Tabela. 5. Zuzycie materialow wzmocnieniowych

Miedzypodszewka

Wartosé

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par

Materiat termoplastyczny

Wartosé

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par
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Miejsce na obliczenia niepodlegajace ocenie
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