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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Drukowanie cyfrowe
Oznaczenie arkusza: A.55-01-16.08
Oznaczenie kwalifikacji: A.55

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kodoérodka| ‘ ‘ ‘ ‘ I I_I | | | \ | Numer PESEL zdajacego™ Numer

stanowiska,

Kod cgzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Drzien Miesige Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu D] : [[l

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Pobranoz

Num
stanow

1

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Eg:amilmror wpisuje T,
Jezeli zdajgey spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1 poSredni: Wydrukowana skladka (wklad oprawy)
Po informacji od przewodniczgcego ZN nalezy ocenic¢ wydrukowang skladke (wilad oprawy)

—

skiadka wydrukowana obustronnie, z przygotowanego pliku impozycyjnego

skladka wydrukowana zawiera po 8 stron na awersie i rewersie arkusza

(5]

skladka wydrukowana na arkuszu formatu minimum SRA1 (610 x 860 mm)

skladka wydrukowana w kolorystyce (1 + 1)

Rezultat 2: Oprawa zeszytowa

—_

wktad liczy 16 stron

wkiad jest wydrukowany zgodnie z plikiem egzam in!.pdf co do kolejnosci stron

(5]

wkiad jest wydrukowany zgodnie z plikiem egzaminl.pdf co do ukladu stron

okladka ma zadrukowana pierwsza strong zgodnie z plikiem egzamin2.pdf

Ln

oktadka ma niezadrukowane strony 2+4

oprawa jest docigta do formatu A4 (210 x 297 mm) £2 mm

wktad i okladka sa polaczone drutem introligatorskim przez grzbiet po 2 zszywki na oprawe

wkiad jest potaczony zszywkami umieszczonymi od gornej i dolnej krawgdzi oprawy w odleglosciach pomigdzy 60. a 75. mm
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Num

stanow

Przebieg 1: Wykonanie skladki i oprawy

Zdajacy:

1 zastosowal ustalona kolejnod¢ realizowania operacji technologicznych wykonywania oprawy: impozycja,
bigowanie okladki, kompletowanie oktadki i wkladu, zszywanie, krojenie, podpisanie oprawy

drukowanie, zlamywanie,

2 |uzyl przymiar liniowy do kontroli wymiarow

3 [uzyl do bigowania oktadki bigowke

4 |korzystajac z bigowki i krajarki trzymal palce w bezpiecznej odleglosci od elementow ostrych i ztamujacych

5 [korzystajac ze zszywarki trzymal palce w polu bezpiecznym z dala od elementow szyjacych

6 |umiescit odpady makulaturowe w odpowiednim pojemniku

E@ZamMINAtOr ... .o e

imig i nazwisko
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