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Organizacja i kontrolowanie proceséw technologicznych w przemysle
chemicznym

A.56
01

Kod arkusza: A.56-01-01 zo
Elementy podliegajgce ocenie/Kryteria oceny
Lp. (dopuszcza sie uwzglednienie innych sformutowan pod warunkiem ich poprawnosci
mendarvezneil
R.1 Rezultat 1: Karta technologiczna procesu
R.1.1 Zapisany proces technologiczny: produkcja kwasu siarkowego(VI) i oleum
R.1.2 Zapisana metoda: kontaktowa/katalityczna
R.1.3 Zapisane rownanie reakcji spalania siarki : S+ 0, =50,
R.1.4 Zapisane rownanie reakcji utleniania tlenku siarki(IV): 250, + 0, €& 250,
R.1.5 Zapisane rownanie reakcji : SO; + H,0 = H,50,
R.1.6 Zapisany wspotczynnik nadmiaru powietrza: 1.5
Zapisane produkty:
R.1.7 - kwas siarkowy(VI) o stezeniu 98 %
- oleum
R.1.8 Zapisane dobowe zapotrzebowanie na surowiec siarkowy: 100t
R.1.9 Zapisany typ reaktora stosowanego do utleniania SO,: katalityczny typu Krebs
R.1.10 |Zapisany katalizator stosowany w procesie utleniania SO,: zwiazki wanadu(V)
Rezultat 2: Opis uproszczonego schematu wytworni kwasu siarkowego(Vl1) i oleum
R.2
(Tabela 1)
W Tabeli 1 przypisano poszczegdlnym urzadzeniom lub oznaczeniom na uproszczonym schemacie
wytworni kwasu siarkowego(VI1) i oleum nastepujace oznaczenia lub nazwy urzadzen:
R.2.1 IReaktor katalityczny typu Krebs: numer 2
R.2.2  |Numer1: piec wtryskowy do spalania siarki/piec wtryskowy
R.2.3 Wieza do produkcji oleum: numer 5a
[Numer 5b: wieza do produkcji kwasu siarkowego(VI)
R.2.4 Kryterium nalezy uznaé za spetnione, jezeli zapisana jest nazwa adekwatna do rodzaju wiezy i
uzyskiwanego produktu
R.2.5 Powietrzny wymiennik ciepta (chtodzenie gazéw po | pétce): numer 3
R.2.6 Chtodnica (wodna) gazow odlotowych z wezta kontaktowego/ekonomizer: numer 4
R.2.7  |Numer 6a: zbiornik oleum
R.2.8 Zbiornik kwasu siarkowego(VI): numer 6b
R.2.9 |Chtodnice ociekowe: numer 8
R.2.10 |Pompy: numer 7
R3 Rezultat 3: Dobowe i godzinowe zapotrzebowanie powietrza potrzebnego do
spalania siarki_oraz dobér urzadzenia do jego dozowania (Tabela 2)
R.3.1 Obliczona masa czystej siarki spalanej w ciggu doby: 99 t/dobe
Obliczona stechiometryczna ilosé tlenu potrzebna do spalenia siarki : 69300 m*/dobe
R.3.2 Kryterium naleiy uznac za spetnione, jezeli uzyskany wynik jest prawidtowy dla wczeséniej
wyliczonej masy czystej siarki spalanej w ciggu doby
Obliczona stechiometryczna ilos¢ powietrza potrzebna do spalenia siarki: 346500 m>/dobe.
R.3.3 Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli uzyskany wynik jest prawidtowy dla wczesniej
wyliczonej stechiometrycznej ilosci tlenu potrzebnej do spalenia siarki
|Obliczona ilo$é powietrza z uwzglednieniem wspotczynnika jego nadmiaru potrzebna do spalenia
R34 [sierki:519750 m’/dobe
Kryterium nalezy uzna¢ za spetnione, jezeli uzyskany wynik jest prawidtowy dla wczesniej
wyliczonej stechiometrycznej ilosci powietrza potrzebnej do spalenia siarki
Obliczone godzinowe zapotrzebowanie powietrza potrzebnego do spalenia siarki : 21656 m/h
R.3.5 Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli uzyskany wynik jest prawidtowy dla wczesniej

wyliczone] ilosci powietrza z uwzglednieniem wspdétczynnika jego nadmiaru potrzebnej do
spalenia siarki
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Obliczona oczekiwana wydajnos¢ urzadzenia do dozowania powietrza : 361 ms,f'min.

R.3.6 Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli uzyskany wynik jest prawidtowy dla wczesniej
wyliczonego godzinowego zapotrzebowania powietrza potrzebnego do spalenia siarki
Dobrane urzadzenie do dozowania powietrza: sprezarka ttokowa olejowa GD38-200-475 lub
R.3.7 |podanysymbol GD38-200-475 Kryterium nalezy uzna¢ za spetnione, jezeli
urzgdzenie jest poprawnie dobrane dla wczesniej wyliczonej oczekiwanej wydajnosci
R4 Rezultat 4: Dobowe i godzinowe zapotrzebowanie na surowiec siarkowy oraz
: dobdr urzadzenia do jego dozowania (Tabela 3)
R.4.1 IOinczone dobowe masowe zapotrzebowanie surowca siarkowego : 100000 kg/dobe
IOl:?aliczone dobowe objetosciowe zapotrzebowanie surowca siarkowego : 48309 ms,fdobe
R4.0 Kryterium nalezy uznaé za spetnione, jezeli uzyskany wynik jest prawidtowy dla wczesniej
wyliczonego dobowego masowego zapotrzebowania surowca siarkowego, lub wynik uwzglednia
rzeczywistq wartosc gestosci ciektej siarki
Obliczona oczekiwana wydajnos¢ urzadzenia do dozowania ciektego surowca siarkowego: 2013
R.4.3 m>/h. Kryterium nalezy uzna¢ za spetnione, jezeli uzyskany wynik jest prawidiowy dla wezeéniej
wyliczonego dobowego zapotrzebowania surowca siarkowego
Dobrane urzadzenie do dozowania ciektego surowca siarkowego: pompa do medidéw gestych z
lizolacja termiczng DWO2 lub podany symbol pompy DWO02
R.4.4 Kryterium nalezy réwniez uzna¢ za spetnione, jezeli urzgdzenie jest poprawnie dobrane dia
wczesniej wyliczonej oczekiwan ej wydajnosci lub rodzaju medium, gdy wyliczona wydajnos¢ nie
miescita sie w wartosciach parametréw podanych urzqdzeri
R.5 Rezultat 5: Wykaz wybranych punktow kontroli temperatury
R.5.1 Podana wartos¢ temperatury w rurociaggu przed wlotem siarki do pieca wtryskowego: 135 + 140 °C
R.5.2 Podana warto$é temperatury w rurociaggu przed wlotem powietrza do pieca wtryskowego: 450 +
550 °C
R Podana wartos¢ temperatury w rurociggu odprowadzajgcym gazy z pieca wiryskowego, tuz za
5.3 wylotem z pieca: do 1200 °C lub 1200°C
R.5.4 Podana wartos¢ temperatury w rurociagu przed wlotem gazow do wezta kontaktowego utleniania:
do 400 °C lub 400°C
R.5.5 Podana wartoéé temperatury w dowolnym punkcie reaktora katalitycznego: 420 + 600 °C
R.5.6 Podana wartos¢ temperatury w dowolnym punkcie wiez absorpcyjnych: 60 + 90 °C
R.5.7 Podana wartos¢ temperatury w rurociggu odprowadzajacym kwas siarkowy(VI) z chtodnicy do

zbiornikdéw magazynowych: 30 °C




