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Organizacja i kontrolowanie procesow technologicznych w przemysle

Marwa
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o, A6
Murmer zadania: (]
Kod wzzs:  ASB-01-17.01
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R Rezultat 1: Karta technologiczna procesu produkcji su perfostfatu prostego metoda
: okresowa (Tabela 1)
R.1.1 Zapisany proces technologiczny: produkeja superfosfatu prostego
R1.2 Zapisana metoda: okresowa
R.1.3 Zapisane réwnanie reakcji procesu: 2Ca;F{POg ) + TH;50, = 3Ca(H; POy ) +7CaS0+2HF
Zapisane sktadniki wprowadzane doinstalacji:
R4 - koncentrat apatytowy/apatyt/fluoroapatyt
- kwas siarkowy(V1) 98 %
- woda
R.1.5  |Zapisany gléwny produkt: superfosfat prosty/Ca(HPO4);
R.1.6  |Zapisana masa surowca przeznaczonego do przerobu: 2000 kg
RA.7 Zapisana zawartost PO w suroweu: 40 %
R.1.8  |Zapisany wspdtezynnik nadmiaru kwasu siarkowege (VI): 1,1
R.1.9 Zapisana gestosé kwasu siarkowego (V1) 98% 1,841 kg /dm’
R.1.10 |Zapisany czas dojrzewania superfosfatu w magazynie: 2+ 3 tygodni {14 + 21 dni)
R.2 Rezultat 2: Opis produkcji superfostatu prostego na podstawie uproszczonego

h tu techr

nego (Tabela 2)

W Tabeli 2 przypisano poszezegdinym urzadzeniom lub oznaczenim na uproszezonym schemacie technologicznym
produkcjl superfosfatu prostego nastepujace aznaczenia lub nazwy urz adzer:

R.21 Numer 8: Komora produkeyjna

R.2.2  |Zbiernik dozujacy kwas siarkowy(VI): numer 6

R.2.3 Mieszalnik: numer 7

R24 Numer 1: Miyn kulowy

R.25 Numer 4: Silos do maki fosforytowe]/silos

R.26 [wWagataimowa: numer 5

R.27 |Podnoiniki:numer 2

R28 Numer 3: Podajniki slimakowe/przenosnik slimakowy

R.2.9 Przencsnik tasmewy: numer 9

R3 Rezultat 3: Zi ienie obliczen dotyczacych zapotrzebowania na kwas

siarkowy (VI) oraz masy otrzymanego superfosfatu (Tabela 3)

Zaplsane réwnanie reakeji okreslajgee udziat P,0; we flucreapatycle:

R3.1 2Ca,F(PO,), = 3P,0, + CaF, +9Ca0
R.3.2  |Obliczona stechiometryezna zawartost P20:w 2 kmol CaF PO, : 426kg
R3.3 Obliczona masa R0 zawartego w 2000 kg surowca apatytowego prieznagonego
- doprodukcii: 800 kg
R34 {Obliczona stechiometryczna ilosé H2S04 (100 %) potrzebnego do przemiany apatytu w superfosfat:
- 1288 kg (lub ebliczeny wynik na pedstawle wartedel ebliczone] masy PO; )
'Oblicze ne stechiometryczne zapotrzebowanie na HS0 (98 %) wprowadzany do instalacji: 1314 kg
R.3.5 K ryterium nalezy uznad za spefnione, jefell uzyskany wynik jest konsekwencjg wartosd
wiliczonef wR3.4
Obliczone zapotrzebowanie na S0, (98 %) wprowadzany do instalacji 2 uwzglednieniem
R36 wspdtczynnika jego nadmiaru: 1445 £1kg
- K ryterium naledy uznad 2o speinion e, jedell uzyskany wynik jest konsekwencjo wartosd
wliczone/ wR3.5
‘Obliczone objetodciowe zapotrzebowanie na H,50, (98 %) wprowadzany do instalacii
R37 z uwzglednieniem wspdtczynnika jego nadmiaru: 785 dm*
- K ryterium nalezy uznad za spefnione, jefell uzyskany wynik jest konsekwencjg wartosd
wyliczone wR.3.6
R.3.8 ‘Obliczona masa otrzymanego superfosfatu (Ca{ M POy razem z CaS0,): 3106 kg
Rezultat 4: Zestawienie materiatow konstrukcyjnych zastosowanych do budowy
R.4 n -
wybranych elementow urzadzer (Tabela 4)
R.4.1 Wykladzina bebna miyna kulowego : staliwe PN-88/ H-83160
R.4.2 Kenstrukeja zbiornika dozujacego H,50, : stal PN-86/H-83158 /stop otowiu PH3S0
R4.3 |wykladzina zbiornika dozujacego H,50, : stop otowiu Pb 920 kaclit
R.4.4 Konstrukeja komory produkeyjne| :stal PN-86/H-83158
R.4.5 |wykladzina komory produkeyjne] :faelit lub phyty gumewe
RAE Element roboczy przencénika tasmowego: taéma gumowa chemoodporna zbrejena drutem stalewym
o 1mm
R.5 Rezultat 5: Zestawienie punktow pobierania prob do analizy ruchowej lub wykonania
- pomiaru (Tabela 5)
R5.1 Zapisany parametr podlegajacy analizie dla mielonego surowea w mibynie kulowymj :
- uziarnienie/granulacia firednica ziaren/wielk oéé ziaren/ stopied rozdrobnienia
R5.2 Podana metoda analizy odpowiednia do okredlenia granulacji maki apatytowej: analiza sitowa/ pomiar]
- <rednicy ziaren
R53 Zaplsany parametr podlegajacy analizie dla H50, w zblerniku dezujacym kwas slarkowy (V):
k2 tenie/gestost
RE4 Podana metoda analizy edpowiednia do okredenia stezenia H50, fgestosd : np.: miareczkowanie
- alkalimetryczne/ pomiar gestosc
RES5 Zapisany parametr podlegajacy analizie dla H,50, w zhiorniku dozujacym kwas siarkowy (V):
= temperatura/stetenie H2504
R5.6 Podana metoda pomiaru temperatury 50, pomiar termometremy metoda analizy odpowiednia do
- lokredlenia stetenia H2504
RE7 Zapisany parametr podlegajacy analizie dla pulpy produkeyjne] w mieszalniku surowcdw: zawartasc
- H, PO,/ czas ftemper atura/gestost HIPO4
R.58 Zapisany parametr podlegajacy analizie dla superfosfatu w kemorze produkeyin ej: zawartosé HPO,
R5.9 Podana metoda analizy odpowiednia do okresdlenia zawartodci Hy POy np.: miareczkowanie

alkalimetryczne
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