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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Przetwérstwo wytworow papiemiczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.58
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.58-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

W oparciu o zamieszczong dokumentacj¢ zamoéwienia oraz wykaz wyposazenia zakladu wypelnij karte
technologiczng zaméwienia, sporzadZ schemat blokowy uwzgledniajacy poszczegolne etapy produkceji od
pobrania materialow z magazynu po pakowanie wyrobu na palety i wysytke do klienta, wykonaj obliczenia
dotyczace zapotrzebowania na materialy, dobierz maszyny i urzadzenia do poszczegolnych etapéw produke;ji.
Uzupehij opis badan jakosci tektury falistej i pudta, podajac nazwe parametru (wlasciwosci) do podanej
zasady oznaczania i urzadzenia badawczego.

Nalezy przyja¢, ze niezbedny technologicznie naddatek dla zuzycia wszystkich materiatow wynosi 10%.

Dokumentacja zamowienia

— Przedmiot zamowienia: 6000 pudet klapowych z trzywarstwowej tektury faliste;
— Wymiary wewnetrzne pudet: 439 x 280 x 288 mm

— Sposob taczenia pudta: klejone wzdtuz jednego boku klejem POW

— Wykonczenie pudta: nadruk czarny (zgodnie z podanym rysunkiem)

— Siatka pudta klapowego (z podanymi wymiarami zewnetrznymi i nadrukiem)

TURKEY 296 584
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— Tektura sktada si¢ z:
— dwoch warstw plaskich
— jednej warstwy pofalowanej o fali C (3.2 mm) i wspotczynniku pofalowania 1,5

— Papier na gorna warstwe plaska: kraftliner (siarczanowy, zaklejony), gramatura 220 g/m” o szerokosci
zwoju 1200 mm

— Papier na dolng warstwe plaska: testliner (dwuwarstwowy makulaturowy), gramatura 300 g/m’
o szerokosci zwoju 1200 mm

— Papier na warstwe pofalowana (fluting): gramatura 180 g/m? makulaturowy o szerokosci zwoju 1200 mm
— Klejenie tektury klejem skrobiowym

— Sklejanie pudta klejem POW

— Pakowanie pudel: 500 sztuk na palecie

— Parametry wyprodukowanej tektury i pudel podlegajace ocenie zgodnie z normami: wytrzymato$¢ na
przepuklenie BST, absorpcja wody metodg Cobb, sztywno$¢ zginania SB, odporno$¢ na zgniatanie
krawegdziowe ECT, odpornos$¢ na zgniatanie plaskie FCT, odpornos¢ pudel na $ciskanie BCT.
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Wykaz wyposazenia zakladu

Tekturnica do produkcji tektury falistej troj- i pigciowarstwowej z mozliwoscig wytworzenia fal Bi C —
szerokos¢ 1200 mm

Tekturnica do produkcji tektury falistej dwu- i trojwarstwowej z mozliwoscia wytwarzania fal E i F —
szerokos¢ 2800 mm

Tekturnica do produkc;ji tektury falistej trojwarstwowej z mozliwosciag wytwarzania fal B i C o szerokosci
2400 mm, wyposazona w nastepujace urzadzenia:

— sklejarka pojedyncza

— sklejarka podwojna

— krajarko-nagniatarka

— przekrawacz poprzeczny

Slotter wyposazony w drukarke fleksograficzna

Sktadarko-sklejarka

Maszyna offsetowa arkuszowa 4-kolorowa ¢wiercformatowa

Prasa klejarska

Zszywarka drutem

Magazyn papieru zawierajacy na stanie:

— papier — gramatura 120 g/m’, makulaturowy o szeroko$ci zwoju 2400 mm

— papier — gramatura 220 g/m?, siarczanowy, zaklejony (kraftliner) o szeroko$ci zwoju 1200 mm
— papier — gramatura 300 g/m?, dwuwarstwowy makulaturowy (testliner) o szerokosci zwoju 1200 mm
— papier — gramatura 180 g/m® makulaturowy o szerokos$ci zwoju 2400 mm

— papier — gramatura 200 g/m?, siarczanowy, zaklejony o szeroko$ci zwoju 1200 mm
Forma drukowa fotopolimerowe ze wzorem zgodnym z zamowieniem

Formy drukowe offsetowe CtP ze wzorem zgodnym z zamowieniem

Farba drukowa fleksograficzna black

Farba drukarska offsetowa cyan

Klej skrobiowy

Klej POW

Drut introligatorski

Tasma do owijania palet

Mieszalnik farb fleksograficznych

Mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego

Mieszalnik do dyspersji wodnych

Laboratorium wyposazone w urzadzenia do pomiaru: gramatury, grubosci, wilgotnosci, chtonnosci wody,
sztywno$ci zginania SB, wytrzymalosci na przepuklenie BST, odpomosci pudel na Sciskanie BCT,
odpornosci tektury falistej na: przepuklenie, przebicie oraz na zgniatanie kolumnowe ECT i zgniatanie
ptaskie FCT

Stanowisko do uktadania pudel na paletach z urzadzeniem do owijania tasma
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatow:
— karta technologiczna zamowienia (Tabela 1),

— schemat blokowy,

— zapotrzebowanie materiatowe (Tabela 2),
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— dobor maszyn i urzadzen do poszczegodlnych etapéw produkeji (Tabela 3),

— opis badan jakosci tektury falistej (Tabela 4).

Tabela 1. Karta technologiczna zamoéwienia

Karta technologiczna zaméwienia

Produkt/ wyrdb
Rodzaj/nazwa
llos¢
Wymiary wewnetrzne
Nadruk
Sposob taczenia
Pakowanie
Potprodukty
Arkusze Tektura falista
Wymiary Rodzaj
Bok prostopadty .
dobiegu fal Typ fall
llos¢ arku zerokosci
SE S AESHY A9 SICEARESC Wysokoéé fali
wstegi
1 3
Rozbigowanie Wspdtczynnik pofalowania

Stosowane papiery

Nazwa

Warstwa/ fala

Gramatura

o/m’

Rodzaj

Szeroko$¢ zwoju
mm

Linery

Fluting

Stosowane kl

eje

Czynnosé

Rodzaj kleju

Klejenie dwuwarstwowej tektury falistej

Sklejanie dwuwarstwowej tektury falistej z warstwg

pokryciowg

Sklejanie pudet

Strona 4 z 8




Pobrano z arkusze24.pl

Schemat blokowy
(uwzglednié poszczegdlne etapy produkcji od pobrania materiatéw z magazynu po pakowanie wyrobu na palety
i wysytke do klienta)
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Tabela 2. Zapotrzebowanie materialowe

Zapotrzebowanie materiatowe z uwzglednieniem technologicznie niezbednych naddatkéw 10%

warstwa
Linery dtugosé, m
masa, kg
dtugosé, m
Fluting
masa, kg
Palety ilos¢, szt.

Miejsce na obliczenia niepodlegajace ocenie
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Tabela 3. Dobér maszyn i urzadzen do poszezegélnych etapow produkeji

Dobdr maszyn i urzadzen do poszczegdlnych etapow produkcji

Etap produkgji Maszyna/ urzadzenie
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Tabela 4. Opis badan jakosci tektury falistej
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Opis badan jakosci tektury falistej

Nr

Badana wtasciwosé tektury

Urzadzenie badawcze

Zasada oznaczania

AAAAAAAA

o

Strona8 z 8




Pobrano z arkusze24.pl



