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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA

chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Przetwérstwo wytworow papiemiczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.58

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.58-01-20.01-SG
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWAZPOI;:(Z)GRAMOWA
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swé6j numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

5. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohu
nadzorujacego.

6. Wpykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefhstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

8. Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania

egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj Schemat blokowy procesu wykonania pudel, poczawszy od pobrania materiatdbw z magazynu do
pakowania gotowych wyrobow.

Wypelnij tabele: Tabela 1: Karta Technologiczna zamowienia, Tabela 2: Zapotrzebowanie materiafowe,
Tabela 3: Dobor maszyn i urzqdzen do poszczegolnych etapow produkcji, Tabela 4: Dobor przyrzgdow
i aparatow do oznaczania wymaganych wlasciwosci tektury.

Proces dotyczy zautomatyzowanego wykonania 4 000 pudet fasonowych.

Planowanie produkcji sporzadz w oparciu o Dokumentacje zamowienia, Wykaz materiatow dostepnych
w zakladzie przetworczym (Tabela A) oraz Wykaz maszyn i urzgdzen dostgpnych w zakladzie przetworczym
(Tabela B).

Dokumentacja zamowienia

— przedmiot zamowienia: pudta fasonowe z tektury falistej, zgodnie z rys. 1

— liczba: 4 000 sztuk

— siatka pudta z podanymi wymiarami zewn¢trznymi uzytku (540 mm x 1400 mm), zgodnie z rys. 2

— rodzaj zadruku/ kolorystyka: fleksograficzny arkuszowy /CMYK + lakier dyspersyjny

— sposob wykrawania: pojedyncze uzytki wykrawane wykrojnikiem ptaskim

— wymiary arkuszy do drukowania i wykrawania: 600 mm x 1500 mm

— tektura falista sklada si¢ z dwoch warstw plaskich i jednej warstwy pofalowanej o fali C (4 mm)
i wspotczynniku pofalowania 1,5

— gramatura tektury falistej: 460 + 520 g/m?

— niezbedny naddatek technologiczny papierow: 10%

— sposob pakowania wyrobu: 100 sztuk opakowan na palecie

— parametry tektury podlegajace ocenie zgodnie z normami: gramatura, grubosc, wilgotnoscé,
odporno$¢ na przepuklenie, odporos¢ na zgniatanie ptaskie FCT, odpornos$¢ na zgniatanie
krawedziowe ECT.

Rysunek 1. Pudlo fasonowe
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Rysunek 2. Siatka pudla
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1400

Wykaz materialow dostepnych w zakladzie przetworczym

Tabela A. Wykaz materialow dostepnych w zakladzie przetworczym

Materialy do produkcji tektury

Rodzaj Gramatura Szerokosc zwoju
skrobiowy Testliner makulaturowy 150 g/m* 2500 mm
:"? _S Kraftliner siarczanowy bielony 200 g/m? 3200 mm
Z E Fluting polchemiczny 120 g/m* 2500 mm
POW Fluting makulaturowy 90 g/m* 2500 mm
Fluting potchemiczny, lisciasty 120 g/m’ 1400 mm

Materialy poligraficzne

fleksograficzne | offsetowe rotograwiurowe b fleksograficzne offsetowe

=

-‘E Pantone Pantone procesowe ﬁ dyspersyjny uv

= |procesowe ) ) ﬂ ) )

CMYK
Pozostale materialy poligraficzne
Materialy do wykonywania . .
Plyty offsetowe formatu BO fotopolimerowych matryc Szlzl:r{irgog?;tjozgég\gﬁﬁwe

fleksograficznych

Inne materialy

Tasma do owijania palet

Mieszanki powlekajace

Drut introligatorski
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Wykaz maszyn i urzadzen dostepnych w zakladzie przetwoérezym

Tabela B. Wykaz maszyn i urzadzen dostepnych w zakladzie przetwérczym

Maszyny i urzadzenia do produkcji tektury i pudel

Nazwa Rodzaj produkowanej Profil Szerokosé{format
maszyny/urzqdzenia tektury wytwarzanej fali B

trgwarstwowa, APE max. 2800 mm
pieciowarstwowa

Tekturnice trowarstwowa, BiE max. 3200 mm
pieciowarstwowa
rgwarstwowa, AiC max. 2500 mm
dwuwarstwowa ]

K aszerowki troj warstwowa - min. 1400 mm
troj warstwowa - B0

Rodzaj Format

Wykrawarki g}}zzg }lﬁf}f} x 1700 mm

rotacyjna 800 x 1000 mm
Rodzaj kleju

Mieszalniki do skrobiowy

przygotowania klejow | POW
PAW

Urzadzenie do owijania tasma pudel na paletach

Urzadzenia do przygotowania form drukowych

Urzadzenie do wykonywania

fleksograficznych form
drukowych

Naswietlarka pelnoformatowa CtP
do offsetowych form drukowych

Urzgdzenie do grawerowania
cylindréw rotograwiurowych

Maszyny do wykonania zadruku

Maszyny drukujqce

Rodzaj

Max. szerokosc zadruku/

format zadruku
Zwos fleksograficzna 4-kolorowa 500 mm
wejowe offsetowa 4-kolorowa 1050 mm
fleksograficzna 5-kolorowa max. 1200 x 1700 mm
Arkuszowe :
rotograwiurowa 8-kolorowa BO

Urzadzenia laboratoryjne do badan wlasnosci tektury falistej

waga laboratoryjna

suwmiarka

wagosuszarka

aparat Bendtsena

aparat do oznaczen
metoda Cobb’a

miynek Jokro

aparat Mullena

aparat Schoppera-
Rieglera

prasa o napedzie elektrycznym z ptaskimi wymiennymi phytami i odpowiednimi wykrojnikami

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie bedzie podlegaé 5 rezultatow:

schemat blokowy procesu wykonania pudet,

karta technologiczna zamowienia (Tabela 1),

zapotrzebowanie materialowe (Tabela 2),

dobor maszyn i urzadzen do poszczegolnych etapow produkcji (Tabela 3),

dobor przyrzadow i aparatow do oznaczania wymaganych wlasciwosci tektury (Tabela 4).
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Schemat blokowy procesu wykonania pudel
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Tabela 1: Karta technologiczna zaméwienia

Rodzaj wyrobu:

Naktad:

Wymiar pudta po roztozeniu [mm]:

Wymiar arkusza tektury falistej do drukowania i wykrawania [mm]:

Rodzaj tektury na pudta:

Profil fali:

Wspoétezynnik pofalowania:

Naddatek technologiczny papierow:

Gramatura tektury [g/m?]:

Technika zadruku:

Kolorystyka zadruku:

Sposoéb wykrawania:

Sposob pakowania:
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Tabela 2: Zapotrzebowanie materialowe

Papiery
Tlosé Gramatura | Szerokosé Diugosc Masa
Nazwa | warstw Rod-ai : woju
papieru w 0dzaj [g/m’] [mm] [m] [kg]
tekiurze (z uwzglednieniem naddatku)
Linery
Fluting

Polprodukt (tektura falista i arkusze tektury)

Obliczona gramatura tektury dla wybranych papieréw [g/m?]:

Bok arkusza prostopadty
do kierunku fali:

[los¢ arkuszy
na szerokosci wstegi:

Pozostale materialy

Czynnosc

Wybrany materiat

Klejenie dwuwarstwowej tektury falistej

Doklejanie warstwy plaskiej do dwuwarstwowej tektury

falistej

Wykonanie nadruku

Lakierowanie

Miejsce na obliczenia
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Tabela 3: Dobér maszyn i urzadzen do poszczegdlnych etapow produkeji

Etap produkcji

Maszyna/urzqdzenie

Produkcja arkuszy tektury falistej

Przygotowanie kleju skrobiowego

Przygotowanie kleju POW

Przygotowanie formy drukowej

Zadruk arkuszy tektury falistej

Wykrawanie pudet

Pakowanie pudet
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Tabela 4: Dobér przyrzadow i aparatow do oznaczania wymaganych
wlasciwosci tektury

Badana wlasciwosé Aparat/urzqdzenie

Gramatura

Grubos¢

Wilgotnos¢

Odpornosc na przepuklenie

Odpornos$c na zgniatanie ptaskie
FCT

Odpornos$¢ na zgniatanie
krawedziowe ECT
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