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Narwa

wwablkac: Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych

Omacrenie AT4

hwallkac:
Mumer zadaria: (]

Kod whuzza  AT4-01-01 2o

R.1

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Rezultat1: Zestawienie konstrukcyjnych czesci skiadowych spodnicy

W tabeli 1 z2dajgcy zapisat nazwy konstruhcyjnych cagéd skladowych z thaniny zasadniczej
i podat ficzbg elementow:

rzod — 1 element

boczna (lewa) czesé przodu — 1 element

ityl — 2 elementy

ol o e
bt fha|—

pasek - 1 element

Zd. Zapisal w Wierszu naz z wiladu kiejowego | podal liczbe efe menfow:

R.1.5 i jeni knigcia — 2 elementy

asek — 1 element
Rezultat2: Karta pracy w krojowni

R.2

W tabeli 2 zdajgcy zapisal w wierszu nazwe efapu produkcyjnego oraz zastosowang maszyng/urzgdzeme:

R.2.1 przegladanie materialu - przegladarka

R.2.2 _ |warstwowanie materialu - warstwowarka / ukladarka

R23 [nalozenie rysunku ukiadu szablonu na pierwsza warstwe / drukowanie ukladu szablonu / rysowanie ukladu szablonow

R2.4 |dzielenie/rozkrj nakadu na sekge - krajarka ezna

R.2.5 krojenie elementow konstrukcyjnych - krajarka tasmowa / stacjonarna

R2.6__[kontrola jakosa wykrojow -~ "

R.2.7 |znakowanie wykrojow - przyrzad do oznaczania punktow wewnegtrznych / zewnetrznych na wykrojach

R.28  numerowanie wykrojow — numerator

R.2.9 kompletowanie / pakowanie wykmojow/ przekazanie wykrojow do szwalni — urzadzenie transportowe / recznie

R.3 Flezuﬂnts: Karta operacji technologicznych

W tabeli 3 zdajgcy zapisat:

R.3. InaZﬂ elementow spodnicy: pasek, przod, boczek przodu / przody, pasek

R.3.2 echnikg Kejenia —technika malych wkigjek
R.3.3  |maszyny do klgjenia: klgjarka / prasa unwersalna / zelazko elektryczno-parowe

Zd, na rysunku przekroju oznaczyl:

ska

R.3.5  |zabieq przyszycia paska do spodnicy

R.36 |rabieg dwukrotnego przestgbnowania paska

R3.7 prawa strong wyrobu

F.3.8 lementy spodnicy i opisal je
R.3.9 pisal kolejne zabiegi technologiczne
Rezultat4: Chronologiczne z ienie zabiegow wykonania elementow spodnicy damskiej z uwzglednieniem

kontroli jakosci - tabela 4
(kryterivm 4.7 { 4.8 nalezy uznac za speinione, jezeli bpdzie zapisane w Rezulfacie 4
lub w Rezultacie 5 - zgodnie z technologig wyhonania)

R4

Przod - 2dajgcy zapisal naﬂzat.\ieqéw:

R.4.1  Jobrzucenie krawedzi elementow

R.4.2 |zszycie zaszewki

R4.3 |eszycie szwu na linii cigoia modelowego

Tyl - zdajgcy zapisat nazwy zabegow:
R4.4 brzucenie krawgdzi elementow
R4.5 szycie zaszewek

R.4.6 szycie szwu srodka tylu
R4.7 zycie zamhka

Pasek - 2dajgcy zapisaf nazwy zabiegdw:

lodszycie koncowek pod zapigde
R4.8 |Uwagal Kryterumn nr 4.8 nalezy uznac za spelfnione jezel zdajgcy zaplanuje w'w zabieg po doszyciu paska do spodnicy —
rezuftat 5

zaprasowanie paska / co najmniej raz uwzglgdniono zabieg prasowania migdzyoperacyjnego
R49 |Uwagal Kryterum nr 4.9 nalezy uznac za spefnione jezel zdajgcy uwzgledni prasowanie migdzyoperacyjne w rezultacie
4 lub 5

lco najmnig] raz uwzgledniono kontrole migdzyoperacyjna produkcji
R4.10 |Uwaga! Kryterdum nr 4.10 nalezy uznac za spelnione jezeli zdajg cy uwzgledni kontroke migdzyoperacyjng w rezultacie 4

lub S
RS quhtS: Chronologiczne zestawienie zabiegow montazu i wykonczenia spodnicy damskiej z uwzglgdnieniem
k

ontroli jakosci - tabela 5.

Montaz i wykon czene - zdajgcy zapisal nazwy zabiegow:

R.5.1 zszycie szwow bocznych

R.5.2  |przyszycie paska i przestebnowanie paska

R.5.3 podwinigcie / zalozenie cbrgbu i podszycie kiyto

R.5.4 |Jorzestebnowanie linii peknigcia w przodach

R5.5 Joznaczenie i wykonanie dziurki

R.5.6 prasowanie koncowe

R.5.7 przyszycie guzika

R.5.8 |kontrola ostateczna wyrobu

: My, Wrzgdzenia, Oz dowaie — Z0aj isal co naynmej @z w rezufacie 4 lub 5:
R.5.9 Imaszgna stgb nowa, swg kado wszEa nia zamkow knﬁ. overlock, zelazko elektEno— parowe

R.5.10 |dziurkarka, guzikarka, podszywarka

RE Rezultat 6: Wykaz metod sprzedazy internetowej na potrzeby sprzedazy spodnic

W fabeli 6 zdajacy uwzglednit:

w kolumnie: Metody (sposoby) sprzedazy internetowsy”

lco najmnig] jedna metodg z wymienionych: wlasny sklep internetowy, pasaz handlowy, plattorma handlowa lub dowolny
R.6.1 przyklad sprzedazy internetowe] odziezy np.: wlasna strona internetowa, sklep typu Zalando, platforma Allegro itp.

w kolumnie: Korzy$d wyboru sprzedady internetowe) dla firmy Wista” - odpowiednio do metody

lco najmnie] jedna korzyse dla firmy z wymienionych: dostgp do duzej grupy pofencjalnych Kiemtow, mozliwosc sprzedazy

RE2 124 godziny na dobe, szybka informacja o efektach sprzedazy

lco najmnig] jedna korzysc dla firmy z wymienionych: nizszy koszf prowadzenia spreedazy, moziwosc bieZgcego
aktualizowania oferfy, fatwy kontakt = klientemn,_nieograniczony zasieq ocddzishwania

RE.3

najmniej jedng korzyseé dla firmy z wymienionych: mozlwosc zdobywania informacii o klientach, mozliwosé zdobywania
RE.4  |opinii klientow o ofercie, mozliwosc promowania na portalach spolecznosciowych, mozliwosc dotarcia do klientdw
indywidualtych { insiytucjonalmych

w kolumnie: [Korzy$o wyboru sprredady internetowe] dla kilents " - odpowiednio do metody

P najmrig] jedna korzyse dia Kienta z wymienionych: oszcagdnosc czasy, duZy wybdr produkiow, fafwosc wyszukania
o Iproduktu zgodnego  z oczekivaniami, moZlwose pordwnania cen fowardw, zakupy bez wychodzenia z domu
ree  I° najmrig] jedna korzyse dia Kienta z wymienionych: wygoda zahupu, szczegdiowa informacia o produktach, moziwosc

orownania produkiow régnych marek, mozlwose awrofu fowary
RE.7 najmrig] jedng korzyse dla Mienta z wymienionych: fafwy dostep do oferfy, moziwosc zakupu 24 godziny na dobe,
- moihwosc kontrolowania wydatkow (opga koszyk), mozlwosc wyszukania najkorzysiniejszef oferfy




