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Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych

A74

Numer zadania: 01

Kod arkusza:

A.74-01-ceniania

Wersja arkusza: g

lp. | Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 |Rezultat 1: Karta pracy w krojowni — przygotowanie do rozkroju —tabela 1
Ocena jakosci - jest zapisane odpowiednio:
w kolumnie "Zakres kontroli jakosci" - co najmniej 2 z wymienionych zakresow KJ
R.1.1 organoleptycznej: kontrola diugosci, szerokosci materiatu; wystepowanie uszkodzen
o fizycznych, bledéw tkackich, np. nieprawidtowy przeplot, rozrzedzenia, zgrubienia,
nierébwnomiernos¢ barwy, smugi apreterskie, plamy, itp.
R.1.2  Jw kolumnie " Nazwa maszyny lub urzgdzenia" - przegladarka
Warstwowanie satyny poliestrowej
R.1.3  |zapisana max. liczba warstw w naktadzie - 100+120 warstw
R 14 wykonany rysunek sposobu warstwowania (warstwowanie PL z odcinaniem korncow),
o Znaczona prawa strona materiatu
R.1.5 Jopis sposobu warstwowania wiasciwy do wykonanego rysunku
R.1.6 _ Jwarstwowarka lub uktadarka
Nanoszenie ukfadu szablonéw na 1 warstwe nakfadu - jest zapisane:
nazwa i opis metody nanoszenia rysunku uktadu szablondw - wydrukowanego na ploterze
R.1.7 Lo . .
Iukladu szablonu poprzez naklejenie go na pierwsza/gorng warstwe naktadu
R.2 JRezultat 2: Karta pracy w krojowni - rozkréj i pakowanie - tabela 2
Krojenie i znakowanie wykrojow
Kryteria sa spefnione, jesli zdajacy zapisal nazwe etapu rozkroju oraz zastosowang
maszyne/urzadzenie
R.2.1 odziat nakladu na sekcje - krajarka reczna
R.2.2  |krojenie elementdéw odziezy - krajarka tasmowa lub stacjonarna
R2.3 |znakowanie wykrojow - przyrzad do oznaczania punktow wewnetrznych lub zewnetrznych
o na wykrojach
R.2.4 _ |numerowanie wykrojéw - numerator
|Kontrola jakosci wykrojow - zdajacy zapisal:
R.2.5 |KJ wykrojéw poprzez pordwnanie ich z szablonami wzorcowymi
Klegjenie elementdw tuniki - zdajgcy zapisal:
Roe [°° najmniej 2 z wymienionych elementdw tuniki podlegajace klejeniu (obsadzenie przodu,
- obsadzenie tytu, tyt)
R.2.7  Jtechnika matych wklejek
R.2.8 |klejarka tasmowa lub zelazko elektryczno-parowe
R.3  JRezultat 3: Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni - tabela 3
_ Metoda organizacji produkgji - zdajacy zapisal:
R.3.1 otokowa
uzasadnienie: co najmniej 2 z wymienionych cech metody: duzy podziat pracy, ustalony
R.3.2  |rytm pracy, specjalizacja stanowisk pracy, przydziat pracy jednorodnej na stanowiska pracy,
rzeptywowos¢ produkgcii; krétkie odeinki transportu
Transport pomiedzy stanowiskami pracy na szwalni podczas wytwarzania tunik damskich -
zdajgcy zapisat:
R.3.3  |rodzaj transportu: reczny lub mechaniczny lub podwieszony, itp.
R34 |°° najmniej 2 z wymienionych urzadzen transportowych: pojemniki, zrzutniki, pochylnie,
o wozki, przenosniki slizgowe, stojaki transportowe, wieszaki, itp.
Rezultat 4: Chronologiczne zestawienie zabiegow laczenia elementow tuniki
R4 s it . E
damskiej z uwzglednieniem stosowanych maszyn i urzadzen - tabela 4
Obtozenie - zdajgcy zapisat nazwy zabiegow:
R.4.1  |uszycie obtozenia
Przdd - zdajgcy zapisat nazwy zabiegow:
R.4.2  |zszycie zaszewek
Tyt - zdajgcy zapisaf nazwy zabiegdw:
R.4.3  |zszycie szwu na linii $rodka tytu
R.4.4  Jwszycie zamka kryto
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Plisa rozkloszowana - zdajgcy, zapisat nazwy zabiegow:

R.4.5 |zszycie plis
|podwinigcie i podszycie obrebu kryto
R.4.6 UWAGA: Kryterium R.4.6. nalezy uznac za spefione jezeli zdajacy uwzgledni je w ocenie rezultatu 5
Rekawy - zdajacy zapisat nazwy zabiegow:
R.4.7 |zszycie szwbw wewnetrznych
R.4.8 |doszycie plis
Maszyny, urzadzenia, oprzyrzadowanie - zdajacy:
R.4.9 Ico najmniej raz zapisat kazda z wymienionych:_ stebndwka ptaska, stopka do wszywania
o zamkow kryto, overlock, podszywarka Jub zapisat: obreb podszyty kryto
R.4.10 |uwzg|ednil prasowanie miedzyoperacyjne i zapisat zelazko elektryczno-parowe
RS Rezultat 5: Chronologiczne zestawienie zabiegéw montazu i wykonczenia tuniki
) damskiej z uwzglednieniem kontroli jakosci wyrobu - tabela 5
Montaz i wykoriczenie - zdajacy zapisal nazwy zabiegow:
R.5.1  |zszycie szwéw bocznych i barkowych
R.5.2 |obrzucenie krawedzi szwéw
R.5.3 Jodszycie dekoltu obtozeniem
R.5.4  Jwszycie rekawow
R.5.5 odwiniecie i podszycie obrebu kryto
R.5.6 Frasowanie koricowe
Kontrola ostateczna tuniki - zdajgcy zapisaf:
co najmniej 2 parametry z wymienionych: zgodnos$¢ wykonania tuniki z dokumentacja
R.5.7 techniczng i zatwierdzonym modelem, wymiary poszczegdlnych elementéw odziezy,
e potaczenia czesci konstrukeyjnych, jakos¢ uzytych materiatéw i dodatkéw krawieckich,
ukiadanie sie poszczegolnych elementow odziezy, itp.
R.6  |Rezultat 6: Uproszczony plan promocii tuniki damskiej - tabela 6
Element planu promocji
Cel dziatah promocyjnych - jest zapisane: wprowadzenie na rynek nowego produktu/tuniki
R.6.1 damskiej i/lub poinformowanie o nowym produkcie, naktonienie do zakupu
R.6.2 Charakterystyka produkiu - jest zapisane: tunika damska z satyny poliestrowej lub w
o kolorze biatym, ecru i bezowym lub w pieciu rozmiarach (XS, S, M, L, XL)
R.6.3 Adresat dziatah promocyjnych - jest zapisane: kobiety w réznym wieku fub o rozmiarach
e (XS-XL)
Dziatania promocyjne - zdajacy zapisaf:
co najmniej 2 dziatania z wymienionych w zakresie reklamy: na WWW firmy, na stronie
R.6.4 sklepu interntowego firmy, ekspozycja tuniki w oknie wystawowym salonie, na portalu
e modowym, na portalu spotfecznosciowym, ulotka wkladana do czasopism dla kobiet, spot
reklamowy w telewizji, baner reklamowy, boks reklamowy, pop-up
R6 co najmniej 1 dziatanie z wymienionych w zakresie marketingu bezposredniego: wysytanie
ulotek/ folderéw/ newslateréw na adres e-mail klientéw
co najmniej 2 dziatania z wymienionych w zakresie innych dziatan promocyjnych:
R6.6 prezentacja tuniki na targach mody, na pokazie mody, przez sprzedawce w salonie

firmowym, informacja w serwisach spotecznosciowych/ blogach modowych/ forach
dyskusyjnych/ kupony rabatowe wysytane statym klientom




