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Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: A.74

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

] ] Miejsce na naklejkg z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajgcego”

A.74-01-21.01-SG
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021

CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2012

Instrukcja dla zdajgcego

1.  Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL",

- oznaczenie kwalifikacij,
humer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

4. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

7. Pozakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujgcego.

8. Pouzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — setia i numer paszporttu lub innego dokumentu potwietdzajgcego tozsamosc



Pobrano z arkusze24.pl
Zadanie egzaminacyjne
Marka modowa T&STYL specjalizujgca sie w produkcji odziezy przygotowata projekt tuniki damskiej dla
kobiet w réznym wieku. Tuniki bedg wykonane w pieciu rozmiarach (XS, S, M, L, XL) z satyny poliestrowej
w kolorze biatym, écru i bezowym.
Sprzedaz odziezy bedzie prowadzona gtdwnie online oraz w formie tradycyjnej w salonach firmowych. Firma
prowadzi wtasny sklep internetowy, zamowione lub zakupione wyroby bedg dostarczane do nabywcy przez
firme kurierskg. Zamawiajacy moze tez osobiscie odebrac¢ zakupiony wyrdb w salonach firmowych. Projekt
tuniki Firma zaprezentuje podczas targéw odziezowych.
Opracuj dokumentacje procesu produkcyjnego wytwarzania tunik oraz uproszczony plan promocji tuniki
damskie;.
Wykorzystaj informacje zawarte na rysunku modelowym, w opisie modelu i warunkach techniczno-
organizacyjnych firmy odziezowe;j.
Dokumentacje stanowig tabele 1+5 zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym w czesci Dokumentacja
procesu produkcyjnego wytwarzania tuniki damskiej, ktore wypetnij.
Do opracowania planu promocji wykorzystaj tabele 6.
Po zakonczeniu prac, pozostaw arkusz na stanowisku egzaminacyjnym.

Rysunek modelowy tuniki damskiej

Opis modelu

Tunika damska z satyny poliestrowej jednokolorowej, dopasowana w talii i lekko poszerzona na linii bioder.
W przodzie zaszewki piersiowe skierowane do linii boku. Dekolt w szpic odszyty obtozeniem podklejonym
wktadem klejowym. Tunika zapinana w tyle na zamek btyskawiczny wszyty kryto na linii Srodka. Rgkaw prosty
o dlugosci % z doszyta plisg rozkloszowang. Krawedz tytu, na linii wszycia zamka, podklejona wktadem
klejowym. Na linii sSrodka tytu szew zwykty rozprasowany, krawedzie obrzucone na overlocku. Pozostate szwy
zwykte zaprasowane obrzucone tgcznie na overlocku. Dét tuniki i rekawdw obrzucony i podszyty kryto.
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Warunki techniczno-organizacyjne firmy odziezowej

WARUNKI ORGANIZACYJNE FIRMY ODZIEZOWEJ

Dziat przygotowania produkcji wyposazony jest w komputerowy system przygotowania produkcji odziezy
z modutem do tworzenia optymalnych ukiaddéw kroju oraz ploter.

Kontrola jakosci materiatéw odziezowych, przeznaczonych do produkcji, przeprowadzana
Jest w wydzielonej czesci krojowni.

Krojownia W krojowni oprocz maszyn krojczych znajduje sie klejarka tasmowa do podklejania
elementow wyrobu.
Instalacja elektryczna umieszczona jest w podfodze i pod sufitem. Stanowiska
Szwalnia maszynowe rozmieszczone sg w grupach obrobkowych, zgodnie

z przebiegiem procesu produkcyjnego.
Produkcja odziezy przeprowadzona jest systemem organizacyjnym — synchro.

WARUNKI TECHNICZNE - WYKAZ MASZYN | URZADZEN

Przegladarka

Warstwowarka

Krajarka reczna z nozem pionowym

Krajarka reczna z nozem tarczowym

Maszyna krojcza tasmowa

Metkownica

Klejarka tasmowa

Stebnowka ptaska

ad I o B R I b

Oprzyrzadowanie maszyn szwalniczych: stopki do wszywania zamkow krytych, potstopki, linijki
odlegtosciowe, zwijacze

. Maszyna taincuszkowa

. Overlock 3 — nitkowy

. Dziurkarka odziezowa

. Dziurkarka bielizniana

. Guzikarka

15.

Podszywarka

16. Zelazko-elektryczno-parowe

17.

Manekin prasowalniczy

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatow:

karta pracy w krojowni — przygotowanie do rozkroju — tabela 1,

karta pracy w krojowni — rozkrdj i pakowanie — tabela 2,

karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni — tabela 3,

chronologiczne zestawienie zabiegow taczenia elementéw tuniki damskiej z uwzglednieniem
stosowanych maszyn i urzadzen — tabela 4,

chronologiczne zestawienie zabiegow montazu i wykonczenia tuniki damskiej z uwzglednieniem
kontroli jakosci wyrobu — tabela 5,

uproszczony plan promocji tuniki damskiej — tabela 6.
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DOKUMENTACJA PROCESU PRODUKCYJNEGO WYTWARZANIA TUNIKI DAMSKIEJ

Tabela 1. Karta pracy w krojowni — przygotowanie do rozkroju

Czynno$é 1. OCENA JAKOSCI MATERIALU ODZIEZOWEGO PRZED ROZKROJEM

Zakres organoleptycznej kontroli jakosci

Nazwa maszyny lub urzadzenia

Czynnosé 2. WARSTWOWANIE SATYNY POLIESTROWEJ

Rysunek sposobu
warstwowania
Z oznaczeniem prawej
strony materiatu

Max. liczba
warstw satyny
w naktadzie

Nazwa maszyny
lub urzadzenia do
warstwowania

Opis sposobu
warstwowania

Czynnos$é 3. NANOSZENIE UKLADU SZABLONOW NA GORNA WARSTWE NAKLADU

Nazwa metody nanoszenia uktadu
szablonéw

Opis metody
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Tabela 2. Karta pracy w krojowni — rozkroj i pakowanie

Czynnos¢ 4. KROJENIE | ZNAKOWANIE WYKROJOW

Nazwa etapu rozkroju

Nazwa maszyny lub urzadzenia do

rozkroju

Czynnos$é 5. KONTROLA JAKOSCI WYKROJOW

Rodzaj KJ

Sposodb przeprowadzenia KJ

Czynno$é 6. KLEJENIE ELEMENTOW TUNIKI

Nazwa elementu tuniki

Technika klejenia

Nazwa maszyny lub
urzadzenia do klejenia
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Tabela 3. Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni

Cechy metody - uzasadnienie wyboru

Metoda organizacji produkcji (co najmniej 3 cechy)

Transport pomigdzy stanowiskami pracy na szwalni podczas wytwarzania tunik
damskich

Urzadzenia transportowe

Fiodza ransportu (co najmniej 3 urzadzenia)
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Tabela 4. Chronologiczne zestawienie zabiegow taczenia elementow tuniki damskiej
z uwzglednieniem stosowanych maszyn i urzadzen

e
o .

» @ . Maszyna, urzadzenie,

Zz Q Nazwa zabiegu oprzyrzgdowanie
N

Obtozenie

Przod

Tyt

Plisa rozkloszowana

Rekawy
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Tabela 5. Chronologiczne zestawienie zabiegéw montazu i wykonczenia tuniki damskiej
z uwzglednieniem kontroli jakosci wyrobu

S . Nazwa zabiegu

zabiegu

Montaz i wykonczenie

Kontrola ostateczna tuniki

Parametry oceny
(co najmnief
3 parametry oceniane
podczas kontroli
koncowej)
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Tabela 6. Uproszczony plan promocji tuniki damskiej

Element planu
promociji

Opis elementow planu promocji

Cel dziatan
promocyjnych

Charakterystyka
produktu

Adresat dziatan
promocyjnych

Dziatania
promocyjne
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