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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJIR Wi ZAVODIGIE €24 pl

KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYINA ZASADY OCENIANIA

Uklad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Projektowanie i wytwarzanie wyrobéw odziezowych
Oznaczenie arkusza: AU.14-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: AU.14

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Pobrano z arkusze24.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Pobranog

1

Num

stanow

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Wykrojone elementy spédnicy rozkloszowanej

Uwaga: Dopuszeza si¢ wykonanie innych czynnosci, ktére sq rownoznaczne z wymienionymi

1

Wykroje wszystkich elementow spodnicy sa zgodne z szablonami

2

Wykroje wszystkich elementow maja zaznaczone punkty montazowe

Rezultat 2. Polaczone elementy spédnicy rozkloszowanej

Uwaga: Dopuszcza si¢ wykonanie innych czynnosci, ktore sq rownoznaczne z wymienionymi

1

oblozenia podklejone wkladem klejowym prawidlowo tzn. elementy nie ulegly deformacji, wklad klejowy przyklejony bez przypalen
i przyzolcen

oblozenia zszyte w odlegtodci 1 cm +0,2 em od krawedzi, rowne na catej dugoéci

szew w oblozeniu rozprasowany, nie rozchodzi sie, zbedne nitki obciete

obrzucone owerlokiem boki i dét potaczonych oblozen, nie deformuja sie

krawedzie przodu spodnicy rozkloszowanej - obrzucone

krawedzie tytu spodnicy rozkloszowanej - obrzucone

boki potaczone z pozostawieniem po lewej stronie otworu o dlugosci 18 cm na wszycie zamka blyskawicznego

szwy boczne w odlegtosci 1 cm +0,2 cm od krawedzi, réwne na calej diugosci

oblozenia doszyte do podkroju na linii talii spédnicy w odleglosci 0,7 em +0,2 cm od krawedzi, réwne na calej dtugosci

10

zaprasowane oblozenia, spodnica wyprasowana, zbedne nici obcigte
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Przebieg 1. Przebieg rozkroju materialu i wkladu klejowego wg ukladu szablonéw oraz szycia spodnicy
Zdajqcy:
1 |zlozyt tkanine i ulozyt wszystkie szablony elementéw spodnicy zgodnie z uktadem szablonéw zgodnie z zasadami kroju
2 [spial warstwy materialu lub przypial szablony zabezpieczajac przed przesuwaniem si¢ warstw
3 |szablon obtozenia utozyt lub przypiat do wktadu usztywniajacego
4 wykroil elementy (przéd i tyl) spodnicy rozkloszowanej oraz oblozenia podkroju z tkaniny zasadniczej i dwa wykroje oblozenia podkroju
na linii talii z wktadu klejowego stosujac zasady bhp
5 |wykonal nacigcia oznaczajac punkty montazowe
6 |sprawdzit zgodno$¢ wykrojoéw z szablonami.
7 podczas pracy na maszynach sprawdzit stan techniczny maszyn przed ich uruchomieniem, przed przystapieniem do szycia wykonal prébe
przeszycia.
kazdorazowo na stanowisku pracy recznej umieszczal szpilki i igly w pojemniku lub w poduszce, postugiwat sig¢ narzedziami i przyborami
8 |krawieckimi w sposdb bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem, uzywal naparstka, wlgczal i wylaczal maszyny, zabezpieczal
ochraniaczem igielnice, podczas zakladania nici lub wymiany igly wytaczal maszyne.
9 przed przystapieniem do prasowania/klejenia dobral temperature prasowania do rodzaju materialu i wykonal probe prasowania,
kazdorazowo wiaczal i wytaczal zelazko.
10 |zachowywal zasady organizacji pracy — narzedzia i przybory znajdowaly sie w zasiegu jego rak.
B Zaminator ... ..t eieaaeaeenanen et re e s ere s
imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek modelowy spédnicy rozkloszowanej

Rysunek ukladu szablondw na tkaninie

Komplet szablondéw spodnicy rozkloszowanej

Wykrdj przodu i tylu spédnicy z tkaniny zasadniczej

Wykrdj oblozenia przodu i tylu spodnicy z tkaniny zasadniczej
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Wykrodj oblozenia przodu i tylu spddnicy z wkladu usztywniajgcego

—

Przod (Tyt) 2x

Warunki techniczne wykonczenia wykrojow spodnicy:

1) Wryecigty komplet wykrojow spodnicy rozkloszowanej z naniesionymi punktami montazowymi;

2) Sprawdzona zgodnosé powstalych wykrojow z szablonami;

3) Podklejone oblozenia;

4) Szerokosé szwu laczacego oblozenia i boki spddnicy 1 cm (£0,2cm), szew rowny (jednakowy) na calej dlugosci i rozprasowany;
5) Szerokoié szwu laczacego spédnice z odlozeniami 0,7 cm (£0,2cm), szew réwny (jednakowy) na calej diugosei i zaprasowany:;

6) Obrzucone owerlokiem krawedzie bokéw i dotu spédnicy rozlkloszowanej oraz oblozZenie.
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