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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie kwalifikacji: B.16

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

B.16-01-20.06-SG
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

EOZIEZS(()%%RAKTYC 7ZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2012
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody =zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania

egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj zbrojenie fragmentu tawy fundamentowej o dlugosci 0,95 m zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym,
zestawieniem stali zbrojeniowej oraz specyfikacja warunkow technicznych wykonania i odbioru robot
zbrojarskich.

Przygotuj prety zbrojeniowe nr 1 i nr 3 o wymiarach i ksztattach zgodnych z rysunkiem. Prety zbrojeniowe
nr 2 i nr 4 ze stali zebrowanej sg przygotowane na stanowisku egzaminacyjnym.

Po przygotowaniu pretéw zglos przez podniesienie reki gotowos¢ do oceny. Po uzyskaniu zgody
przewodniczgcego ZN mozesz przystapi¢ do kontynuowania pracy.

Zmontuj przygotowane prety w szkielet zbrojeniowy za pomoca drutu wigzatkowego, taczac prety podiuzne
ze strzemionami wezlami martwymi. Prety podluzne z pretami poprzecznymi potacz, stosujac wezty
krzyzowe. Ustaw gotowy szkiclet zbrojeniowy w przygotowanym na stanowisku egzaminacyjnym
deskowaniu, zachowujac odpowiednig grubo$é¢ otulenia pretow podtuznych.

Prace wykonaj zgodnie z technologig robot zbrojarskich na stanowisku wyposazonym w niezb¢dne materiaty,
narzedzia i sprzet. Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy,
przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Po ukoficzeniu zadania oczy$¢ uzywane narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy, odpady umies¢
w pojemniku na odpady.

Rysunek konstrukeyjny lawy fundamentowej
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Zestawienie stali zbrojeniowej

Dlugosé pretow
Numer Srednica preta Diugose Licz?a (]
preta pretow Stal
preta [mm] [m] [szt.] A-0 A-III
06 08 210
1 8 0,94 4 3,76
2 8* 0,95 4 3.80
3 6 1,02 4 4,08
4 10* 0,95 4 3.80
Laczna dlugosc¢ pretow [m] | 4,08 7.56 3,80
Masa jednostkowa preta [kg/m] | 0,222 0,395 0,617
Masa pretow srednicami [kg] | 0,906 2,986 2,345
Masa ogotem [kg] 6,237

*prety docigcie przez osrodek egzaminacyjny

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét zbrojarskich
( fragment )
1. Podczas odmierzania dlugosci pretow gictych nalezy uwzglednié ich wydluzenie zgodnie
z zamieszczona tabela.

Wydluzenie pretow stalowych wskutek giecia w ecm

Srednica preta [mm] Kat odgiecia
180° 135° 90° 45°
6 1,0 1,0 0,5 -
8 1,0 1,0 1,0 -
10 1.5 1.0 1,0 0,5
12 1,5 1,5 1,0 0,5

2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:
— w dhugosciach pretow i odcinkow pretow £5 mm
— w dhugosciach odcinkow strzemion +5 mm
— w rozstawie pretow przy @ <20 mm £10 mm
— w grubosci warstwy otulajacej +10 mm
— odchylenie strzemion od kierunku pionowego +£5 mm
3. Zalecana liczba elementow dystansowych:
— dlapretow @ < 10 mm zalecany rozstaw elementéw dystansowych < 0,5 m, w liczbie co najmnie;j
2 elementy przy kazdej krawedzi.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegac bedg 3 rezultaty:
— przygotowane do montazu prety zbrojeniowe,
— zmontowany szkielet zbrojenia,
— szkielet zbrojenia utozony w deskowaniu
oraz
przebieg wykonania zbrojenia tawy fundamentowe;.
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