Pobrano z arkusze24.pt
CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja robot zwiazanych z budowg i eksploatacja sieci gazowych
Oznaczenie kwalifikacji: BD.19

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy

) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. BD.19-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA
CZESC PRAKTYCZNA 2017

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2.

B W

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swadj numer PESEL",

- o0znaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sig z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacii
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespolu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w migjscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu hadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne
Uzupetnij tabele 1 Wykaz czynnosci zwigzanych z renowacjg gazociagu metodg Compact Pipe oznaczeniami
literowymi czynnosci wymienionymi w tabeli A tak, aby wykaz byt sporzgdzony w kolejnosci technologicznej.

Oblicz wartosci parametrow préby szczeln o$ci gazociggu Sredniego cisnienia wykonanego z PE100 SDR11,
sktadajagcego sie z dwoch odcinkéw. Zatozenia, wzory oraz dane do obliczen znajdujg sie w tabelach B i C.
Wyniki obliczen, z uwzglednieniem jednostek parametréw, zapisz w tabeli 2 Parametry proby szczelnosci
gazociggu sredniego cisnienia z PE100 SDR11.

Dobierz srednice gazociggow niskiego cisnienia wykonanych z PE100 SDR11, ktérych uktad przedstawiono
na rysunku 1. W tym celu dla kazdego odcinka gazociggu:

- okresl maksymalne godzinowe zapotrzebowanie na gaz,
- ustal obcigzenia obliczeniowe, z zastosowaniem metody graficznej,

- dobierz srednice tak, aby jednostkowa strata cisnienia w kazdym gazociggu zawierata sie w przedziale
od 0,2do 0,5 Pa/m.

Dobierajgc srednice rurociggdw skorzystaj z nomogramu przedstawionego na rysunku 2. Wyniki wpisz
do tabeli 3 Dobrane srednice gazociggu niskiego cisnienia z PE100 SDR11.

Na wyposazonym stanowisku wykonaj naprawe gazociggu polietylenowego z rur DN25 SDR11, zgodnie
z rysunkiem 3. Do naprawy zastosuj dwie mufy C DN25 oraz odcinek rury DN25 SDR11. Przebicia eletromuf
dokonaj na wstawianym odcinku gazociggu. Wyciety uszkodzony odcinek rury opisz swoim numerem PESEL
i pozostaw na stanowisku do oceny.

Uwaga:
Po wykonaniu obrobki wszystkich rur zgto$ przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki, gotowosc do
wykonania zgrzewania. Zgrzewanie rur wykonaj po uzyskaniu zgody przewodniczacego ZN.

Parametry zgrzewania wprowadz manualnie lub z uzyciem kodu kreskowego.
Po wykonaniu polgczenia, haprawiony odcinek gazociggu opisz swoim numerem PESEL.

Podczas wykonywania naprawy przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Po wykonaniu naprawy oczys¢ uzywane narzedzia i sprzet oraz uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela A. Czynnosci procesu renowacji gazociggu stalowego metoda Compact Pipe

Oznaczenie
literowe Czynnosci (wymienione w przypadk owej kolejnosci)
czynnosci

Oczyszczenie istniejgcego gazociggu

Rozciecie gazociggu w wykopach: poczagtkowym, koncowym i punktowych

Wykonanie za pomoca ksztattek PE odgatezien, podlaczen przytaczy i wigczenia do sieci

Wciggniecie wykladziny do wnetrza odnawianego gazociggu

Uzbrojenie koncow rury PE w koncowki umozliwiajgce podawanie i odprowadzanie pary
wodnej i sprezonego powietrza

m| OO W
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Tabela B. Zatozenia i wzory do obliczenia parametréow proby szczelnosci gazociagu

Odcinek gazociagu nr 1
- $rednica - 225 mm
- dlugos¢ - 800 m
- pojemnos$¢ geometryczna - Vi [m¥]
Uwaga: Obliczong warto$¢ pojemnosci geometrycznej nalezy zaokragli¢ w gore, do liczby catkowitej

Odcinek gazociagu nr 2
- $rednica - 160 mm
- dlugos¢ - 1500 m
- pojemnosé¢ geometryczna — V2 [m?)]
Uwaga: Obliczong warto$¢ pojemnosci geometrycznej nalezy zaokraglic w gore, do liczby catkowitej

Pojemnos$¢ geometryczna gazociggu: Vgeom = Vi + V2 [M7)

Cisnienie proby szczelnosci: p=7,5 [bar]

Czas stabilizacji: ts [h]
Uwaga: Na kazdy 1 bar cisnienia proby nalezy przyjac czas stabilizacji ts wynoszacy 1 h

Czas proby wiasciwej: t,s = 0,5 % Vgeom [N]
Uwaga: Wynik nalezy zaokrgglic w gore, z doktadnoscig do pot godziny

Cisnienie absolutne: pas= pam+ p [bar]

Cisnienie atmosferyczne: pam =1 [bar]

Dopuszczalny spadek cisnienia w gazociggu: Ap = paws X 0,14 [kPa]
Uwaga: Wspdétczynnik 0,14 stosowany jest do zamiany jednostki cisnienia [bar] na [kPa]

Tabela C. Geometryczna pojemnos¢ gazociggu w m® na 1 km dtugosci gazociagu

Gazociag PE SDR11
o srednicy 50 63 90 110 125 160 180 200 225
w [mm]
P"::’["n':;]’s" 131 | 207 | 425 | 636 | 820 | 13,43 | 17,01 | 21,10 | 26,58

q=40m3/h
1
Q

zasilanie

Rysunek 1. Uktad gazociaggow niskiego cisnienia z PE100 SDR11
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Rysunek 2. Nomogram: Dobér srednic rurociagéw gazowych niskiego cisnienia PE100 SDR11

X x XX
- i

L 400 L 500 L L
7 7 g 1
LEGENDA:

[ mufa C DN25

odcinek gazociggu do naprawy

gazocigg PE DN25 SDR11 _ _
Wymiary w osiach podane w [mm]

Uwaga! Dopuszczalne odchylenie od wymiarow podanych na rysunku wynosi 10 mm.

Rysunek 3. Szkic naprawionego gazociagu
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ beda 4 rezultaty:

oraz

wykaz czynnosci zwigzanych z renowacjg gazociggu metodg Compact Pipe w kolegjnosci
technologicznej - w tabeli 1,

parametry proby szczelnosci gazociggu sredniego cisnienia z PE100 SDR11 - w tabeli 2,

dobrane srednice gazociggow niskiego cisnienia z PE100 SDR11 - w tabeli 3,

naprawiony odcinek gazociggu

przebieg procesu zgrzewania elektrooporowego.

Tabela 1. Wykaz czynnosci zwigzanych z renowacjg gazociagu metodg Compact Pipe w kolejnosci

technologicznej

Czynnosci w kolejnosci technologicznej

e Uwaga: uzupetiajac tabele nalezy wpisac tylko oznaczenia literowe czynno$ci z tabeli A
1 Wykonanie wykopu poczatkowego i koncowego oraz wykopoéw punktowych w miejscach
wystepowania odgatezien, przytaczy, tukéw, kurkow i odwadniaczy
2 | Zamknigcie doptywu gazu, odprezenie, przedmuchanie gazem obojetnym gazociaggu i przytagcza
3
4 | Inspekcja wnetrza rurociggu kamerg
5
6 | Przeciggniecie liny pomiedzy wykopem koncowym a poczatkowym
7 Ustawienie przed krawedzig wykopu poczatkowego woézka bebnowego z bebnem, na ktérym
nawinigta jest wyktadzina
8 | Uzbrojenie rury w gtowice prowadzaca
9
10 | Odfigczenie liny wciggarki i odcigcie reszty wyktadziny pozostajgcej na bebnie
11
12 | Przeprowadzenie procesu rewersji przy pomocy pary wodnej i sprgzonego powietrza
13
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Miejsce na obliczenia
(niepodlegajgce ocenie)
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