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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen i systemoéw mechatronicznych
Oznaczenie arkusza: E.03-01-14.08

Oznaczenie kwalifikacji: E.03

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod egzaminatora| | | | | | ‘ Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiska

Dataegzaminu| | | | | | | ‘ ‘

Dzienr Miesigc Rok

Zmiana I:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamo$é
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Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat posredni 1: Zamontowane elementy elektryczne na plycie montazowej oraz polaczenia elektryczne ukiadu sterowania silownikiem
Uwaga: Po informacji od przewodniczqcego ZNCP o gotowosci zdajgcego do podigczenia ukladu do zasilania elektrycznego i pneumatycznego nalezy ocenié
rozmieszczenie elementow elektrycznych oraz czy polgezenia elektryczne sq zgodne ze schematem

1 | Przycisk WA jest podiaczony zgodnie ze schematem uktadu elektrycznego — Rys. 2.A

Przekaznik K1 jest podtgczony zgodnie ze schematem uktadu elektrycznego — Rys. 2.A

Cewka zaworu 1V2, Y1 jest podlaczona zgodnie ze schematem ukfadu elektrycznego — Rys. 2.A

Czujnik indukcyjny B1 jest podiaczony zgodnie ze schematem ukladu elektrycznego — Rys. 2.A

Rozmieszezenie elementéw elektrycznych na plycie montazowej jest zgodne z Rys. 1

Tulejki zaciskowe sg zamontowane na wszystkich wykonanych przewodach elektrycznych

Przewody elektryczne poprowadzone sg w korytkach grzebieniowych

Przewody elektryczne nie sa zbyt dlugie lub zbyt napigte

Ol | N ||| w N

Kolory przewoddw dla napiecia + 24 V sg czarne, dla 0 V sg niebieskie
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Rezultat posredni 2: Zamontowane elementy elektryczne na plycie montazowej oraz polaczenia pneumatyczne ukladu sterowania silownikiem
Uwaga: Po informacji od przewodniczgcego ZNCP o gotowosci zdajgcego do podigczenia uklfadu do zasilania elektrycznego i pneumatycznego nalezy ocenié
rozmieszczenie elementéw pneumatycznych oraz czy polgczenia pneumatyczne sq zgodne ze schematem

1 [Sitownik 1Al jest podigczony zgodnie ze schematem ukfadu pneumatycznego — Rys. 2B

Zawor 151 jest podigczony zgodnie ze schematem ukladu pneumatycznego — Rys. 2B

Zawor 152 jest podiaczony zgodnie ze schematem uktadu pneumatycznego — Rys. 2B

Zawor 1V1 jest podtgczony zgodnie ze schematem uktadu pneumatycznego — Rys. 2B

Elektrozawor 1V2 jest podiaczony zgodnie ze schematem uktadu pneumatycznego — Rys. 2B

Zawor 1V3 jest podiaczony zgodnie ze schematem uktadu pneumatycznego — Rys. 2B

Zamontowany czujnik indukcyjny umozliwia detekcje pelnego wysunigcia ttoczyska sitownika

Rozmieszczenie elementéw pneumatycznych na plycie montazowej jest zgodne z Rys. 1.

Ol | ||| W

Przewody pneumatyczne sg odpowiedniej dlugosci, potaczenia migdzy podzespotami pneumatycznymi nie sg naprgzone

Rezultat 3: Uklad sterowania sitownikiem

1 |Napigcie zasilania elektrycznego wynosi 24 V DC

2 | Ci$nienie zasilania uktadu sterowania wynosi 0,4 MPa (4 bar)

3 |Po zalaczeniu zasilania elektrycznego i pneumatycznego ttoczysko sitownika jest wsunigte

Po jednoczesnym weciénigcie przyciskow 1S1 i 1S2 zaworéw tloczysko sitownika si¢ wysuwa i po osiagnigciu maksymalnego
wysunigcia tloczysko wsuwa sig

5 |Po weisnigciu przycisku WA podczas wsuwania i wysuwania tloczyska powoduje natychmiastowe wsunigcie tloczyska
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Przebieg 1: Przebieg wykonania przewodow elektrycznych i pneumatycznych oraz montazu ukladu sterowania silownikiem

Zdajacy postugiwal si¢ narzgdziami monterskimi oraz narz¢dziami do cigcia i zarabiania przewodéw elektrycznych w sposob

1 : . ; .
bezpieczny i zgodny z ich przeznaczeniem

2 | Zdajacy poshugiwat sig¢ narzgdziami do cigcia przewodow pneumatycznych w sposdb bezpieczny i zgodny z ich przeznaczeniem

3 | Zdajacy umiescit odpady w miejscu do tego przeznaczonym — Kosz.

4 |Zdajacy wszystkie prace wykonywal przy odigczonym zasilaniu elektrycznym oraz zasilaniu pneumatycznym.

Przebieg 2: Przebieg wykonania testéw potwierdzajacych dzialanie ukladu sterowania silownikiem zgodne z opisem
Uwaga: Po informacji od przewodniczqcego ZNCP o gotowosci zdajgcego do wykonania testu ukladu nalezy oceni¢ czy w ramach testu zdajqcy sprawdzit dziatanie
uktadu we wszystkich warunkach pracy

1 |Zdajacy zbadal zachowanie uktadu przy wsunigtym tloczysku na jednoczesne wcisnigeie przyciskow zaworow 1511 1S2.

2 | Zdajacy zbadal zachowanie si¢ uktadu przy wysuwajacym si¢ tloczysku na weisnigcie przycisku sterowniczego WA.
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Opis dziatania ukladu sterowania silownikiem.

Po wlaczeniu zasilania pneumatycznego i elektrycznego ukladu sterowania sitownik 1A1 jest wsuniety.
Jednoczesne weisnigcie przyciskow 151 i 182 zaworéw spowoduje wysunigcie ttoczyska sitownika.
Powrdt tloczyska nastgpuje po osiagnigciu pelnego wysunigeia rozpoznawanego przez czujnik B1.

Pobrano z arkusze24.pl

Przycisk zwierny, normalnie otwarty, WA pehi rolg wylacznika awaryjnego, jego wcisnigcie powoduje natychmiastowe wsunigcie ttoczyska sitownika.
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Rys. 1. Schemat rozmieszczenia na ptycie montazowej elementéw ukladu sterowania sitownikiem

X0 - listwa zaciskowa do podigczenia napigcia zasilajacego —L
X1 - listwa zaciskowa do podigczenia napigcia zasilajacego +L (24 V DC)
1Z1 — zespo! przygotowania sprezonego powietrza z manometrem i zaworem odcinajgcym
R — blok rozdzielczy
K1 — przekaznik
WA — przycisk zwierny NO o samoczynnym powrocie (monostabilny)
181 — zawor pneumatyczny 3/2, sterowany rgcznie ze sprgzyng zwrotng, normalnie zamknigty
152 — zawor pneumatyczny 3/2, sterowany r¢cznie ze sprgzyna zwrotng, normalnie zamknigty
1V1 - zawdr logiczny "AND"
1V2 — elektrozawér pneumatyczny 3/2, ze sprezyng zwrotng, normalnie zamkniety
1V3 — zawdr pneumatyczny 5/2, sterowanie pneumatyczne
1A1 - sitownik dwustronnego dziatania
BI1 — czujnik indukcyjny NO
Strona 5z 6



Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

38y 1 H 3 4

141

WA g2
K1

M 181 2
MED wpg "
az 1 3
- 1214 bar
L i & 1
, ) +
{14 l —=
4
A. Potaczenia elektryczne. B. Potaczenia pneumatyczne.

Rys. 2. Schemat polaczen elektrycznych (A) i pneumatycznych (B) uktadu sterowania sitownikiem.
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