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Rezultat 1. Zmontowany uklad elektropneumatyczny

1

Na jednej szynie TH35 zamontowany jest sterownik PLC, a na drugiej szynie przycisk monostabilny ze stykiem NO, przycisk bistabilny ze
stykiem NC oraz lampka kontrolna.

2

Sterownik, lampka 1 przyciski zamontowane sg na szynie montazowej pewnie, nie zsuwaja 1 nie odpinaja sie.

INa ptycie montazowej zamontowane s3: zawor pneumatyczny bistabilny 5/2 sterowany cewka na napigcie 24 V DC, zawor szybkiego
spustu, zawor dlawigco-zwrotny, zawor odcinajacy, zespdt otrzymywania spr¢zonego powietrza.

Na plycie montazowej zamontowany zostat sitownik dwustronnego dziatania i zostal on pewnie przytwierdzony do podloza, ttok sitownika
przesuwa si¢ w cylindrze bez oporu.

Na plycie montazowej zamontowany zostal czujnik optyczny odbiciowy i czujnik optyczny refleksyjny, oba czujniki zostaly pewnie
przytwierdzone do podioza (nie ruszajg sig¢ i nie przesuwaja), a lusterko czujnika refleksyjnego zostato zamontowane w odlegtosci zgodnej
z zasiggiem czujnika.

Polaczenia pneumatyczne wykonane sg zgodnie ze schematem z rys. 2.

Polaczenia elektryczne wykonane sg zgodnie ze schematem z rys. 1.

Elementy roztozone na plycie montazowej zgodnie ze schematem z rys. 3.

Na wszystkie przewody elektryczne zalozone sg koncowki tak, ze nie wystaja z nich odizolowane zyly i koficowki nie spadajg
z przewodow.

10

'Wszystkie przewody elektryczne podiaczone sa w sposéb pewny, nie wysuwaja sig spod zaciskéw.,
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Rezultat 2. Protokél z wykonania pomiaréw i oceny jako$ci montaiu

1 |Wszystkie wpisane do protokotu warto$ci rezystancji sa zgodne ze stanem faktycznym.

2 |Przy kazdej warto$ci wpisane sg jednostki rezystancji.

3 |Ocena cigglos$ci wszystkich polaczen elektrycznych jest zgodna ze stanem faktycznym.

4 |Ocena montazu pneumatycznego jest zgodna ze stanem faktycznym.

Przebieg 1. Montaz mechanicznego i elektrycznego ukladu elektropneumatycznego

1 [Przed zamontowaniem elementéw elektrycznych zdajacy sprawdzit ich stan za pomoca multimetru.

2 [Przed zamontowaniem wybranych silownikéw zdajacy sprawdzit, czy tloki wysuwaja si¢ bez oporu.

3 |Zdajacy uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

4 |Prace montazowe wykonywane byly przy wytaczonym napigciu i przy odfaczonym spr¢zonym powietrzu.

5 [W celu oceny prawidtowosci montazu elektrycznego uzyt multimetru.
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Rys.1. Schemat polaczen elektrycznych ukladu elektropneumatycznego

Strona4 z 6



Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

v14/] { «\

Rys.1. Schemat polaczen elektrycznych ukladu elektropneumatycznego
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Rys. 3. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu elektropneumatycznego na plycie montazowej
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