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Arkusz zawiera informacje prawnie Ukiad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.03
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Wypelnia zdai Miejsce na naklejk¢ z numerem
ypelinia zCajacy PESEL i z kodem osrodka

E.03-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

2.

(5

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swdj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera blgdéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystgpuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoniczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé




Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na ptycie montazowej uktad elektropneumatyczny zgodnie z zataczonymi schematami. Do montazu
wybierz wlasciwe urzadzenia sposréd sprzetu zgromadzonego na stanowisku egzaminacyjnym i sprawdz, czy
sg sprawne. Elementy sterowania elektrycznego zamontuj na szynach montazowych TH35.

Sprawdz poprawno$¢ wykonania montazu. Wyniki sprawdzenia zapisz w protokole z wykonania pomiaréw
1 oceny jakosci montazu.

Uwaga! Przed podigczaniem elementow do sterownika zapoznaj sie z Instrukcjg stanowiskowg, w ktorej
znajduje sie opis sposobu polgczenia sterownmika znajdujgcego sie na stanowisku egzaminacyjnym
z zasilaczem oraz opis sposobu polgczenia elementow z jego wejsciami i wyjsciami.

Uwaga! Po zakonczeniu pracy nie zalgczaj uktadu.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:
— zmontowany uklad elektropneumatyczny,
— protokdt z wykonania pomiaréw i oceny jako$ci montazu,
oraz
przebieg montazu mechanicznego i elektrycznego uktadu elektropneumatycznego.
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Korytko grzebieniowe

Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementoéw ukladu elektropneumatycznego na plycie montazowej
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Uwaga!

Oznaczenia wejs¢ i wyjs¢ sterownika znajdujgcego sie na stanowisku egzaminacyjnym mogq rozZmi¢ sig
od oznaczen zamieszczonych na schemacie polgczen ukladu elektropneumatycznego.
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Rys. 2. Schemat polaczen elektrycznych ukladu elektropneumatycznego
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Rys. 3. Schemat polaczen pneumatycznych ukladu elektropneumatycznego

Strona 3 z 4



Pobrano z arkusze24.pl

Protokél z wykonania pomiaréw i oceny jako$ci montazu

Pomiar rezystancji potagczen elektrycznych

1 Przewdd L+ zasilajgcy sterownik
2 Przewdd L- zasilajgcy sterownik
3 L+/S1

4 L+/S2

5 L+/B1

6 | L+/B2

7 |L-/Y1

8 l-/H1

9 L-/B1

10 |L-/B2

11 | S1/wejscie 1 PLC

12 | S2 / wejscie 2 PLC

13 | B1/ wejscie 4 PLC

14 | B2 / wejscie 3 PLC

15 | Y1/ wyjécie 1 PLC

16 | H1/ wyjécie 2 PLC

Ocena jakosci montazu pneumatycznego — okresl, czy stwierdzenie jest prawdziwe (tak) lub nieprawdziwe (nie),

wpisujac ,x” w odpowiedni kwadrat

17 | Na wejsciu do uktadu zamontowany jest zawor odcinajacy. O tak O nie

18 | Zespdt otrzymywania powietrza posiada reduktor. O tak O nie

19 Elektrozawdr 1V1 podtaczony jest tak, ze po zataczeniu cewki Y1 O tak O ni
ttoczysko sitownika wycofa sie. ta nie

20 Zawdr 1V2 zamontowany jest tak, ze spowalnia¢ bedzie ruch ttoczyska O tak O ni
sitownika przy wysuwie. ta nie
Zawor 1V3 t jest tak, z i ¢ bedzi h

21 awér 1V3 zamontowany jest tak, Ze przyspiesza¢ bedzie ruc O tak O nie
ttoczyska sitownika przy wsuwie.

22 | Cewka elektrozaworu podtaczona jest do zasilacza. O tak O nie
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