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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficany © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen i systemoéw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.03
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajgey PESEL i z kodem osrodka

E.03-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 240 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto§ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,.zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie r¢ki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespohi nadzorujgcego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na plycie montazowej uklad elektropneumatyczny, zgodnie ze schematami zamieszczonymi na
rysunkach. Do montazu wybierz odpowiednie elementy sposrod sprzetu zgromadzonego na stanowisku
egzaminacyjnym. Podzespoty sterowania elektrycznego zamontuj na szynie montazowej TH35. Laczniki
kraficowe umies¢ w miejscach odpowiadajacych krancowym potozeniom ttoczyska sitlownika. Ocen
poprawnos¢ wykonania montazu i sposob dziatanie uktadu, wypelniajagc tabele 1. Ocena wykonania

montazu i dziatania uktadu.

Uwaga!
Po zakonczeniu pracy nie zalgczaj ukiadu.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:
— zmontowany uktad elektropneumatyczny,

— Ocena wykonania montazu i dziatania uktadu — tabela 1
oraz

przebieg montazu uktadu elektropneumatycznego.

Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu elektropneumatycznego na plycie montazowej

L+(24VvDC) L-(0V)

Korytko
grzebieniowe

Uwaga: zespol OZ jest umieszczony w pokazanym miejscu na plycie, jezeli jest pionowa lub na stelazu,
jezeli plyta jest pozioma.
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Rys. 2. Schemat polaczen elektrycznych ukladu elektropneumatycznego
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Rys. 3. Schemat polaczen pneumatycznych ukladu elektropneumatycznego
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Tabela 1. Ocena wykonania montazu i dzialania ukladu

Pobrano z arkusze24.pl

Pomiar rezystancji potaczen elektrycznych

(w kolumnie Ocena ciggtosci pofgczen wpisz ,ciggfy” lub ,,przerwa”)

Wartosc

Lp. Odcinek pomiaru rezystangji Jednostka miary | Ocena ciggtosci potaczen
1 L-/ K1:A2
2 L-/ K2:A2
3 L-/ K3:A2
4 K1:A1/ 51:4 przed nacisnieciem 52
5 K1:A1/ S1:4 po testowym nacisnieciu S2
6 K1:24 / K2:Al
7 K1:34 / K3:Al przed zatgczeniem S4
8 K1:34 / K3:Al po testowym zatgczeniu 54
Ocena jakosci montazu pneumatycznego
(okresl, czy stwierdzenie jest prawdziwe wpisujgc ,,.x” w odpowiedni kwadracik)
Przy wsunietym ttoczysku sitownika zwarty jest styk tacznika S3 .
9 O tak O nie
Przy wysunietym ttoczysku sitownika zwarty jest styk 1acznika S4
10 ywy = Y ] tykia O tak O nie
Ocena dziafania ukfadu
(okresl, czy stwierdzenie jest prawdziwe wpisujac ,x” w odpowiedni kwadracik)
Naci$niecie przycisku S1 spowoduje wysuniecie ttoczyska sitownika OA1, jezeli .
11 . : O tak O nie
byto catkowicie wsuniete
12 | Ttoczysko sitownika OA1 wsuwa sie od razu po wysunieciu sie O tak O nie
13 | PrzekaZnika K1 zapewnienia cykliczng prace siftownika OA1 O tak O nie
Po wzbudzeniu cewki przekainika K3 od razu wylgcza sie cewka Y1 .
14 O tak O nie
elektrozaworu 0V1
Cewka Y2 elektrozaworu 0V1 zataczy sie po 5 sekundach od wzbudzenia cewki .
15 , O tak O nie
przekaznika K3
16 Zwarcie tgcznika S4 powoduje cofniecie ttoczyska sitownika OA1 po czasie O tak 1 nie
17 | Zwarcie tacznika S3 powoduje wytgczenie cewki Y1 elektrozaworu OV1 [ tak O nie
18 | Nacisniecie przycisku S2 powoduje wytgczenie uktadu w dowolnym momencie O tak O nie
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