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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.03
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

E.03-01-17.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

s

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na ptycie montazowej uktad elektropneumatyczny zgodnie ze schematami przedstawionymi na rys.

21 3, elementy uktadu rozmie$¢ zgodnie z rys. 1.

Polaczenia elekiryczne wykonaj przygotowanymi przez osrodek egzaminacyjny przewodami LgY 1 mm?,

zakonczonymi tulejkami zaciskowymi. Dwa odcinki przewodow wykonaj samodzielnie, w tym celu przez
podniesienie reki zglos przewodniczacemu ZN zamiar wykonania tych odcinkow przewodow.

Przewodem z izolacjg koloru czerwonego potacz elementy uktadu z listwg L+, przewodem z izolacja koloru
niebieskiego potacz elementy ukladu z listwa L-, natomiast przewad z izolacja koloru szarego wykorzystaj do
pozostalych potaczen. Do wykonania potgczen pneumatycznych dotnij odcinki przewodu pneumatycznego.
Wszystkie czynnosci wykonuj zgodnie z przepisami BHP.

Sprawdz poprawno$¢ montazu i wykonaj pomiary kontrolne, a oceng wynikow pomiarow zapisz w tabeli 1.

Na podstawie schematow przedstawionych na rys. 2 i 3 przeanalizuj dziatanie uktadu i wypehij tabele 2. Po
wykonaniu pomiardéw kontrolnych uporzadkuj stanowisko.

Zgto§ zakoficzenie pracy przewodniczacemu ZN. Zmontowany uklad pozostaw na stanowisku
egzaminacyjnym,
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Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu elektropneumatycznego na plycie montazowej
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Rys. 2. Schemat polaczen elektryeznych w ukladzie elektropneumatycznym
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Rys. 3. Schemat polaczen pneumatycznych ukladu elektropneumatycznego
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:
— protokot z wykonania pomiarow kontrolnych - tabela 1,
— zmontowany uklad elektropneumatyczny - cz¢$¢ pneumatyczna,
— zmontowany uklad elektropneumatyczny - czes¢ elektryczna,

— analiza dziatania uktadu elektropneumatycznego - tabela 2

oraz
przebieg  wykonania dwoch  odcinkéw  przewodow  elektrycznych 1 montazu  ukladu
elektropneumatycznego.
Tabela 1. Protokol z wykonania pomiaréw kontrolnych
Pomiar rezystancji wybranych potgczen i elementéw elektrycznych
(w ocenie ciggtosci potgczenia wpisz , ciggfy” lub ,, przerwa”)
i . Wartosé Jednostka .Ocen’a .
Lp. Odcinek pomiaru .. . ciggtosci
rezystancji miary ,
pofgczen
1. | listwa L—/ zacisk 0V PLC
2. | listwa L+ / wejscie WEL PLC (przed wecisnieciem S1)
3. | listwa L+ / wejscie WE1 PLC (po wcisnieciu S1)
4. | listwa L+ / wejscie WE2 PLC (przed wecisnieciem S2)
5. | listwa L+ / wejscie WE2 PLC (po wcisnhieciu S2)
6. | listwa L+ /zacisk X1 lampki H1 (zielonej)
7. | listwa L +/ zacisk X1 lampki H2 (czerwonej)
8. | listwa L—/ wyjscie WY1 PLC XXXXX
9. | listwa L—/ wyjscie WY2 PLC XXXXX
10. | listwa L—/ wyjscie WY4 PLC XXXXX
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Tabela 2. Analiza dzialania ukladu elektropneumatycznego

Okresl, czy stwierdzenie jest prawdziwe (tak) lub nieprawdziwe (nie),
wpisujgc ,,X” w odpowiedni kwadracik

Zatgczenie cewki Y1 elektrozaworu 1V1 powoduje wysuwanie ttoczyska sitownika Al. [] tak [] nie
Zawor 1V2 umotliwia regulacje predkosci wysuwania ttoczyska sitownika Al. [] tak [] nie
Po wylgczeniu zasilania cewki Y3 elektrozaworu 2V1 ttoczysko sitownika A2 wsunie sie ] tak [ nie
samoczynnie.
Manometr wskazuje niezerowg wartosc cisnienia sprezonego powietrza po zatgczeniu )
cewki Y3. [tk | L nie
Podanie sygnatu na wejscie WE4 z czujnika B2 nastepuje przy wysunietym ttoczysku ] tak ] nie
sitownika A1l.
Podanie sygnatu na wejscie WE5 z czujnika B3 nastepuje przy wsunietym ttoczysku ] tak [ nie
sitownika A2.
Po zatgczeniu zasilania elektrycznego uktfadu swieci sie zielona lampka H1. [] tak [] nie
Zatagczenie cewki przekaznika K1 powoduje zataczenie zielonej lampki H1 i wytgczeni

ataczenie cewki przekaznika powoduje zatgczenie zielonej lampki i wytgczenie [] tak [ nie

czerwonej lampki H2.
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