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Pobrag

Num
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°F

1

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Protokol z wykonania pomiaréw kontrolnych — tabela 1.
(Stan faktyczny to wynik pomiarow i ocena wykonane przez egzaminatora po egzaminie, dopuszeza si¢ blgd 10% przy pomiarze.)
W tabeli | zdajgcy zapisal w wierszu

1

1: wartoé¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenit ciaglos¢ potaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

2

2: wartos¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenil cigglos¢ polaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

3

3: warto§¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenit ciagltos¢ potaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

4: wartos¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenil cigglo$¢ polaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

5 warto§¢ zmierzonej rezystancji polgczenia, jednostke i ocenil ciagloic polaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

6: wartos¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenil ciaglos¢ polaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

7: wartos¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenil ciagtos¢ polaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

8: wartos¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenil ciaglos¢ polaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

9: warto$¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenit ciagtos¢ potaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.

10

10: wartod¢ zmierzonej rezystancji polaczenia, jednostke i ocenit ciaglo$¢ polaczenia — zgodnie ze stanem faktycznym.
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Rezultat 2. Czesé pneumatyczna ukladu elektropneumatycznego.

Elektrozawér rozdzielajacy 5/2 monostabilny z jedng cewka 24 V DC zamontowany jest na ptycie montazowej stabilnie. Zawor dtawigco-|
zwrotny zamontowany na przewodzie pneumatycznym lub stabilnie na plycie montazowej. Elementy te rozmieszczone sa zgodnie ze
schematem rozmieszczenia elementoéw z rysunku 1.

Sitownik dwustronnego dzialania zamontowany jest na plycie montazowej stabilnie, ttoczysko silownika przy wysuwaniu nie wchodzi
w kolizje z innymi elementami uktadu.

Elektrozawér rozdzielajgey 3/2 monostabilny z jedna cewka 24 V DC i manometr kontrolny zamontowane sg na plycie montazowej
stabilnie. Elementy te rozmieszezone sg zgodnie ze schematem rozmieszezenia elementdw na rysunku 1.

Sitownik jednostronnego dziatania zamontowany jest na plycie montazowej pewnie i stabilnie, ttoczysko sitlownika przy wysuwaniu nie
koliduje z innymi elementami uktadu i przesuwa sie w cylindrze bez oporow.

Zawor dlawigco — zwrotny podlaczony jest w miejscu wskazanym na schemacie na rysunku 3 i w taki sposob, ze mozna nim regulowac
predkosé wysuwu ttoczyska sitownika dwustronnego dziatania poprzez dtawienie wyplywu powietrza z sitownika.

Polaczenia pneumatyczne — z wylgczeniem podiaczenia zaworu diawigco — zwrotnego ocenionego w R2.5 — wykonane sa zgodnie ze
schematem polgczen pneumatycznych na rysunku 3.

Przewody pneumatyczne sa polgczone w zlgczkach, nie sg zbyt krotkie i nadmiernie naciggniete.
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Rezultat 3. Czesé elektryczna ukladu elektropneumatycznego.

1

Na jednej szynie TH-35 zamontowany jest sterownik PLC zgodnie z rysunkiem 1.

2

Na drugiej szynie TH-35 zamontowane sg: przycisk monostabilny NO, przycisk bistabilny NC, 2 przekazniki, lampka zielona, lampka
czerwona i lampka zolta zgodnie z rysunkiem 1.

Czujniki B1 i B2 zamontowane sa na plycie montazowej zgodnie z rysunkiem 1.

Czujnik B3 zamontowany jest na cylindrze sitownika jednostronnego dziatania zgodnie z rysunkiem 1.

Wszystkie polaczenia elektryczne elementdéw ukladu z listwg L+ wykonane sa zgodnie ze schematem polgczen elektrycznych na
rysunku 2.

Wszystkie polgczenia elektryczne elementow uktadu z listwa L- wykonane sg zgodnie ze schematem polgczen elektrycznych na rysunku 2.

Wszystkie polaczenia elektryczne przyciskéw, czujnikéw, cewek elektrozaworéw i cewek przekaznikéw ze sterownikiem PLC oraz
lampek ze stykami przekaznikow wykonane sa zgodnie ze schematem polaczen elektryeznych na rysunku 2.

Na wszystkie odizolowane kofncowki przewoddw elekirycznych sa nalozone i zacisniete tulejki w taki sposob, ze nie wystajg z nich
odizolowane zyly, a tulejki nie zsuwaja si¢ z przewodow.

Polaczenia elektryczne wykonano w ten sposdb, ze: przewod w izolacji koloru brazowego laczy elementy ukladu z listwa L+, przewod
w izolacji koloru niebieskiego laczy elementy ukladu z listwa L-, przewdd w izolacji koloru czarnego wykorzystano do polaczen
sygnatowych i pozostalych. Przewody zamocowane sa pewnie i nie wysuwaja si¢ spod zaciskow.

10

Przewody elektryczne ulozone sa w sposéb uporzadkowany (réwnolegle do gléwnych osi plyty, tworza wigzki, przechodzg obok
elementow uktadu, nie przeszkadzaja w pracy ukladu) i tam gdzie to mozliwe sg poprowadzone w korytkach grzebieniowych.
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Rezultat 4. Analiza dzialania elementéow ukladu elektropneumatycznego — tabela 2.

1

W wierszu 1 zdajacy zaznaczyl odpowiedz "tak".

2

W wierszu 2 zdajgcy zaznaczyl odpowiedz "nie".

W wierszu 3 zdajacy zaznaczyt odpowiedz "tak".

W wierszu 4 zdajacy zaznaczyl odpowiedz "nie".

W wierszu 5 zdajgcy zaznaczyl odpowiedz "nie".

W wierszu 6 zdajgcy zaznaczyt odpowiedz "tak".

W wierszu 7 zdajacy zaznaczyl odpowiedz "tak".

W wierszu 8 zdajacy zaznaczyl odpowiedz "nie".

9

W wierszu 9 zdajacy zaznaczyl odpowiedz "tak".

Przebieg 1. Przebieg montazu ukladu elektropneumatycznego.

1

Przed montazem elementéw elektrycznych uktadu (przelacznikéw, lampek, cewek elektrozaworéw i przekaznikéw) zdajacy sprawdzit ich
stan poprzez ogledziny

2

Zdajacy pracowal przy wylaczonym napieciu zasilania elektrycznego i odlaczonym zasilaniu sprezonym powietrzem.

W trakcie montazu zdajacy uzywal narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

W trakcie montazu na stanowisku pracy zdajgey zachowal porzadek, a po zakonczonej pracy uporzadkowal stanowisko, pouktadat
narzedzia i niewykorzystane elementy.

Egzaminator ... ... . e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementow ukfadu elektropneumatycznego na plycie montazowe;.
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Rysunek 2. Schemat ideowy polaczen elektrycznych w uktadzie elektropneumatycznym.
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Rysunek 3. Schemat polgczen pneumatycznych ukltadu elektropneumatycznego.
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