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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2018 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.03
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

E.03-01-19.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

s

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj pomiary rezystancji cewek i lampek sygnalizacyjnych, wyniki pomiarow zapisz w tabeli 1.

Zmontuj na ptycie montazowej uktad elektropneumatyczny zgodnie ze schematami przedstawionymi na
rysunkach 1, 2 i 3. Polagczenia pneumatyczne wykonaj odcinkami przewodu pneumatycznego, a polaczenia
elektryczne przewodami LgY 1 mm? zakonczonymi tulejkami zaciskowymi.
Przewodami z izolacjg w kolorze:

— brazowym potacz elementy ukladu z listwa L+,

— niebieskim polacz elementy ukladu z listwa L-,

— czarnym wykonaj pozostate polgczenia.
Wykonaj pomiary rezystancji odcinkow przewodow, wyniki pomiarow wraz z jednostka miary zapisz
w tabeli 2, nastepnie ocen zgodnos¢ otrzymanych wynikow ze schematem potaczen elektrycznych

(rysunek 3). Na podstawie schematow na rysunkach 2 i 3 przeanalizuj dzialanie uktadu
elektropneumatycznego i zapisz oceng prawdziwosci stwierdzen w tabeli 3.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne i zglto§ zakonczenie pracy przewodniczacemu
ZN.

Korytko grzebieniowe
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Kalory lampek sygnalizacyjuyeh:
H1 - zelona

H2 - Zilta

H3 - czerwona

Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu elektropneumatycznego na plycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat polaczen pneumatycznych
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Rysunek 3. Schemat polaczen elektrycznych
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegac beda 3 rezultaty:
— uktad elektropneumatyczny,
— wyniki pomiaréw rezystancji cewek i lampek sygnalizacyjnych — tabela 1,
— pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potaczen ze schematem potaczen elektrycznych— tabela 2;

— whioski dotyczace dzialania uktadu elektropneumatycznego — tabela 3
oraz
przebieg montazu ukladu elektropneumatycznego.

Tabela 1. Wyniki pomiaréw rezystancji cewek i lampek sygnalizacyjnych

Lp. Element Wartosé Jednostka miary
1 Cewka K1
2 CewkaYl

3 Lampka sygnalizacyjna H1

4 Lampka sygnalizacyjna H2

5 Lampka sygnalizacyjna H3
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Tabela 2. Pomiary rezystancji i ocena zgodnosSci polaczen ze schematem polaczen elektrycznych

Ocena zgodnosci wynikow
pomiardw ze schematem potgczen
Lp. Odcinek Wartosé Jednostka miary elektrycznych
(W odpowiedniej kolumnie wpisz X)
zgodny niezgodny
1 L+/50:1
2 L+/K1:2
3 L+/K1:4
4 | L+/53:3
5 S0:2/51:3
6 K1:1/H2:X1
7 S3:4/H3:X1
8 S2:2/H1:X1
9 S2:4/K1:Al1
10 | H1:X2/L-
11 | Y1:-/L-
12 | K1:A2/L-
13 | H2:X2/L-
14 | H3:X2/L-

Strona5z 6




Tabela 3. Wnioski dotyczace dzialania ukladu elektropneumatycznego
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Okresl czy stwierdzenie jest
prawdziwe wpisujgc

Lp. Stwierdzenie dotyczace dziatania uktadu pneumatycznego w odpowiedniej kolumnie X
TAK NIE
1 Catkowite wsuniecie ttoczyska sitownika 1A1 zwiera zestyk tgcznika
krancowego S3
2 Zawor 1V2 spowalnia ruch ttoczyska podczas wysuwania
3 Nacisniecie przycisku S1 przy niewcinietym SO i wsunietym ttoczysku
sitownika 1A1 powoduje rozpoczecie wysuwania ttoczyska
4 Ttoczysko sitownika 1A1 wsunie sie natychmiast po jego catkowitym
wysuhieciu
5 Wzbudzenie cewki przekainika K1 powoduje natychmiastowe wytgczenie
cewki Y1 elektrozaworu 1V1
6 Lampka sygnalizacyjna H3 swieci po catkowitym wysunieciu ttoczyska
sitownika 1A1
7 Nacisniecie przycisku S1 przy wysunietym ttoczysku sitownika 1A1
powoduje wtaczenie lampki sygnalizacyjnej H1
g Przy nieprzesterowanym zaworze 1V1 manometr zamontowany pomiedzy
elektrozaworem 1V1 i sitownikiem 1A1 wskazuje zerowg wartos¢ cisnienia
9 Naci$niecie przycisku SO powoduje wytgczenie uktadu w dowolnym

momencie
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