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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*®

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

E.04-01-15.05
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_~ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- symbol cyfrowy zawodu,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujacemu czgs$¢ praktyczng egzaminu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo§ przez podniesienie rgki przewodniczgcemu zespolu nadzorujacego czgs$c
praktyczng egzaminu (ZNCP).

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy ZNCP.
Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzega) zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego ZNCP.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosci
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Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje si¢ zmontowany uklad elektropneumatyczny zgodny ze
schematem ideowym oraz opisem dziatania. Potozenie elementéw uktadu na ptycie montazowej okresla
rysunek 2.

Zamontuj na plycie zespdt przygotowania powietrza zgodnie ze schematem rozmieszczenia elementow.
Wykonaj potaczenia zespotu przygotowania powietrza ze sprezarka 1 rozgal¢znikiem powietrza.

Wykonaj podlaczenia listwy zasilajacej X0 i X1 do =zasilacza oraz przewody =zasilajace uklad
pneumatyczny.

Zglto$ przewodniczacemu ZNCP, przez podniesienie r¢ki, gotowos¢ do podlaczenia zasilania do uktadu.

Po uzyskaniu zgody wlacz sprezarke i zespdt przygotowania powietrza. Ustaw cisnienie zasilajace na
5 baréw.

Polacz sterownik PLC z komputerem. Wlacz zasilanie komputera i sterownika. Przeslij do sterownika
znajdujacy si¢ na pulpicie komputera program o nazwie Program E.04_1.

Uruchom uktad. Ustaw ci$nienie zadziatania przetwornika pneumoelektrycznego tak, aby wycofanie
ttoczyska sitownika nastgpowalo przy ci$nieniu 3 bary. Zawoér dlawigco-zwrotny ustaw w taki sposéb, by
wycofanie nastgpito dopiero po pelnym wysunigciu ttoczyska.

Przetestuj dziatanie uktadu. Wyniki testu zapisz w tabeli 1.
Uwaga! Po zakonczeniu zadania pozostaw zalagczony uklad elektropneumatyczny.

Pracuj zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé bedq 2 rezultaty:
— Wiyniki testowania uktadu elektropneumatycznego — tabela 1,

— uruchomiony uktad elektropneumatyczny
oraz
przebieg uruchamiania uktadu elektropneumatycznego.
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Rysunek 1. Schemat ideowy ukladu elektropneumatycznego
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Z1 — zespOt przygotowania powietrza P3 — przetwornik pneumoelektryczny
R — rozgal¢znik powietrza M1 — manometr
Al — sitownik S1, S2 — przyciski monostabilne NO
V1 — zawér rozdzielajacy 5/2 X0 — listwa zasilajgca 0 V
V2 — zaw6r dtawigco-zwrotny X1 — listwa zasilajaca +24 V DC

Rysunek 2. Schemat rozmieszczenia elementéw na plycie

Strona3z4



Pobrano z arkusze24.pl

Opis dzialania ukladu

Jednoczesne nacisnig¢cie przyciskow S1 1 S2 i ich przytrzymanie powoduje wysunigcie tloczyska sitownika.
Po uzyskaniu przez tloczysko sitownika skrajnego, wysunigtego potozenia 1 wzroscie cisnienia do wartosci
nastawionej na przetworniku pneumo-elektrycznym, nastepuje powrdt tloczyska do polozenia
poczatkowego, nawet przy naci$nigtych przyciskach. Ponowne uruchomienie mozliwe jest dopiero po
kolejnym naci$nigciu przyciskow.

Tabela 1. Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego

Jednoczesne wecisniecie przyciskow S1 i S2 powoduje wysuniecie tfoczyska pod warunkiem, ,, -
1 S ] tak* |[] nie
ze czujnik P3 jest nieaktywny.

Po osiggnieciu maksymalnego wysuwu tloczyska nastepuje powrédt ttoczyska do pozycji D tak* D nie*
wyjsciowej (nawet przy wcisnietych przyciskach).

3. | Cisnienie, przy ktorym nastepuje wycofanie ttoczyska sitownika, wynosi 3 bary. |:] tak* E] nie*

* Wstaw znak X w kwadrat, potwierdzajgc stan rzeczywisty
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