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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Migjsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL iz kodem osrodka

E.04-01-16.05
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego
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.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym mig¢jscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujacemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nic zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie r¢gki przewodniczagcemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nic jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie r¢ki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym na plycie montazowej zamontowany jest ukiad elektropneumatyczny zgodny z
rys.l.
Zmodernizuj uktad. W tym celu:

— zastgp przekaznik K1 przekaznikiem czasowym KT o opdznionym zalgczeniu,

— wymontuj z uktadu tgcznik krancowy rolkowy B1,

— zamocuj na cylindrze sitownika Al tgcznik krancowy magnetyczny C1 1 polgcz go z uktadem,

— wlacz w obwdd sterowania sitownikiem Al zawor dlawigco zwrotny V3.
Podtacz uktad elektropneumatyczny do zasilacza.
Wszystkie potaczenia wykonaj zgodnie z rys. 2.
Zglos przez podniesienie rgki gotowos¢ do wlgczenia zasilania uktadu.
Po uzyskaniu zgody wlacz sprezarke 1 zasilacz 24 VDC. Ustaw zaworem redukcyjnym zespolu przygotowania
powietrza Z1 cisnienie robocze rowne 4 bary.
Ustaw czas zadzialania przekaznika czasowego KT na 4 sekundy, wyreguluj predkos¢ ruchu ttoczyska sitownika
w taki sposob, zeby czas wysuwu tloczyska sitownika A1 wyniost okoto 3 s.
Przetestuj dziatanie uktadu. Usun ewentualne nieprawidtowosci. Wyniki testu ostatecznej wersji uktadu zapisz
w Tabeli 1. Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego.
Uwaga! Pracuj zgodnie z przepisami bhp. Po zakonczeniu zadania pozostaw zalgczony uklad
elektropneumatyczny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie podlegac¢ beda 2 rezultaty:
— zmodernizowany uktad clektropneumatyczny,

— wyniki testowania uktadu elektropneumatycznego — tabela 1
oraz
przebieg prac zwigzanych z modernizacja i uruchomieniem uktadu.
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Rys. 1. Schemat polaczen ukladu elektropneumatycznego przygotowanego na stanowisku

Specyfikacja elementéw ukladu sterowania z rys. 1:

Al — sitownik pneumatyczny dwustronnego dzialania,

A2 - sitownik pneumatyczny jednostronnego dzialania,

B1 — facznik krancowy rolkowy NC,

B2 — facznik krancowy rolkowy NC,

V1 — zawor pneumatyczny rozdzielajacy 5/2 ze sterowaniem elektromagnetycznym,
V2 — zawor pneumatyczny rozdzielajgcy 3/2 ze sterowaniem elektromagnetycznym,
Z1 — zespot przygotowania powietrza,

V0 — zawor odcinajacy,

S1 — przycisk z samoczynnym powrotem NC,

S2 — przycisk z samoczynnym powrotem NO,

K1 - przekaznik 24 VDC,

K2 — przekaznik 24 VDC.
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Rys. 2. Schemat ideowy zmodernizowanego ukladu elektropneumatycznego
Specyfikacja elementow ukladu sterowania z rys. 2:

Al — sitownik pneumatyczny dwustronnego dzialania,

A2 — sitownik pneumatyczny jednostronnego dzialania,

C1 — tacznik krancowy magnetyczny NO 24 VDC,

B2 — facznik krancowy rolkowy NC,

V0 — zawor odcinajacy,

V1 — zawor pneumatyczny rozdzielajacy 5/2 ze sterowaniem elektromagnetycznym,
V2 — zawor pneumatyczny rozdzielajgcy 3/2 ze sterowaniem clektromagnetycznym,
V3 — zawér dlawigco-zwrotny,

71 — zespot przygotowania powictrza,

S1 — przycisk z samoczynnym powrotem NC,

S2 — przycisk z samoczynnym powrotem NO,

K2 — przekaznik 24 VDC,

KT — przekaznik czasowy o opdznionym zatgczeniu 24 VDC.
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Rys. 3. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu sterujacego na plycie montazowej

Specyfikacja elementow ukladu sterowania z rys. 3:

Al — sitownik dwustronnego dzialania,

A2 — sitownik jednostronnego dzialania,

C1 —facznik krancowy magnetyczny NO 24 VDC,

B2 — facznik krancowy rolkowy NC,

V1 — zawor pneumatyczny rozdzielajacy 5/2 ze sterowaniem elektromagnetycznym,
V2 — zawor pneumatyczny rozdzielajacy 3/2 ze sterowaniem elektromagnetycznym,
V3 — zawor dlawigco-zwrotny,

Z1 — zespot przygotowania powietrza,

+24V — zlaczka montazowa, czerwona — 3 szt.,

0V — zlaczka montazowa, nicbieska — 3 szt.,

S1 — przycisk z samoczynnym powrotem NC,

S2 — przycisk z samoczynnym powrotem NO,

K2 — przekaznik 24 VDC,

KT — przekaznik czasowy o opdznionym zatgczeniu 24 VDC.
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Opis dzialania ukladu elektropneumatycznego po modernizacji
Po podigczeniu uktadu do zrodta zasilania, w potozeniu poczatkowym tloczyska sitownikdéw pneumatycznych Al
1 A2 sg wsunigte. W czgsci elektrycznej uktadu sterowania cewki Y11 Y2 sg w stanie bez napigciowym, czujnik
C1 jest nieaktywny, a tacznik kraficowy rolkowy B2 ma styk zwarty.
Po nacisnigciu i przytrzymaniu przez minimum 4 sckundy przycisku S2 (przycisk S1 pozostaje niewcisnicty)
zostaje zatgczona cewka Y1, powodujgc zmiang stanu zaworu rozdzielajgcego V1. Sprezone powietrze wysuwa
tloczysko sitownika Al i po czasie 3 sekund osigga skrajne potozenie.
Po osiggnigciu tego polozenia nast¢puje aktywacja tacznika krancowego magnetycznego C1, zalaczenie cewki
Y2 i1 przesterowanic zaworu V2. Spre¢zone powietrze wysuwa tloczysko silownika A2, az uzyska skrajne
wysuni¢te polozenie. W tym potoZeniu zadziala tgcznik krancowy rolkowy B2, ktéry rozwiera swoje styki
1 wylgcza zasilanic cewek Y1 i Y2. Zawory V1 oraz V2 zostaja przesterowane do potozen poczgtkowych
1 ttoczyska obu sitownikow wracajg do pozycji wyjsciowe;j.
Jesli podczas wysuwania tloczyska sitownika Al lub A2 zostanie wcisnigty przycisk S1, to tloczyska sitownikoéw
Al 1 A2 natychmiast wracaja do pozycji wsuni¢tej. Ponowne uruchomienic uktadu nastgpi po nacisni¢ciu
1 przytrzymaniu przez 4 sckundy przycisku S2.

Tabela 1. Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego

Okresl, na podstawie przeprowadzanego testu, czy stwierdzenia sg prawdziwe (tak) czy nieprawdziwe (nie), wpisujac ,,x”
w odpowiedni kwadrat.

Wecisniecie i przytrzymanie przez co najmniej 4 sekundy przycisku S2 przy wsunietych
1. |ttoczyskach sitownikow Al i A2 powoduje wiaczenie cewki Y1 i ttoczysko sitownika A1l wysuwa | [ ] tak | [ ] nie
sie

Wecisniecie i przytrzymanie przycisku S2 przez czas krétszy niz 4 sekundy zatgcza cewke Y1 i
ttoczysko sitownika Al wysuwa sie

[]tak | [] nie

3. |Zataczenie cewki Y1 powoduje wysuwanie ttoczyska sitownika A1, ktore trwa okoto 3 sekundy [] tak | [] nie

4. | Podczas wysuwania ttoczyska sitownika A2, ttoczysko sitownika Al pozostaje wysuniete []tak | [] nie
5 Avktyw?qa czujnika C1 powoduje zatgczenie cewki Y2 zaworu V2 i wysuwanie ttoczyska [Jtak | [ nie
sitownika A2
6 Osiggniecie skrajnego potozenia tfoczyska sitownika A2 powoduje otwarcie styku tgcznika []tak | [ nie
" | kraricowego rolkowego B2 i powrdt ttoczysk sitownikéw Al i A2 do pozycji wsunietej
Nacisniecie przycisku S1 podczas wysuwania tloczyska siftownika Al lub A2 powoduje powrét i
7. .. N []tak | [] nie
ttoczysk do pozycji wsunietej
g Nacisniecie przycisku S1 podczas wsuwania ttoczysk sitownikow Al i A2 powoduje powrdt [Jtak | [ nie

ttoczysk do pozycji wsunietej
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