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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

E.04-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

s

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje si¢ uklad elektropneumatyczny. Wymontuj z uktadu czujnik
magnetyczny polozenia ttoka sitownika i zamontuj oraz podtacz zgodnie ze schematami (rys. 1 i 2) czujnik
indukcyjny. Wykonaj pomiary ciaglosci wybranych potaczen elektrycznych, a ich oceng wpisz w tabeli 1.
Nastepnie wymien nieciggle przewody na nowe. Wykonane zmiany w cze¢$ci elektrycznej zapisz w tabeli 2.

Podtacz listwy zasilajace X0 i Xl do zasilacza 24 V DC.

Sprawdz zgodno$¢ polaczen czgsci pneumatycznej ze schematem (rys. 1), stwierdzone niezgodnos$ci usun.
Wykonane zmiany w cz¢$ci pneumatycznej zapisz w tabeli 2. Potgcz zespot przygotowania sprgzonego
powietrza z uktadem pneumatycznym,

Zglos przewodniczacemu ZN, przez podniesienie rgki, gotowos¢ wlaczenia zasilania 24 V DC. Po uzyskaniu
zgody wlacz napiecie.
Poruszajac reka ttoczysko sitownika, ustaw polozenia czujnika indukcyjnego i elektrycznego tacznika

krancowego z rolkg tak, aby wykrywaty krancowe potozenia ttoczyska.

Przeslij do sterownika program o nazwie Program E(04 znajdujacy si¢ na pulpicie komputera i ustaw
sterownik w tryb RUN,

Zgto§ przewodniczacemu ZN, przez podniesienie reki, gotowos¢ podlaczenia do ukladu sprezonego
powietrza. Po uzyskaniu zgody otworz zawor odcinajgcy i ustaw zaworem redukcyjnym w zespole
przygotowania sprezonego powietrza ci$nienie 4 bary.

Ustaw warto$¢ ciSnienia zadzialania pneumoelektrycznego czujnika ci$nienia B4 na 3 bary. Dlawienie
zaworu dlawigco-zwrotnego ustaw tak, aby czas catkowitego wysunigcia ttoczyska wynosit okoto 2 sekundy.
Wykonane regulacje zapisz w tabeli 2.

Przetestuj dziatanie uktadu, a wyniki testu zapisz w tabeli 3.

Uwaga!
Pracuj zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.
Za kazdym razem zglaszaj przewodniczacemu ZN zamiar wlaczenia zasilania.
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Dokumentacja techniczna
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Rys. 1. Schematy ideowe ukladu elektropneumatycznego
of||—=|| Zasilacz PL.C | ey
=||™|| 24 vDC I =
Korytko grzebieniowe
B4 Vi1
Z1
V2
S2 B3
Al =
Z2 -
Z1 — zespdt przygotowania sprezonego powietrza 52 — elektryczny tqcznik kraricowy z rolkg
V1 — elektrozawor rozdzielajgcy 5/2 B3 — czujnik indukcyjny
V2 — zawor dfawigco-zwrotny B4 - pneumo-elektryczny czujnik cisnienia
Al — sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania  H1 — lampka sygnalizacyjna
Z2 — manometr X0 - listwa zasilajgca 0 V
51 — przycisk monostabilny NO X1 - listwa zasilajgca +24 V DC

Rys. 2. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu na plycie montazowej
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Opis dzialania ukladu

Przetwornik B4 kontroluje minimalne ci$nienie, jakie jest wymagane do uruchomienia uktadu. W przypadku
gdy ci$nienie jest nizsze od ustawionego na czujniku B4, uklad nie zostanie uruchomiony. Wcisnigcie
przycisku S1, gdy ttoczysko sitownika Al jest wsunicte, powoduje rozpoczecie wysuwania tloczyska. Po
catkowitym wysunigciu ttoczyska sitownika nastgpuje odmierzenie opdznienia czasowego 5 sekund
i cofniecie tloczyska niezaleznie od stanu przycisku S1. Lampka sygnalizacyjna H1 $wieci od momentu
rozpoczecia wysuwania si¢ tloczyska sitownika do momentu caltkowitego wsunigcia ttoczyska.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— ocena cigglosci wybranych potaczen elektrycznych — tabela 1,
— wykaz wykonanych zmian i regulacji w uktadzie elektropneumatycznym — tabela 2,

— wyniki testowania uktadu elektropneumatycznego — tabela 3,

uktad elektropneumatyczny
oraz
przebieg montazu uktadu.
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Tabela 1. Ocena ciagglosci wybranych polaczen

Ocena ciggtosci potaczen

Lp. Odcinek pomiaru (Wpisz X w odpowiednig kolumne)
ciggly przerwa

1. | X1 (listwa zasilajgca +24V) /S1:3

2. | X1 (listwa zasilajgca +24 V) / S2:3

3. S1:4/ PLC:IO

4, $2:4/ PLC:I1

5. | XO(listwa zasilajgca 0V) / H1:X2

6. H1:X1/PLC:Q0

Tabela 2. Wykaz wykonanych zmian i regulacji w ukladzie elektropneumatycznym

L.p.

Zmiana montazowa lub regulacja w uktadzie
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Tabela 3. Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego

Ocen czy stwierdzenie jest

prawdziwe
Lp. Stwierdzenie dotyczace dziatania uktadu (Wpisz X w odpowiedniq
kolumne)
tak nie
1 Wcisniecie przycisku S1, gdy ttoczysko sitownika Al jest wsuniete, powoduje
" | rozpoczecie wysuwania ttoczyska.
5 Po catkowitym wysunieciu ttoczyska sitownika nastepuje opdinienie czasowe
" | 5sekund i rozpoczecie wsuwania tloczyska sitownika.
3 Czas wykonania pojedynczego cyklu pracy uktadu wynosi od 7 sekund do
" | 9sekund.
4 Wcisniecie i przytrzymanie przycisku S1 spowoduje, Ze zostang wykonane
" | kolejne cykle pracy uktadu.
5 Lampka sygnalizacyjna H1 zawsze gasnie po catkowitym wsunieciu tfoczyska

sitownika.
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