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Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

E.04-01-19.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

s

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje si¢ uklad elektropneumatyczny w ktéorym wystepuja usterki.
Elementy uktadu rozmieszczono zgodnie ze schematem na rysunku 1. Polaczenia w uktadzie powinny by¢
wykonane zgodnie ze schematami przedstawionymi na rysunkach 2 i 3.
W tym celu:

— sprawdz zgodnos$¢ polaczen elektrycznych w uktadzie,

— wykonaj niezbedne modyfikacje polaczen elektrycznych w uktadzie,

— sprawdz zgodno$¢ potaczen pneumatycznych w uktadzie,

— wykonaj niezbedne modyfikacje polaczen pneumatycznych w uktadzie.
Wykonaj wskazane pomiary rezystancji poltgczen elektrycznych, a ich ocene zapisz w tabeli 1.

Zgtos przewodniczacemu ZN, przez podniesienie reki, gotowo$¢ do podlaczenia uktadu do zasilania
sprezonym powietrzem. Po uzyskaniu zgody podlacz uklad do zasilania. W zespole przygotowania powietrza
nastaw warto$c¢ ci$nienia na 3 bary.

Zglos przewodniczacemu ZN, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wlaczenia zasilania elektrycznego.
Po uzyskaniu zgody wlacz zasilanie.

Przeslij do sterownika program o nazwie £4 1901 znajdujacy si¢ na pulpicie komputera.

Uruchom uktad i nastaw dtawienie zaworu dtawiaco-zwrotnego tak, aby czas wysuwania ttoczyska sitownika
wynosil 4+5 sekund.

Przetestuj dziatanie ukladu. Jezeli uklad nie dziala zgodnie z opisem zamieszczonym w dokumentacji
technicznej, wprowadz poprawki, a nastepnie wypelnij tabelg 2.

Uwaga!

Za kazdym razem zglaszaj, przez podniesienie reki, zamiar wlgczenia zasilania.

Po zakonczeniu zadania pozostaw zalgczony uktad elektropneumatyczny na stanowisku egzaminacyjnym.
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Dokumentacja techniczna (fragment)
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementow na plycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat polaczen elektrycznych
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Rysunek 3. Schemat polaczen pneumatycznych

Opis dzialania ukladu elektropneumatycznego.

Opis cyklicznej pracy ukladu.
Po nacisnigciu przycisku S1 gdy czujnik B3 jest aktywny, jest zalgczany przekaznik K1 i zielona lampka
sygnalizacyjna H1.

Po 2 sekundach od zalaczenia lampki H1 ttoczysko sitownika zaczyna si¢ wysuwac, a lampka H1 gasnie.

Po catkowitym wysunieciu ttoczyska sitownika w czasie 4+5 sekund i zadziataniu tacznika krancowego S2,
jest zatgczany przekaznik K2 i zotta lampka sygnalizacyjna H2.

Po 2 sekundach od zapalenia lampki H2 rozpoczyna si¢ wsuwanie tloczyska sitownika, a lampka H2 gasnie.

Po catkowitym wsunigciu ttoczyska sitownika i zadziataniu czujnika magnetycznego B3 opisany cykl pracy
uktadu powtarza si¢ automatycznie.

Nacisnigcie w dowolnym momencie pracy uktadu przycisku SO powoduje natychmiastowe wsunigcie
wysunigtego tloczyska sitownika Al i wylaczenie zapalonej lampki sygnalizacyjnej. Przed ponownym
wlaczeniem cyklicznej pracy uktadu nalezy zwolni¢ przycisk SO.

Jesli czas wysuwania ttoczyska bedzie krotszy niz 4 sekundy, to lampka H2 nie zostanie zalaczona,
a maksymalne wysuni¢cie ttoczyska sitownika Al sygnalizowane przez lacznik krafcowy S2 powoduje
natychmiastowy powrdt ttoczyska sitownika do pozycji wsunigtej.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ beda 4 rezultaty:

oraz

modyfikacje w uktadzie elektropneumatycznym,

ocena ciaglosci potaczen elektrycznych — tabela 1,

uktad elektropneumatyczny,
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wyniki testowania zmodyfikowanego uktadu elektropneumatycznego — tabela 2

przebieg prac zwigzanych z modyfikacja i uruchomieniem uktadu elektropneumatycznego.

Tabela 1. Wyniki pomiarow rezystancji i ocena ciaglosci polaczen elektrycznych

Ocena ciggtosci potaczen elektrycznych

Lp. Odcinek pomiaru Rezy;:;]s neld (W odpowiedniej kolumnie wpisz X)
ciggtosc przerwa

1. | L-/K1:A2

2. | L-/K2:A2

3. | L/H1L:X2

4. | L+/10.0

5. | L+/10.1 po testowym naci$nieciu SO

6. | L+/10.2 po testowym naci$nieciu S1

7. | L+/10.3 po testowym zatgczeniu S2

8. | YL:A1/Q0.0

9. | Y2:A1/Q0.1
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Tabela 2. Wyniki testowania zmodyfikowanego ukladu elektropneumatycznego
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Okre$l czy stwierdzenie jest
prawdziwe wpisujgc

Lp. Stwierdzenie dotyczace dziatania uktadu elektropneumatycznego w odpowiedniej kolumnie X
TAK NIE
1 Woecisniecie przycisku S1, przy niewci$nietym SO powoduje zapalenie zielonej
' lampki sygnalizacyjnej H1 na 2 sekundy
2. Zielona lampka sygnalizacyjna H1 nie $wieci, jezeli wcisniety jest przycisk SO
3 Ttoczysko sitownika 1A1 wysuwa sie, po zgaszeniu zielonej lampki
' sygnalizacyjnej H1
Jezeli ttoczysko sitownika 1A1 wysuneto sie w czasie rownym lub dtuzszym
4, niz 4 sekundy, po zadziataniu fgcznika krancowego S2 zapala sie zétta lampka
sygnalizacyjna H2
5 Zielona lampka sygnalizacyjna H2 S$wieci sie 2 sekundy od momentu
" | zadziatania tacznika krahicowego S2
6 Jezeli ttoczysko sitownika 1A1 wysuneto sie w czasie krétszym niz 4 sekundy,
' po zadziataniu tgcznika kraficowego S2 ttoczysko wraca do pozycji wsunietej
7 Po nacisnieciu przycisku SO ttoczysko sitownika 1A1 wysuwa sie i wsuwa
' cyklicznie do momentu wcisniecia przycisku SO
Jezeli ttoczysko sitownika 1A1 jest wysuniete, pali sie zielona lampka H2, to
8. wcisniecie przycisku SO natychmiast gasi lampke H2 i tloczysko sitownika

zaczyna sie wsuwac
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