Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2015

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie arkusza: E.18-01-15.08

Oznaczenie kwalifikacji: E.18

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2015
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

cotosotia] [ T T TT1-[TTTT] S————

Numer
stanowiska,

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Data egzaminu |

Drzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu D] : [[l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos$¢



Pobra%ogz Arkuske24.pl

E
Z.

stanow1

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Model urzadzenia mechatronicznego po naprawie i regulacji
(kryteria nalezy ocenié po uruchomieniu i sprawdzeniu ukiadu)

1 |Kontaktron B3 jest zamontowany w taki sposdb, ze sygnalizuje maksymalne wysuniecie tloczyska sitownika Al.

Cewki elektrozaworu 1V2 podigczone sg do sterownika PLC zgodnie ze schematem z Rys. 1 tj. cewka VO podlaczona jest do wyjsécia 1,

2 a cewka V1 do wyjécia 2 sterownika.

Przycisk sterowniczy S1 jest podlaczony zgodnie ze schematem z Rys. 1, tj. do zacisku 3 przycisku podiaczone jest zasilanie + 24 V DC,
a zacisk 4 przycisku podlaczony jest do wejscia 2 sterownika PLC.
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4 |Zawor diawiaco-zwrotny 1V4 podlaczony jest zgodnie ze schematem na Rys. 2, tj. zawor opdznia wysuwanie tloczyska sitownika A2.

Elektrozawér 1V2 podiaczony jest do sitownika A2 zgodnie ze schematem na Rys. 2, tj. kofcéwka 2 elektrozaworu podtgczona jest doj
wsuwania, a koficowka 4 do wysuwania tloczyska sitownika A2.

6 Czas trwania fazy* a jest zawarty w przedziale 2 € a < 4 s, a fazy b > 3 s. (Warunki sq spelnione, gdy lampka sygnalizacyjna w fazie f|
Swieci Swiatlem cigglym, migajgcym wolnozmiennym (z okresem okolo 1 s) lub migajgcym szybkozmiennym (z okresem okolo 0,5 s).

7 Czas trwania fazy* a jest zawarty w przedziale 2 < a <4 s, fazy b > 3 s i fazy ¢ jest zawarty w przedziale 2 < ¢ < 4 s. Warunki sq spelnione
gdy lampka sygnalizacyjna w fazie f swieci swiatlem cigglym lub migajgcym szybkozmiennym (z okresem okofo 0,5 s).

Czas trwania fazy* a jest zawarty w przedziale 2 < a < 4 s, fazy b > 3 s, fazy ¢ zawarty jest w przedziale 2 < c < 4 s, fazy d >3 s i fazy e

8 zawarty jest w przedziale 2 < e < 4 s. Warunki sqg spefnione, gdy lampka sygnalizacyjna w fazie f swieci swiattem cigglym.

Rezultat 2. Parametry czasowe procesu technologicznego Ym-1-Tabela 1

1 [W Tabeli 1 w kolumnie Wartos¢ parametru czasowego dla parametru b wpisano >3 s

2 |W Tabeli 1 w kolumnie Wartos¢ parametru czasowego dla parametru ¢ wpisano 2+4 s

3 |W Tabeli 1 w kolumnie Warto$¢ parametru czasowego dla parametru d wpisano >3 s

4 |W Tabeli 1 w kolumnie Wartos¢ parametru czasowego dla parametru e wpisano 2+4 s

* Fazy a, b, ¢, d, e, f uwidoczniono na diagramie czasowym (Rys. 3).
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Rezultat 3. Protokél naprawy modelu urzadzenia mechatronicznego — Tabela 2
Uwaga: Dopuszcza si¢ mozliwosé uzycia innych sformulowan (poprawnych zwrotow rownoznacznych) oddajgeych tresé, jaka zostala podana w kryteriach.

1 |Tabela zawiera zapis, ze kontaktron B3 jest wysuniety ze strefy dziatania tloka - sposdb naprawy: regulacja potozenia kontaktronu.

Tabela zawiera zapis, ze zamienione sa podtgczenia cewek VO i V1 elektrozaworu 1V2 do wyjs¢ cyfrowych sterownika PLC - sposéb

2 naprawy: podiaczenie cewki VO do wyjscia 1, a cewki V1 do wyjscia 2 sterownika PLC.

Tabela zawiera zapis, ze brakuje podigczenia zasilania +24 V DC do przycisku S1 - sposéb naprawy: podigczenie zasilania +24 V DC do|
przycisku S1.

Tabela zawiera zapis, ze zawor dlawigco-zwrotny 1V4 podiaczony jest odwrotnie, tzn. opdZnia wysuwanie ttoczyska sitownika A2 -

4 sposob naprawy: podigczenie zaworu 1V4 tak, aby opézniat wsuwanie tloczyska sitownika A2.

Tabela zawiera zapis, ze przewody pneumatyczne elektrozaworu 1V2 sg odwrotnie podtgczone do sitownika A2 - sposob naprawy:

3 podiaczenie koncodwki 4 do wysuwania, a konicéwki 2 do wsuwania tloczyska sitownika A2.

Przebieg 1. Przebieg uruchamiania modelu urzadzenia mechatronicznego

Podczas usuwania usterek w ukladzie elektropneumatycznym zdajacy uzywal narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem - np. wkretaki,

! szczypee do $ciagania izolacji z koficéwek przewodu, szczypce do zaciskania tulejek.
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Zdajacy wykonywal pomiary ciaglo$ci pofaczen elektrycznych przy wylaczonym napigeiu zasilania, usuwanie usterek ukiadu
elektropneumatycznego wykonywat przy wytaczonym napigciu zasilania i zamknigtym doplywie spr¢zonego powietrza.

Zdajacy zachowywat zalecana kolejno$¢é wykonywania prac — sprawdzenie prawidlowosci polaczen elektrycznych i pneumatycznych,
skorygowanie bigdéw, wlaczenie zasilania elektrycznego i pneumatycznego, sprawdzenie dziatania ukiadu elektropneumatycznego.

EgZAMINALOL .. ..etiiiiii i e s s e

imie i nazwisko data i ezytelny podpis
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Rys 1. Schemat podtaczenia elementéw elektrycznych do sterownika PLC
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Rys 2. Schemat polaczen pneumatycznych
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Rys. 3. Diagram czasowy
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