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Rezultat 1. Diagram przebiegéw czasowych przed regulacja — rysunek 4

Diagram przebiegoéw czasowych przed regulacja powinien by¢ zgodny z rysunkiem odnosnie przebiegu:

Zagaw: 1
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Sitownika A1

2 |Silownika A2

3 |Lampki H1
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Rezultat 2. Wartosci parametréw ukladu elektropneumatycznego — tabela 1

Zdajacy zapisat:

1 [Wiersz 1; kolumna ,,Ustawienia fabryczne”; 2; kolumna ,,Ustawienia pozadane™: 3

Wiersz 2; kolumna ,,Ustawienia fabryczne™: 1 s; kolumna ,,Ustawienia pozadane™ 0 s

Wiersz 3; kolumna ,,Ustawienia fabryczne™: 1 s; kolumna ,,Ustawienia pozadane™: 0 s

‘Wiersz 4; kolumna ,,Ustawienia fabryczne™: 1 s; kolumna ,,Ustawienia pozadane™: 2 s

Wiersz 5; kolumna ,,Ustawienia fabryczne™: 1 s; kolumna ,,Ustawienia pozadane™: 0 s

Wiersz 6; kolumna ,,Ustawienia fabryczne™: 2 s; kolumna ,,Ustawienia pozadane™ 1 s

Wiersz 7, kolumna ,,Ustawienia fabryczne™: 4 s; kolumna ,,Ustawienia pozadane™: 3 s

[==R R T = N T - B PRI I oS ]

Wiersz 8; kolumna ,,Ustawienia fabryczne™: 3 s; kolumna ,,Ustawienia pozadane™: 2,25 s

Rezultat 3. Ocena stanu technicznego modelu ukladu elektropneumatycznego przed naprawa — tabela 2

‘W wierszu 1 zaznaczono pole ,,tak”

W wierszu 2 zaznaczono pole ,,tak”

‘W wierszu 3 zaznaczono pole ,,nie”

W wierszu 4 zaznaczono pole ,,tak”

W wierszu 5 zaznaczono pole ,tak”

‘W wierszu 6zaznaczono pole ,,tak”

W wierszu 7 zaznaczono pole ,,nie”

W wierszu 8 zaznaczono pole ,,tak”

Wl ||| | W] —

W wierszu 9 zaznaczono pole ,,tak”

—
(=]

‘W wierszu 10 zaznaczono pole ,,tak”
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Rezultat 4. Protokél naprawy modelu ukladu elektropneumatycznego — tabela 3
Uwaga: Dopuszcza sig mozliwos¢ uzycia innych sformutowan (poprawnych zwrotéw réwnoznacznych) oddajgcych tresé, jaka zostata podana w kryteriach

Uklad elektryczny

Tabela zawiera zapis, ze kontaktron B4 podtgczony jest do wejscia 6 sterownika, a kontaktron B5 do wejscia 5 — sposob naprawy:
podigczenie kontaktronu B4 do wejscia 5, a kontaktronu B5 do wejécia 6 sterownika

Tabela zawiera zapis, ze cewka V0 podiaczona jest do wyjécia 2 sterownika, a cewka V1 do wyjsécia 1 — spos6b naprawy: podlaczenie
cewki VO do wyjscia 1, a cewki V1 do wyjscia 2 sterownika

Tabela zawiera zapis, ze lampka H1 podigczona jest do wyjscia 3 sterownika — sposob naprawy: podigczenie lampki H1 do wyjscial
4 sterownika

Uktad pneumatyczny

Tabela zawiera zapis, ze zawor dlawigco-zwrotny 1V5 podlaczony jest tak, ze dtawi wsuwanie tloczyska sitownika Al — sposdb naprawy:
podtaczenie zaworu 1VS5 tak, aby dlawil wysuwanie thoczyska sitownika A1l

Tabela zawiera zapis, ze zawor dtawigco-zwrotny 1V3 podlgczony jest tak, ze dtawi wsuwanie tloczyska sitownika A2 — sposéb naprawy:
podtaczenie zaworu 1V3 tak, aby dlawil wysuwanie tloczyska sitownika A2

Tabela zawiera zapis, ze zawor dlawigco-zwrotny 1V4 podlgczony jest tak, ze dtawi wysuwanie tloczyska sitownika A2 — sposob naprawy:
podtaczenie zaworu 1V4 tak, aby dlawit wsuwanie thoczyska sitownika A2

Tabela zawiera zapis, ze zawory diawigco-zwrotne 1V3, 1V5 i 1V4 nie zapewniajg zalozonych czaséw suwow tloczysk sitownikow —
sposob naprawy: regulacja zaworéw, zeby czas wysuwania tloczyska sitownika Al i A2 1 wsuwania ttoczyska silownika A2 wynosit okolo

ljednej sekundy

Strona4 z 7




Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobranosz arkus

[

7e2

.pl

Nume

stanow

Rezultat 5. Ocena dzialania ukladu elektropneumatycznego po regulacji — tabela 4

Stan faktyczny to stan stwierdzony przez egzaminatora

1 |W wierszu 1 tabeli zaznaczono pole ,.tak” i jest to zgodne ze stanem faktycznym

2 |W wierszu 2 zaznaczono pole ,,nie” i jest to zgodne ze stanem faktycznym

3 |W wierszu 3 zaznaczono pole ,,nie” i jest to zgodne ze stanem faktycznym

4 (W wierszu 4 zaznaczono pole ,,nie” i jest to zgodne ze stanem faktycznym

5 |W wierszu 5 zaznaczono pole ,,tak™ 1 jest to zgodne ze stanem faktycznym

6 |W wierszu 6 zaznaczono pole ,.tak” i jest to zgodne ze stanem faktycznym

7 |W wierszu 7 zaznaczono pole ,,nie” i jest to zgodne ze stanem faktycznym

8 |W wierszu 8 zaznaczono pole ,,nie” i jest to zgodne ze stanem faktycznym

9 (W wierszu 9 zaznaczono pole ,tak™ i jest to zgodne ze stanem faktycznym

10 |W wierszu 10 zaznaczono pole ,,tak” i jest to zgodne ze stanem faktycznym

Przebieg 1. Przebieg uruchamiania ukladu elektropneumatycznego

sciggania izolacji z koncéwek przewodu, szczypce do zaciskania tulejek

1 Podczas usuwania usterek w ukladzie elektropneumatycznym zdajacy uzywal narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem — np. szczypce do

5 Zdajacy wykonywal pomiary cigglosci polaczen elektrycznych przy wylaczonym napigciu zasilania, usuwanie usterek uktadu
elektropneumatycznego wykonywat przy wytaczonym napigciu zasilania i zamknigtym doplywie sprgzonego powietrza

3 |Zdajacy wlaczat zasilanie elektryczne i pneumatyczne modelu uktadu elektropneumatycznego wylacznie po uzyskaniu zgody

EGZamiNator ......c.ouiui e

imig i nazwisko
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Schemat podtaczenia elementéw elektrycznych do sterownika PLC
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Schemat potgczen pneumatycznych
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