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nie spetnif

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Model ukladu elektropneumatycznego po naprawie.
(kryteria 1 i 7 mozna ocenié po uruchomieniu i sprawdzeniu uktadu)

1 |Kontaktron B5 jest zamontowany w taki sposdb, ze sygnalizuje maksymalne wysuniecie tloczyska sitownika A2.

3 Cewki elektrozaworu 1V2 podtaczone sg do sterownika PLC zgodnie ze schematem z rysunku 1 tj. cewka V0 podtgczona jest do wyjscia
1, a cewka V1 do wyj$cia 2 sterownika.

Kontaktron B5 jest podiaczony zgodnie ze schematem z rysunku 1 tj. wyjscie sygnalizacyjne kontaktron B5 podtaczone jest do wejscia 6
sterownika PLC.

4 |Zawor diawiaco-zwrotny 1V3 podlaczony jest zgodnie ze schematem na rysunku 2 tj. zawor op6znia wysuwanie ttoczyska sitownika Al.

Elektrozawoér 1V2 podigezony jest do sitownika A2 zgodnie ze schematem na rysunku 2 tj. koncéwka 2 elektrozaworu podiaczona jest do
wsuwania, a koncowka 4 do wysuwania tloczyska sitownika A2.

Lampka sygnalizacyjna H1 §wieci $wiattem ciagltym po wysunieciu ttoczysk sitownikéw Al i A2, a $wiattem migajacym po wysunigciu
tloczyska sitownika Al.

7 |Predkos$é wysuwania ttoczysk sitownikéw Al i A2 wynosi w przyblizeniu 2 +0,5 s.
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Rezultat 2. Stan techniczny modelu ukladu elektropneumatycznego przed naprawg — tabela 1

W wierszu 1 zaznaczono pole "tak".

W wierszu 2 zaznaczono pole "tak".

‘W wierszu 3 zaznaczono pole "nie".

B W N

W wierszu 4 zaznaczono pole "nie".

wn

W wierszu 5 zaznaczono pole "nie".

(=2}

‘W wierszu 6zaznaczono pole "nie".

~

W wierszu 7 zaznaczono pole "tak".

8 |W wierszu 8 zaznaczono pole "tak".

9 |W wierszu 9 zaznaczono pole "nie".

10 |W wierszu 10 zaznaczono pole "tak".

Rezultat 3. Lista prawdopodobnych przyczyn usterek modelu uktadu elektropneumatycznego — tabela 2 (druk samokopiujacy)
Po informacji od przewodniczqcego ZN o gotowosci zdajqcego do przekazania druku samokopiujgcego nalezy odebraé druk i wyrazié¢ zgode na wykonanie dalszych
\prac.

Uwaga: Dopuszcza sig mozliwosé uzycia innych sformulowan (poprawnych zwrotow réwnoznacznych) oddajgcych tresé, jaka zostata podana w kryteriach.

1 Kontaktron B5 jest niesprawny lub niepoprawnie podlgczony (brak polgczenia galwanicznego wejsé napigeia zasilania lub wyjscia
sygnalizujacego czujnika), lub zamontowany w taki sposob, Ze nie sygnalizuje maksymalnego wysunigcia ttoczyska sitownika A2.

Niesprawny zawor 1V2 lub cewki elektrozaworu podigczone sa do sterownika PLC niezgodnie ze schematem z Rys. 1 tj. cewka VO

2 podlaczona jest do wyijscia 2, a cewka V1 do wyjscia 1 sterownika.

3 |Zawor dtawiaco-zwrotny 1V3 podiaczony jest odwrotnie tzn. opdZnia wsuwanie zamiast wysuwanie tloczyska sitownika Al.

Przewody pneumatyczne elektrozaworu 1V2 sg odwrotnie podigczone do sitownika A2. Koncowka 4 do wysuwania, a koncowka 2 do
wsuwania tloczyska sitownika A2.

Uszkodzona lampka H1 lub brak warunku $wiecenia swiattem ciaggltym (brak sygnatu czujnika B5 - maksymalnego wysunigcia tloczyska
sitownika A2).
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Rezultat 4. Protoko6l naprawy modelu ukladu elektropneumatycznego — tabela 3

Uwaga: Dopuszcza sig mozliwesé uzyeia innych sformutowan (poprawnych zwrotéw réwnoznacznych) oddajgcych tresé, jaka zostala podana w kryteriach.

Uktad elektryczny

1 |Tabela zawiera zapis, ze kontaktron B5 jest wysunigty ze strefy dziatania tloka - sposob naprawy: regulacja potozenia kontaktronu.

Tabela zawiera zapis, ze zamienione sa podtaczenia cewek VO i V1 elektrozaworu 1V2 do wyjsé cyfrowych sterownika PLC — sposob)
naprawy: podtaczenie cewki VO do wyjécia 1, a cewki V1 do wyj$cia 2 sterownika PLC.

Tabela zawiera zapis, ze brakuje podiaczenia wyjécia sygnalizujacego czujnika BS do wejscia 6 sterownika PLC (nieodizolowana
koncodwka przewodu) — spos6b naprawy: odizolowanie i podiaczenie wyjicia sygnalizujgcego czujnika do wejécia 6 sterownika.

Uktad pneumatyczny

Tabela zawiera zapis, ze zawor dlawigco-zwrotny 1V3 podigczony jest odwrotnie tzn. op6znia wsuwanie tloczyska sitownika A1 — sposob,
naprawy: podigczenie zaworu 1V3 tak, aby opdoznial wysuwanie tloczyska sitownika A1,

Tabela zawiera zapis, ze przewody pneumatyczne elektrozaworu 1V2 sa odwrotnie podiaczone do sitownika A2 — sposob naprawy:
podtaczenie koncowki 4 do wysuwania, a koncowki 2 do wsuwania tloczyska sitownika A2.

6 |Tabela zawiera zapis, ze zawor dlawiaco-zwrotny 1V4 ustawiony jest na duze dfawienie — sposob naprawy: regulacja zaworu.
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Rezultat 5. Ocena dzialania ukladu elektropneumatycznego po naprawie — tabela 4

1 [W wierszu | tabeli zaznaczono pole "nie" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

2 |W wierszu 2 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

W

W wicrszu 3 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

4 |W wierszu 4 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

5 |W wierszu 5 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

6 |W wierszu 6 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

W wierszu 7 zaznaczono pole "nie" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

7
8 |W wierszu 8 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.
9

W wierszu 9 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

10 |W wierszu 10 zaznaczono pole "tak" i jest to zgodne ze stanem faktycznym.

Przebieg uruchamiania ukladu elektropneumatycznego

Podczas usuwania usterek w ukladzie elektropneumatycznym zdajacy uzywatl narze¢dzi zgodnie z ich przeznaczeniem — np. wkrgtaki,

! szczypee do §ciagania izolacji z koncowek przewodu, szczypcee do zaciskania tulejek.

5 Zdajacy wykonywat pomiary ciaglosci polaczen elektrycznych przy wylaczonym napigciu zasilania, usuwanie usterek ukiadu
elektropneumatycznego wykonywat przy wylaczonym napigciu zasilania i zamknigtym doplywie sprezonego powietrza.

Zdajacy zachowywat zalecang kolejno$¢ wykonywania prac — probne uruchomienie modelu, sprawdzenie prawidiowosci polaczen
elektrycznych i pneumatycznych, skorygowanie bledow, wiaczenie zasilania elektrycznego i pneumatycznego, sprawdzenie dzialania

o

modelu uktadu elektropneumatycznego.
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imig i nazwisko data i ezytelny podpis
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Rys.1. Schemat podlaczenia elementéw elektrycznych do sterownika PLC
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Rysunek 2. Schemat polaczen pneumatycznych
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Rys. 3. Diagram czasowy poprawnie dzialajacego ukladu elektropneumatycznego
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